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Uvod Uéel kurzu ) (v I

Prumyslova sit’ je prostfedkem Fizeni vzdalenych strojnich zarizeni v systému radicu PLC.
Tento kurz predvede rozdil mezi obecnymi sitémi uréenymi ke zpracovani informaci, jako je internet, a prumyslovou siti
uréenou pro fizeni prumysloveé automatizace. Zaroveri umozni vybrat pramyslovou sit, ktera je vhodna pro ucely fizeni.
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>m Struktura kurzu

Tento kurz obsahuje nasledujici kapitoly.
Doporucujeme, abyste zacali od 1. kapitoly.

1. kapitola — Pochopeni siti

Vyuka zakladnich znalosti o sitich.

2. kapitola — Pochopeni informaéni sité a prumyslové sité

Vyuka rozdilu mezi informaénimi a prumyslovymi sitémi.

3. kapitola — Pochopeni sité PLC

Vyuka prumysloveé sité, ktera pouziva fadic¢ PLC (automat s programovatelnou logikou).

4. kapitola — Budouci trendy v priamyslovych sitich

Uvod do trendl v primyslovych sitich a sitové kompatibilnich fadiéiu PLC znaéky Mitsubishi.

Zavérecny test

Znamka sloZeni testu: 60 % a vysSsi.
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)

Uvod Pouziti tohoto néstroje e-Skoleni

Pfejit na dalsi stranu Prejdete na dalsi stranu.

Zp&t na pfedchozi stranu Pfejdete zpét na pfedchozi stranu.

PFejit na poZadovanou stranu Zobrazi se ,Obsah”, jehoZ pomoci prejdete na poZadovanou stranu.

Ukoncite Skoleni.

b Dojde k zavieni oken, jako jsou obrazovky ,Obsah” a Skoleni.
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Upozornéni pro pouziti

Bezpecnostni opatieni

Pred pouzitim fyzického hardwaru si pfectéte bezpecnostni pokyny v jejich pfiruckach a fidte se pfislusnymi
bezpecnostnimi informacemi, které obsahuiji.
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(M ETIGIER Pochopeni siti ) ] Joc
@E Ficnos informaci )

Pojem informace saha od znamych informaci, které si pfedavaji lidé, aZ po duleZité informace, ktere slouZi k provozu
spolecnosti & organizace. U téchto druhi informaci je dulezity plynuly prfenos a jejich sdileni. K tomu slouzi rizné
prfenosove metody.

Informacni prenosové systémy jsou zhruba rozdéleny do dvou kategorii.

(1) Pfenos informaci mezi

jednofiive Pfiklady: Konverzace, dopisy, telefon, fax, e-mail atd.

(£) Prenos informaci mezi

jednotiivei a skupinami Priklady: Projevy, konferance, nasténky, radio, televize, web atd.

* Web: Informacni pfenosovy systém, ktery slouZi k publikaci a prohliZeni webovych stranek

Sit je nastroj pouZivany jednotlivci a skupinami pro prenos a sdileni ruznych druhu informaci.
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»m Zakladni informace o sitich

Komunikaéni sité byly posledni dobou rychle rozvijeny.

Informace jsou prenaseny mezi zafizenimi, jako jsou potitate, prostiednictvim komunikaénich siti.

To vyvolalo revoluci ve zplusobu, jakym mezi sebou komunikujeme.
K informacim |ze pfistupovat z celého svéta pomoci osobniho pocitace.

Zde se dozvite o tom, jak sité zménily zpusoby podnikani.

Marketingové informace

V4

Materidlové infarmace

S roz&ifenim poditadd jsou nyni rizné dkaly
v praci zpracovavany pocitacem.

g

ZviSeni mnoZsti Ukold a zpracovani informaci
vede k nutnosti wmény informaci s ostatnimi
poditadi. To se diive délalo pfenosem papirovich
dokumentd a disket.

L

Dnes jsou poditade propojeny sitémi pomoci
komunikacnich kabeld, které umoZfiuji

dané informace snadno vyméfovat mezi
poditadi.
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»m Zakladni informace o sitich

[Uvod do problematiky, jak sit& mé&ni zplisob nasi prace]
Tento snimek ukazuje, jak sité meéni pracovisté.

Bez siti

- Informace jsou sdileny v ramci pracovisté Ustni komunikaci ¢i papirovymi dokumenty.
- Informace jsou sdileny mimo pracovisté dopisy, telefonaty &i faxy.
- N&jakou dobu trva vyhledani urcitych informaci &i prochazeni papirovych dokumentu, které navic zabiraji misto.

U

Se sitémi

- K vymeéné informaci kdykoli v ramci spoleénosti a s externimi spolecnostmi slouzi e-mail.

- Informace sdilené v ramci pracovisté jsou uloZeny na serverech a mohou byt kdykoli v pfipadé potfeby nacteny
prostfednictvim sité.

- Dnes ma kazdy zaméstnanec na pracovisti osobni pocitag pfipojeny k siti, a veskeré zpracovani Ukolu, pracovnich
pokynu a vykazu je pfenaseno prostrednictvim sité.

- Tim se ucinné zlepsila produktivita a vytvorilo bezpapirové pracovisté.,

* Server: Pocitac, ktery v dané siti poskytuje rizné sluzby, se nazyva serverovy pocitac (zkracené ,server”).
K serverum patfi souborové servery k sdileni soubort mezi uZivateli pfipojenymi v ramci dané sité, a tiskove
servery, které umoznuji sdileni tiskaren.
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7ML NGIEN Pochopeni informacni sité a pramyslové sité

) oo

K druhum siti patii informacni sit, ktera propojuje kancelarske pocitace, a prumyslova sit, ktera propojuje zafizeni
podniku.

m Informacni sit’

)

Tento druh sité pripojuje pocitace k administrativnim serverum (pfiklady: lidské zdroje, Ocetnictvi, marketing atd.)
a zafizeni OA.
PouZiti serverové sité umoznuje Gcinngjsi sdileni informaci a zafizeni mezi ruznymi oddélenimi

Informacni sit nyni tvofi nezbytnou infrastrukturu podnikani.

| Odd. HR ' Odd. marketingu | | Ugetni odd.

. =

Informadcni sit

= ke o

Odd. material I Server ‘ Tiskarna

Dnes se informacni sit t&2 hojné pouziva k prohlizeni internetu a vymeéné e-mailu.
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m Vymeéna informaci v ramci informacni sité ) 00c

Koncepece vymeény informaci je podobna té, ktera byla vysvétlena v 1. kapitole.

Vyména zaténe, kdyz je do cile odeslan poZadavek na data, a skonél, kdyZ Zadatel obdrZi poZadovana

data.

Jde o komunikaci typu jedna ku jedné mezi Zadatelem a cilem. Viichni Ucastnici sité mohou mezi sebou kdykoliv
komunikovat. Nicméné kdyz zacnou dvé strany komunikovat, nikdo jiny je nemuze pferusit, dokud komunikace
neskonci. Strana, ktera zacala komunikaci, ma prioritu.

Stisknutim tlacitka Start zobrazite vysvétleni datové komunikace prostfednictvim informacni sité.

Sernver Start

|3. pofitad pofada o data ze serveru.

2. poéitad

Server odesle data do 3. poditacde.

| 1. poéitat poZada o data ze 4. poditade.

O

|4. pocitaé odpovi 1. poditadi.

Frenos dat

|4. pocitaé upozormi server na datovy prenos.

4. poditac

’ Server odpovi, 78 souhlasi s pfenosem dat do 4.

- ,..\’ pocitate. o‘

l-l |4. pofitad pfenese data na senver.
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¥ 212 Vlastnosti informaénich siti e < Joc

Vlastnosti informacnich siti jsou uvedeny niZe.

- Sit pocitacu jako zakladni infrastruktura.

- Globalné pouZivana béZna sitova norma Ethernet.

- Kapacita k praci s velkymi objemy dat.

- Pro datovou komunikaci je nezbytna presnost dat, ale do¢asné zmény v komunikaci jsou pfijatelné.

* Ethernet: Sitova norma vyvinuta spoleénostmi Xerox a DEC v USA se nyni hojné pouziva pro sité na celém svété.
- Priklady konfiguraci informacni sité jsou uvedeny nizZe.

(g I Odd. markeﬁngui € | Odd. malketlnguJ

‘l\-'\

Sit' v ramci oddéleni

ezirezortni sit
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&I Primysiova sit ) 000

Prumyslova sit je pfipojena k fadicum PLC, zafizenim a strojum (jake je NC) v podniku prostfednictvim komunikacnich
kabelu.

Prostrednictvim prumyslové sité se pfenadeji fidici informace a nastaveni konfigurace vyrobniho systému. Tato sit také
umoZnuje agregovat produkci v celém systému a monitorovat provozni stav a chyby.

* NC: Cislicovy fadi€, ktery se pouZiva zejména pro automatické fizeni obrabécich stroji
*Vyrobni systém: Sestava z pocitacu a ruznych stroju a zafizeni pro vyrobu vyrobkua

Vyrobni systém _/ |
A s
-

A= —

Pramyslova sit
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m Vyména informaci v ramci pramyslové sité

) oo

Koncepce vymeény informaci je podobna t&, ktera byla vysvétlena v 1. kapitole.

Viymeéna informaci se realizuje takovym zplusobem, Ze jednotlivé stroje stifidavé zapisuji data do vlastnich oblasti

zapisu a ostatni stroje v ramci dané sité ¢tou zapsana data.
Ve srovnani s informacni siti si prumyslovou sit’ pfedstavte jako internetovou nasténku, na kterou muze kdokoli

v této siti data zapisovat a cist.
Stisknutim tlacitka Start zobrazite vysvétleni datové komunikace prostfednictvim prumyslové sité.

[ Start | - Stroj £.4 zapiZe aktualni objem viroby 707
- Ostatni stroje mohou tato data &ist.

Stroj €. 1 . . e . - =
- Timto zpusobem mohou data stridavé zapisovat stroje €. 1 az . 4.

Stroj & 2

Stroj & 3
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>m Vlastnosti primyslové sité

Vlastnosti pramyslové sité jsou uvedeny niZe.

- Zakladni pramyslova sit se sklada z fadi¢u PLC.
- Data jsou pravidelné synchronizovana pomoci cyklického prenosu dat.

- PFiklad konfigurace prumyslové sité je uveden nizZe.

Prumyslova sit




ki FA_Equipment_for_Beginners{Industrial Network)_CZ

)

2.2.3 Srovnani mezi informacni a primyslovou siti

NiZe je porovnana informacni sit s prumyslovou siti.

Polozka

Ugel

Informacni sit’

Zefektivnéni a lidské dspory u kancelarske prace

Primyslova sit

Automatizace a lidské Gspory u vyrobniho systému

Pfipojena zarizeni

Pocitace (jako jsou osobni pocitate), kancelafska
zafizeni

Radite PLC a rizné fadie (jako je fadic NC)

Casovani
komunikace

Komunikace podle potreby

Meustala komunikace v pravidelnych intervalech

Objem
prenesenych dat

Welky objem

Maly objem

Sifova norma

Ethernet

Sitova norma kazdého vyrobece fadicu PLC
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>“ Zaklady komunikace v prumyslové siti

@EEX sit PLC

Stroje a zafizeni ve vyrobnim systému jsou Fizeny Fadiéi PLC.
Prumyslova sit' je konfigurovana pomoci fadicu PLC, které tyto stroje fidi, a proto se ji fika sit PLC.

- Pfiklad konfigurace sité PLC je uveden niZe.

Vyrobni zavod

ﬁﬂ%ﬁ

Mnntéﬁni linka
dild

Montazni linka
Sasi

Lakovaci
linka

Finalni
montazni linka

/\

Linka

Doprava
podvozku

rﬁm

—

v

Zafizeni

_— s B = B = [ = B =

Wstup dolni
casti vozu

Privafeni bo€ni casti
VOZU

Privafeni stropniho
panelu

Pfivafeni pfedniho a
Zadniho panelu

Vystup smontovaného
vyrobku
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»m Zaklady datové komunikace

[Komunikace pomoci kontaktu a civek sekvencniho programu]
Signal VYP./ZAP. fadice PLC pfipojengho K siti je ihned pfenesen do dalsich fadiéu PLC.

V siti PLC jsou data pfedavana pomoci zafizeni (kontaktl, civek a datovych registru) fadiéu PLC.

Napf. uréity fadic PLC zapne zafizeni ,B0"; dalsi fadice PLC si pak také mohou soucasné ovéfit, Ze je ,BO”
zapnuto.

Radi¢e PLC v siti tedy mohou sdilet signaly a data pomoci stejnych zafizeni.

Abyste vidéli, jak jsou signaly ZAP./VYP. fadice PLC v siti pfedavany dalsim fadi¢im PLC, zkuste pouZit simulovanou sit
pro vyuku na dalsi strané.

* Zarizeni: Pamét obsaZena v modulu CPU pro ukladani signalu a data slouZici sekvenénim programum pro operace.

K zafizenim patfi vstupni relé, vystupni relg, interni relg, relé spoju a datové registry.
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} Zaklady datové komunikace ) 005

[Ovéreni komunikace radiCe PLC provadéna pomoci zarizeni]

Stisknutim tlacitka Start zobrazite navod k obsluze. Prepnéte spinace podle navodu k obsluze. Kazdy spinac se
zapne &i vypne a zméni se stav Zebfikového monitoru. (Spinace |ze také ovladat pfimo bez pouZiti navodu

k obsluze.)

Start

Mavod k obsluze je dokonéen. Pokracujte stisknutim m

H——C o0 >
v
BZ0

H F——Cvri

1. stanice

4. stanice
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>m Zaklady datové komunikace ) 005

[Systém datove komunikace sité PLC]

1. stanice PLC posle zafizeni v mistni oblasti zaslani do sité. Stanice PLC €. 2 aZ 4 pfijmou toto zafizeni soucasné.
Timto zplusobem fadice PLC v siti cyklicky opakuji pfenos v pofadi stanic €. 1, 2, 3, 4, 1, ..., . Cyklicky pfenos
v pravidelnych intervalech udrZuje pfesnost dat, ktera je nezbytna pro sit fizeni.
Tomuto systému komunikace se fika ,cyklicky pfenos®. Komunikace nevyZaduje Zadny uZivatelsky program, ale je
automaticky provadéna pouhym nastavenim parametru sité.

* Parametry sité: Data, ktera musi byt nastavena pro fizeni a spravu sitového systému.

Stisknutim tlacitka Start zobrazite vysvétleni datové kemunikace.

LTI LTI —
A A

| 1. stanice PLC za3le zafizenim B0 a7 BFF.

Zafizeni 1. stanice Zafizeni 2. stanice ‘D
BO EO~BFF BO |2., 3. a 4. stanice PLC pfijme BO aZ BFF.

B100~B1FF O
|2. stanice PLC zasle zafizenim B100 ai B1FF.

|1., 3. a4 stanice PLC pfijme B100 aZ B1FF.

| 3. stanice PLC zaZle zafizenim B200 aZ B2FF.

Zafizeni 4. stanice Fafizeni 3. stanice I 1., 2 a4 stanice PLC pfijme B200 aZ B2FF.

BO BO
B100 B100

|4. stanice PLC zaZle zafizenim B300 ai B3FF.

B200 B200| B200~B2FF

| 1., 2. a3 stanice PLC pfijme B200 aZ B3FF.

B300] B300~B3FF B300

Vige uvedeny cyklus zaslanipfijmu se opakuje

\') vV
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M clJIGIEN Pochopeni sité PLC
mizeni vice stroju spole¢né za ucelem vyroby

Radi¢e PLC vedly k automatizaci podnikovych stroju.

Pro dalsi zlepseni produktivity celého podniku by mél vyrobni systém zautomatizovat cely vyrobni proces pomoci
kolektivniho fizeni stroju na viech vyrobnich linkach.

Za tim ucelem musi byt informace Fizeni a informace vyroby zpracovavané programovatelnymi fidicimi prvky jednotlivych
stroju zaclenény do Fizeni celého vyrobniho systému. TakZe sit slouZi k pripojeni fadiéa PLC jednotlivych stroju.

Siti, ktera vzajemné propojuje vice modult PLC, se fika ,sit PLC — PLC".
* PLC: Programovatelny logicky fadic
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[ 3.1.1 Sit', ktera propojuje radice PLC jednotlivych stroj ) 0oo

Sit PLC — PLC propojuje fadice PLC, které fidi systém téch, které fidi jednotlivé stroje.

Ma zakladé instrukei a Fidicich signala z rfadiée PLC Fidiciho systému pak fadi¢e PLC jednotlivych stroju spolupracuji, aby
integrovanym zpusobem Fidily cely vyrobni systém. Pomoci nasledujiciho jednoduchého pfikladu konfigurace sité PLC —
PLC, ktera obsahuje tii stroje, ovérte jeji €innost.

|
Panel zobrazeni viroby

¢1[___ olee
g2 oloe
¢a[_ o]loe
Celken| 0]

Radi¢ PLC fizeni systému
Sit PLC — PLC
; PLCE 2

=
.

Stroj €. 2
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m Sit, ktera propojuje fadi¢e PLC jednotlivych stroju ) L=

[Vlastnosti sité PLC — PLC]

- Sit fidi velky pocet Fadiéu PLC.
- KaZdy fadi¢ PLC pfipojeny k siti musi obsahovat modul CPU.
- ZatiZeni je rozdéleno mezi vice fadiéu PLC.

- KaZdy fadié PLC pracuje na zakladé prisludného sekvenéniho programu pro agregaci vysledkl vyroby a monitoring
postupu vyroby.

- Tento typ sité Ize pouZivat pro rizné systémy od malého systému, ktery se sklada z jedné sité, aZ po velky vyrobni
systém obsahujici vice siti.

- Pfiklad konfigurace systému s vice sitémi obsahujlci dvé sité je uveden niZe.

[ PLC fizeni vyroby | PLC Fizeni linky A PLC fizeni linky B

Slt’é 1 |

FLC fizeni linky D

PLC fizeni linky C

D,

PLC fizeni linky C1 FLC Fizeni linky C2
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} Prenos signalu 1/0 Fadi¢e PLC pomoci vzdaleného zafizeni ) 00c

Spolu se zvétSovanim strojnich zafizeni musi jeden fadi¢ PLC zpracovavat rostouci pocet signalu /0.

Kromeé toho musi byt strojni zafizeni osazeno velkym poctem vodicu pro prenos signalt do viech jeho casti.
V disledku toho je elektroinstalace a OdrZba Easové naroéna.

— 1]

Signalni kabelaz D

i o, e

| | PR SRS VTR . = R |
| L | |

I I U?stupniza‘r’izenﬂ
———
Vstupni zafizeni |

| Vstupni zafizeni |

Jeden zpusob, jak tyto problémy fesit, je nainstalovat moduly /O blizko snimacu a aktuatoru na ruznych mistech stroju a

propojit fadic PLC i vdechny moduly I/O komunikaénim kabelem tak, aby byly signaly I/O pfenaseny kolektivné, Tyto typy
vyrobku jsou jiZz dostupné na trhu.

Siti, ktera propojuje fadié PLC a moduly /O, viz vyse, se fika ,sit vzdalengho 1/0".
Modulu /O, ktery je nainstalovan daleko od fadice PLC, se fika ,vzdaleny modul I/O",
* Aktuator: Dil nebo modul, jako je solenoid &i motor, ktery pfimo aktivuje stroj

Vystupni zarizeni |
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3.2.1 Sit’ signalu I/O fadic¢e PLC

Vzdalené moduly /O, jako jsou snimace a aktuatory instalované blizko zafizeni 1/O, jsou pfipojeny k fadici PLC
pomoci komunikaénich kabelu.

Signaly I/O jsou prenaseny mezi zafizenimi /O, jeZ jsou nainstalovana na ruznych mistech strojniho zafizeni, a
fadi¢em PLC.

Stisknutim tlacitka Start zobrazite vysvétleni sité vzdaleného 1/O. Tlagitko Stop zobrazeni ukonéi.

( Start | Stop
FLC hlavni stanice ) o

Sit vedaleneho 1O \F‘

Vzdlenj IO i Vaddleny IO

" il
Eiial o Input signal Wystupni signal

ir

| Snimac/akivator |

| Snimac/aktuator |
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@EEXI sit signali 10 Fadice PLC ) 008

[Vlastnosti sité vzdaleného /O]

- Moduly /O Ize distribuovat a nainstalovat kdekoliv ve stroji.

- Propojeni fadi¢e PLC hlavni stanice a celé fady vzdalenych modull | / O jedinym komunikaénim kabelem miZe useffit
kabelaz a misto.

- Sekvenéni program v fadici PLC hlavni stanice pfenasi signaly I/0 mezi vzdalenymi moduly I/O a externim zafizenim.

- Sit vzdaleného /O |ze pouZivat pro fizeni systému internich zafizeni i vyrobnich linek malého rozsahu.

- Priklad zapojeni sité fizeni linky je uveden niZe.
| Systém fizeni linky |

_J PLC hlavni stanics|

Sit' vzdalenahao /O |
Bm mm | | mm ] mm

Vzdaleny Vzdaleny Modul Vzdaleny Vzdaleny
modul /O modul /O analogové modul /O modul IO

= ho vstupu | =% = Invertor

Zarizeni A Zafizeni C Zarizeni B Zarizeni D

- Pfiklad zapojeni sité internich zafizeni je uveden nizZe.
| Systam internich zafizenil

I PLC hilavni stanice

! Sit vzdalenaho /O

2 (s & L

Vzdaleny Vzdalany Vzdaleny modul /0 Vzdaleny
modul /O madul /0 modul /O Wzdaleny
modul 'O

Zarizeni k obrabani dil( Vzdaleny modul /O
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} Budouci trendy v pramyslovych sitich
Slouceni prumyslovych a informacnich siti )

Dnes je potreba celkovy systém vyroby, ktery pomoci sité dusledné spravuje a fidi vyrobni éinnosti celého podniku od
prijeti objednavky az po expedici zboZl.

Proto si musi pocita&, ktery zpracovava pfijeti objednavek, navrhy vyrobkl a omezeni vyroby, vyménovat informace

s fadi¢em PLC, ktery fidi vyrobni systém.

Marketingowy informagni Keonstrukéni fidici Materiglovy informadni

system system system

[] 'D 'D
Informacni sit’ . . .

- Cil wyroby
- Provozni

prikaz atd. I:I I:I

- Skutecna viyroba — ]
- Udaje rychlosti Systém fizeni wiroby  Jakostni informaéni systém

wyroby atd.

) oo

Wyrobni systém

— Primyslova sit’
Montazni linka dflﬂ_’— Maontazni linka éa;’— Lakovaci Iinka_’— Finalni montazni Iir;‘

MNavic se jiz informacni sité a prumyslové sité zacinaji prfekryvat. Napf. sitovy systém muzZe nyni Fidit vyrobni €innosti celé
spoleénosti véetné marketingu, vyvoje vyrobku, vyroby, expedice a distribuce, propojenim poboéek podniku doma i

v zahranici prostfednictvim internetu. Dalsim pfikladem je systém dalkové Gdrzby, ktery vzdalengé monitoruje provoz stroju
a vyrobni linky vyrobniho zavodu.
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@ZI sitové kompatibilni vyrobky PLC znacky Mitsubishi ) BoE

Vyrobky PLC ,fady MELSEC® znacky Mitsubishi podporuji ruzné typy siti.
Zde jsou uvedeny typické vyrobky PLC fady MELSEC. Dalsi informace viz katalogy vyrobku PLC znacky Mitsubishi
a pfirucky souvisejicich vyrobku.

Typ sité MNazev sité Mazev modulu radiée PLC

Sif na drovni fadiga | Sit fadice CC-Link IE Ridici/mistni sitovy modul sité fadite CC-Link IE

(PLC - PLC)

Ridici/mistni sitovy modul sitd pole CC-Link |E

Sit pole CC-Link IE
it pole n Vzddleny hlavni modul IO

Vyrobek kompatibilni se siti
PLC CO-Link Ridici/mistni modul CC-Link
" Vzdaleny modul /O
Sit na drovni zafizeni
(vzdaleny I/O)

Ridici modul CC-Link/LT

CC-Link/LT
" Vzdaleny modul /0

Vyrobek kompatibilni Komunikace

: e S Ethernet Ethernetovy modul
s informacni siti s pocitacem

Vyrobek kompatibilni

. Vzdalena ddrZba Internet Modul webového serveru
s internetem
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= |
} Zavéreény test ) oo

Nyni, kdyz jste dokoncili viechny lekce kurzu Zafizeni FA pro zacatecniky (prumyslova sit), jste pfipraveni absolvovat
zaveérecny test. \V pfipadé nejasnosti u jakychkoli témat vyuZijte této prileZitosti k jejich zopakovani.

Tento zavéredny test obsahuje celkem 10 otazek (32 poloZek).

Zaveérecny test muzZete absolvovat tieba nékolikrat.

Vypocet skore testu

Po vybéru odpovedi nezapomente stisknout tlaCitko Odpovéd. Budete-li pokraCovat bez stisknuti tlacitka
Odpovéd, dojde ke ztraté odpovédi. (Povazuje se za nezodpovézenou otazku.)

Vysledky skore
Na strané skére se zobrazi poéet spravnych odpovédi, poéet otazek, procento spravnych odpovédi a
uspésny/neuspésny vysledek.

Pocet spravnych odpovédi 10

S ) Pro Gspésné sloZenl testu je
Cellovy pocet olazek 10 potfeba 60 % spravnych
odpovédi.

Hodnota v procentech 100%

Pokracovat ] [ Revidovat

« Stisknutim tlagitka Pokracovat test ukongéite.
« Stisknutim tlagitka Revidovat test zrevidujete. (Kontrola spravnych odpovédi)
« Stisknutim tlaéitka Opakovat test zopakujete.
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} Zavéreény test, 1 ) 00

V nasledujicim vysvétleni vyberte vétu, ktera spravné vysvétluje vyrok ,jak sité zménily zplsob prace”.
(Lze vybrat vice mozZnosti)

Prenos informaci probiha pomoci telefonu a faxu.

Prenos informaci probiha prostrednictvim sité mezi pocitaci.

Spolecné informace se ukladaji na papir, jako jsou dokumenty, Sanony a listky.
Spolecné informace se ukladaji na server.

Je propagovana bezpapirova kancelar.

Odpovéd ] ’ Zpét ]
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} Zaverecny test, 2

) oo

MNasledujici text vysvétluje pojem predavani dat v informacni siti.
Pro dokonceni textu vyberte v kazdéem poli odpovidajici volbu.

Predavani informaci zacne, kdyZ Zadatel o data odesle | —-Select—-

v komunikafnimu partnerovi, a

komunikacni partner reaguje pienosem dat | __Select-- v |

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zaverecny test, 3

) oo

Nasledujici text vysvétluje pojem predavani dat v primyslové siti.
Pro dokonceni textu vyberte v kazdéem poli odpovidajici volbu.

Informace predavani se provadi nasledovné: kazdy stroj | —-Select--

a ostatni stroje v siti nacitaji zapsana data.

Data muZe zapisovat a Cist | --Select--

v zapisuje data do vlastni oblasti zapisu,

¥ (castnik sité.

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zavéreény test, 4 ) 00

Kazdy z nasledujicich textd vysvétluje informacni sit nebo primyslovou sit.
Viyberte, ktery typ sité je kazdym textem vysvétlen.

—Select-- v Zakladni sit propojuje pocitace (jako jsou osobni pocitace).

-Select-- v Datova komunikace probiha cyklicky v pravidelnych intervalech b&hem provozu systému,

takZe je udrZzovana presnost dat (synchronizace).

--Select-- ¥ | Komunikace jedna ku jedné mezi Zadatelem o data a komunikacnim partnerem je zakladnim

pravidlem predavani informaci.

—-Select-- v | Zakladni sit se konfiguruje centralné na radici PLC, ktery ridi strojni a ostatni zafizeni.

—-Select-- v Jako sitova norma slouzi [Ethemet®, ktery je pouzivan celosvétové.

Odpovéed ] [ Zpét ]
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= |
} Zavéreény test, 5 ) 000

Nasledujici tabulka srovnava informacni sit' a primyslovou sit'.
Pro dokonceni tabulky vyberte v kazdém poli odpovidajici volbu.

Polozka Informacni sit Pramyslova sit

UEEI —Select- —Select— v |

Pripojena
Zarizenl Pocitace (osobni atd.), kancelarské stroje) Radi¢ PLC, riizné typy fadi¢li (NC atd )

Casovani
komunikace --Select-- v —Select-- v

Objem dat | Velky objem Maly objem

Sitova

norma . —Select- v Sitova norma fadice PLC kazdého vyrobce

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zaverecny test, 6

NiZe je uveden konfiguracni diagram sité PLC, a nasledujici text tento diagram vysvétiuje.
Pro dokonceni textu vyberte v kazdém poli odpovidajici volbu.

2P,
5
- —W;C B0 O |
LU Ve ————C0 >
B0 e - v
—BFMC 72 0 I L L

1. stanice

2_stanice

Sit PLC

Je-li spinac _X0" na 1. stanici PLC nastaven na ZAP., --Select- v | B0" bude ZAP.
Ve stejnou dobu se | --Select-- v B0 na 2. stanici PLC prepne na ZAP. a civka | v bude ZAP.
Je-li spinaé _X0" na 2. stanici PLC nastaven na ZAP., civka | ¥ bude ZAP.

Ve stejnou dobu se kontakt | v na 1. stanici PLC pfepne na ZAP a --Select—- v | Y70 bude

Odpovéd | [ Zpét |
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} Zavéreény test, 7 ) 00

Mezi nasledujicimi vé&tami vyberte tu, ktera spravné vysvétluje vlastnosti sité PLC.
(Lze vybrat vice mozZnosti)

Radite PLC v siti posilaji zafizeni ve vlastnich oblastech zaslani v pofadku v pravidelnych intervalech.
Kazdy radic PLC v siti posle zarizeni ve vlastni oblasti zaslani, kdy to poZaduje jiny radié PLC.

V siti PLC je potreba uzZivatelsky program pro komunikaci.

V siti PLC neni potreba uZivatelsky program pro komunikaci.

Systému datové komunikace v siti PLC se fika cyklicky pirenos.

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zaverecny test, 8

Kazdy z nasledujicich textd vysvétluje sit PLC — PLC nebo sit vzdaleného 1/O.
Viyberte, ktery typ sité je kazdym textem vysvétlen.

—Select-—- v Moduly I/O Ize distribuovat a nainstalovat kdekoliv ve stroji.

-Select-- v Zpracovani distribuované do fadict PLC jednotlivych strojl je integrovano

prostrednictvim sité pro fizeni celého systému.

--Select-- v Kazdy radic PLC piipojeny k siti musi obsahovat modul CPU.

-Select-- v Sekvencni program v radici PLC hlavni stanice fidi /O v celém systéemu.

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zaverecny test, 9

MNasledujici text vysvétluje sit PLC. Pro dokonéeni textu vyberte v kazdém poli odpovidajici volbu.

Pro automatizaci procesu vyroby museji byt fidici a vyrobni informace zpracovavané pomoci

—-Select- | v | jednotlivych stroji | —Select-- ¥ | k fizeni celého systému vyroby. Tim doslo

k motivaci vyuZivat sit, ktera propojuje rfadice PLC jednotlivych stroji.

Siti, ktera takto vzajemné propojuje vice moduld PLC, se fika | —-Select-—-

Odpovéd ] [ Zpét ]
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} Zaverecny test, 10

MNasledujici text vysvétluje vlastnosti sité vzdalengho 1/O.

_..._-;l PLC hlavni stanice ]

Slt‘ vzdaleného IfQ
Vzdaleny /O Vzdaleny /O |‘v“zdaerr'_.r o] Vzdaleny /O ;

Vzdaleny /O

Farizeni na zpracovani dilq Wzdaleny /O

Propojeni radice PLC hlavni stanice a fady | —Select-—- ¥ | -moduld komunikaénim kabelem mizZe

--Select-- ¥  a prostor.

Sekventni | —-Select-- ¥ v radii PLC hlavni stanice prenasi signaly I/O mezi vzdalenymi moduly /O a externim

Odpovéd ] ’ Zpét ]
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Test Skore testu ) (v I

Pravé jste dokon£ili zavérecny test. Vase vysledky jsou nasledujici.
Pro ukonceni zavérecného testu pirejdéte na dalsi stranu.

Potet spravnych odpovédi: 10

Celkovy pocet otazek: 10

Hodnota v procentech: 100%;
Pokratovat | | Revidovat |

Gratulujeme. Vas test byl uspésny.
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]

Pravé jste dokondili kurz Zafizeni FA pro zacateéniky (pramyslova sit).

Deékujeme za absolvovani tohoto kurzu.

Doufame, Ze se vam lekce libily a Ze informace ziskané v tomto kurzu
v budoucnu zuZitkujete.

Zaverecny test muZete revidovat tfeba nékolikrat.

Revidovat | | Zavfit




