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Podstawy wizualizacji procesówPodstawy wizualizacji procesów
produkcyjnychprodukcyjnych  

(moduł interfejsu MES sterownika(moduł interfejsu MES sterownika
MELSEC iQ-R)MELSEC iQ-R)

Szkolenie jest przeznaczone dla osób, które będąSzkolenie jest przeznaczone dla osób, które będą
wdrażać bazę danych do konfiguracji lub system zawdrażać bazę danych do konfiguracji lub system za
pomocą modułu interfejsu MES (RD81MES96)pomocą modułu interfejsu MES (RD81MES96)
bądź będą proponować takie rozwiązanie.bądź będą proponować takie rozwiązanie.
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WstępWstęp Cel szkoleniaCel szkolenia

Niniejsze szkolenie pomoże zrozumieć bieżące problemy i wyzwania występujące w zakładzie produkcyjnym oraz poznaćNiniejsze szkolenie pomoże zrozumieć bieżące problemy i wyzwania występujące w zakładzie produkcyjnym oraz poznać
sposoby, w jakie moduł interfejsu MES może pomóc je rozwiązać. Pozwoli także poznać – na przykładowych systemach –sposoby, w jakie moduł interfejsu MES może pomóc je rozwiązać. Pozwoli także poznać – na przykładowych systemach –
funkcje modułu interfejsu MES oraz metody jego obsługi.funkcje modułu interfejsu MES oraz metody jego obsługi.
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WstępWstęp Cel szkoleniaCel szkolenia

Niniejsze szkolenie pomoże zrozumieć bieżące problemy i wyzwania występujące w zakładzie produkcyjnym oraz poznaćNiniejsze szkolenie pomoże zrozumieć bieżące problemy i wyzwania występujące w zakładzie produkcyjnym oraz poznać
sposoby, w jakie moduł interfejsu MES może pomóc je rozwiązać. Pozwoli także poznać – na przykładowych systemach –sposoby, w jakie moduł interfejsu MES może pomóc je rozwiązać. Pozwoli także poznać – na przykładowych systemach –
funkcje modułu interfejsu MES oraz metody jego obsługi.funkcje modułu interfejsu MES oraz metody jego obsługi.



WstępWstęp Struktura szkoleniaStruktura szkolenia

Program szkolenia przedstawiono poniżej. Program szkolenia przedstawiono poniżej.   
Zalecamy rozpoczęcie szkolenia od rozdziału 1.Zalecamy rozpoczęcie szkolenia od rozdziału 1.

Rozdział 1 – Wymagania w przemyśle produkcyjnymRozdział 1 – Wymagania w przemyśle produkcyjnym

Dowiesz się co jest niezbędne do ograniczenia całkowitych kosztów produkcji w nowoczesnym przemyśle produkcyjnymDowiesz się co jest niezbędne do ograniczenia całkowitych kosztów produkcji w nowoczesnym przemyśle produkcyjnym
oraz jakie systemy pomagają to osiągnąć.oraz jakie systemy pomagają to osiągnąć.

Rozdział 2 – Powody, dla których warto wybrać moduł interfejsu MESRozdział 2 – Powody, dla których warto wybrać moduł interfejsu MES

Poznaj zalety korzystania z bazy danych i modułu interfejsu MES.Poznaj zalety korzystania z bazy danych i modułu interfejsu MES.

Rozdział 3 – Sposoby obsługi modułu interfejsu MESRozdział 3 – Sposoby obsługi modułu interfejsu MES

Dowiedz się, jak skonfigurować ustawienia za pomocą MES interface function configuration tool, wykonując procedury krok poDowiedz się, jak skonfigurować ustawienia za pomocą MES interface function configuration tool, wykonując procedury krok po
kroku.kroku.

Test końcowyTest końcowy

Łącznie 5 części (5 pytań). Ocena wymagana do zaliczenia: 60% lub więcejŁącznie 5 części (5 pytań). Ocena wymagana do zaliczenia: 60% lub więcej



WstępWstęp Jak korzystać z narzędzia do e-learninguJak korzystać z narzędzia do e-learningu

Przejdź do następnej stronyPrzejdź do następnej strony Przejdź do następnej strony.Przejdź do następnej strony.

Wróć do poprzedniej stronyWróć do poprzedniej strony Wróć do poprzedniej strony.Wróć do poprzedniej strony.

Przejdź do żądanej stronyPrzejdź do żądanej strony Wyświetli się „Spis treści”, umożliwiający przejście do żądanej strony.Wyświetli się „Spis treści”, umożliwiający przejście do żądanej strony.

Zakończ naukęZakończ naukę Zakończ naukę. Zakończ naukę. Okna takie jak okno „Zawartość” zostaną zamknięte i nauka zostanieOkna takie jak okno „Zawartość” zostaną zamknięte i nauka zostanie
zakończona.zakończona.



WstępWstęp Środki ostrożności dotyczące użytkowaniaŚrodki ostrożności dotyczące użytkowania

Środki bezpieczeństwaŚrodki bezpieczeństwa

W przypadku korzystania z opisywanych produktów w czasie trwania szkolenia zapoznaj się ze środkami bezpieczeństwaW przypadku korzystania z opisywanych produktów w czasie trwania szkolenia zapoznaj się ze środkami bezpieczeństwa
znajdującymi się w instrukcji używanego produktu.znajdującymi się w instrukcji używanego produktu.

Środki ostrożności dotyczące szkoleniaŚrodki ostrożności dotyczące szkolenia

Ekrany oprogramowania mogą różnić się od tych zawartych w niniejszym szkoleniu. Ekrany oprogramowania mogą różnić się od tych zawartych w niniejszym szkoleniu.   
Poniżej wymienione zostało używane oprogramowanie wraz z obowiązującą wersją.Poniżej wymienione zostało używane oprogramowanie wraz z obowiązującą wersją.  

MELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07HMELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07H  
(MES interface function configuration tool)(MES interface function configuration tool)

Materiały referencyjneMateriały referencyjne

Poniżej wymieniono materiały referencyjne powiązane ze szkoleniem. (Pamiętaj, że materiał referencyjny nie jest niezbędny –Poniżej wymieniono materiały referencyjne powiązane ze szkoleniem. (Pamiętaj, że materiał referencyjny nie jest niezbędny –
można ukończyć szkolenie, nie korzystając z niego). można ukończyć szkolenie, nie korzystając z niego).   
Naciśnij nazwę pliku referencyjnego, aby go pobrać.Naciśnij nazwę pliku referencyjnego, aby go pobrać.

  

Nazwa plikuNazwa pliku
referencyjnegoreferencyjnego

Format plikuFormat pliku Wielkość plikuWielkość pliku

Arkusz kontrolnyArkusz kontrolny PlikPlik
skompresowanyskompresowany

5.80 kB5.80 kB

file://nsv02/Authoring_%E3%81%9D%E3%81%AE%E4%BB%96/71_e-learning/e-learning_%E7%94%9F%E7%94%A3%E3%81%AE%E8%A6%8B%E3%81%88%E3%82%8B%E5%8C%96%E5%9F%BA%E7%A4%8E(iQ-R%20MESIF%E7%B7%A8)%20%E5%A4%9A%E8%A8%80%E8%AA%9E%EF%BC%88%E3%82%BF%E3%83%96%E3%83%AC%E3%83%83%E3%83%88%E7%89%88%EF%BC%89/%E7%B7%A8%E9%9B%86%E3%83%87%E3%83%BC%E3%82%BF/01_POL/%E3%82%AA%E3%83%B3%E3%83%A9%E3%82%A4%E3%83%B3%E7%89%88/bin/self_rec_fa_0024.zip


Rozdział 1Rozdział 1 Wymagania w przemyśle produkcyjnymWymagania w przemyśle produkcyjnym

W tym rozdziale dowiesz się, co jest niezbędne do ograniczenia całkowitych kosztów produkcji w nowoczesnym przemyśleW tym rozdziale dowiesz się, co jest niezbędne do ograniczenia całkowitych kosztów produkcji w nowoczesnym przemyśle
produkcyjnym i jakie systemy pomagają to osiągnąć.produkcyjnym i jakie systemy pomagają to osiągnąć.

Zawartość rozdziału 1Zawartość rozdziału 1

■ 1.1 Problemy występujące w zakładzie produkcyjnym■ 1.1 Problemy występujące w zakładzie produkcyjnym  
■ 1.2 „Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym■ 1.2 „Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym  
■ 1.3 Podsumowanie■ 1.3 Podsumowanie



1.11.1 Problemy występujące w zakładzie produkcyjnymProblemy występujące w zakładzie produkcyjnym

Obecnie w przemyśle produkcyjnym widoczna jest coraz mocniejsza rywalizacja cenowa. Na zakłady produkcyjne nieustannieObecnie w przemyśle produkcyjnym widoczna jest coraz mocniejsza rywalizacja cenowa. Na zakłady produkcyjne nieustannie
wywierana jest presja związana z ograniczeniem całkowitych kosztów działania.wywierana jest presja związana z ograniczeniem całkowitych kosztów działania.  
Jak temu sprostać?Jak temu sprostać?



1.11.1 Problemy występujące w zakładzie produkcyjnymProblemy występujące w zakładzie produkcyjnym

System System MES (Manufacturing Execution System – system zarządzania produkcją) MES (Manufacturing Execution System – system zarządzania produkcją) wykorzystywany jest do zarządzania pracąwykorzystywany jest do zarządzania pracą
zakładu produkcyjnego tak, aby skutecznie realizował on plan produkcji, w oparciu o zgromadzone informacje o zakładzie. zakładu produkcyjnego tak, aby skutecznie realizował on plan produkcji, w oparciu o zgromadzone informacje o zakładzie.   
System MES jest często używany w połączeniu z systemem ERP służącym do zarządzania zamówieniami, sprzedażą, stanamiSystem MES jest często używany w połączeniu z systemem ERP służącym do zarządzania zamówieniami, sprzedażą, stanami
magazynowymi, kosztami i planem produkcji. magazynowymi, kosztami i planem produkcji.   
Dzięki połączeniu z systemem nadrzędnym system MES ma dostęp do planu i wyników, co zwiększa efektywność zarządzaniaDzięki połączeniu z systemem nadrzędnym system MES ma dostęp do planu i wyników, co zwiększa efektywność zarządzania
zakładem.zakładem.



1.21.2 „Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym„Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym

W wielu zakładach produkcyjnych przeprowadzany jest cykl PDCA, w ramach którego produkcja usprawniana jest naW wielu zakładach produkcyjnych przeprowadzany jest cykl PDCA, w ramach którego produkcja usprawniana jest na
podstawie informacji zgromadzonych w zakładzie. podstawie informacji zgromadzonych w zakładzie.   
Jakie są więc zalety modułu interfejsu MES w tym kontekście? Jakie są więc zalety modułu interfejsu MES w tym kontekście?   
W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.
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W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.



1.21.2 „Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym„Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym

W wielu zakładach produkcyjnych przeprowadzany jest cykl PDCA, w ramach którego produkcja usprawniana jest naW wielu zakładach produkcyjnych przeprowadzany jest cykl PDCA, w ramach którego produkcja usprawniana jest na
podstawie informacji zgromadzonych w zakładzie. podstawie informacji zgromadzonych w zakładzie.   
Jakie są więc zalety modułu interfejsu MES w tym kontekście? Jakie są więc zalety modułu interfejsu MES w tym kontekście?   
W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.W tej części opisano rozwój systemu informacyjnego postępujący jednocześnie z rozwojem systemów IT.



1.31.3 PodsumowaniePodsumowanie

Informacje zdobyte w tym rozdziale:Informacje zdobyte w tym rozdziale:

Problemy występujące w zakładzie produkcyjnymProblemy występujące w zakładzie produkcyjnym

„Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym„Wizualizacja” i gromadzenie danych w zakładzie produkcyjnym

PunktyPunkty

Problemy występujące w zakładzieProblemy występujące w zakładzie
produkcyjnymprodukcyjnym

Spełnienie różnych potrzeb przemysłu produkcyjnego wymaga przeprowadzenia cyklu PDCA metodąSpełnienie różnych potrzeb przemysłu produkcyjnego wymaga przeprowadzenia cyklu PDCA metodą
informatyzacji (wizualizacji) zakładu produkcyjnego.informatyzacji (wizualizacji) zakładu produkcyjnego.

System MES (Manufacturing Execution System – system zarządzania produkcją) wykorzystywany jest doSystem MES (Manufacturing Execution System – system zarządzania produkcją) wykorzystywany jest do
zarządzania pracą zakładu produkcyjnego tak, aby skutecznie realizował on plan produkcji, w oparciuzarządzania pracą zakładu produkcyjnego tak, aby skutecznie realizował on plan produkcji, w oparciu
o zgromadzone informacje o zakładzie.o zgromadzone informacje o zakładzie.

Dzięki połączeniu z systemem nadrzędnym (ERP) system MES ma dostęp do planu i wyników, coDzięki połączeniu z systemem nadrzędnym (ERP) system MES ma dostęp do planu i wyników, co
zwiększa efektywność zarządzania zakładem.zwiększa efektywność zarządzania zakładem.

„Wizualizacja” i gromadzenie danych„Wizualizacja” i gromadzenie danych
w zakładzie produkcyjnymw zakładzie produkcyjnym

W tej chwili większość systemów MES bazuje na komputerach-bramach. Jednakże istnieje prostszeW tej chwili większość systemów MES bazuje na komputerach-bramach. Jednakże istnieje prostsze

rozwiązanie – moduł interfejsu MES pozwalający gromadzić wszystkie dane w czasie rzeczywistym.rozwiązanie – moduł interfejsu MES pozwalający gromadzić wszystkie dane w czasie rzeczywistym.



1.41.4 Test wiedzyTest wiedzy

[Test wiedzy][Test wiedzy]

Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 1?Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 1?  
Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.
(3 sekcje, 3 pytania)(3 sekcje, 3 pytania)



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie.Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie.
(Zaznacz jedną odpowiedź).(Zaznacz jedną odpowiedź).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzeniaZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia
danych z zakładu produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).danych z zakładu produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Dzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnymDzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym
kontrolującym urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przezkontrolującym urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez
bazę danych.bazę danych.

Baza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwemBaza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem
utworzonego programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.utworzonego programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.

System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym, aSystem z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym, a
niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Zaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcjiZaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji
w zakładzie produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).w zakładzie produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajnośćJednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność
produkcji.produkcji.

Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.

W pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniachW pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniach
i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie.Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie.
(Zaznacz jedną odpowiedź).(Zaznacz jedną odpowiedź).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzeniaZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia
danych z zakładu produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).danych z zakładu produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Dzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnymDzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym
kontrolującym urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przezkontrolującym urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez
bazę danych.bazę danych.

Baza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwemBaza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem
utworzonego programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.utworzonego programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.

System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym, aSystem z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym, a
niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Zaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcjiZaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji
w zakładzie produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).w zakładzie produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajnośćJednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność
produkcji.produkcji.

Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.

W pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniachW pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniach
i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.



TestTest Wyniki testu wiedzyWyniki testu wiedzy

    11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Test wiedzy 1Test wiedzy 1 ✔✔                   
Test wiedzy 2Test wiedzy 2 ✔✔                   
Test wiedzy 3Test wiedzy 3 ✔✔                   

Wszystkie pytania:Wszystkie pytania: 33
Prawidłowe odpowiedzi:Prawidłowe odpowiedzi: 33
Procent prawidłowychProcent prawidłowych
odpowiedzi:odpowiedzi: 100100 %%

Wypełniono test wiedzy z rozdziału 1.Wypełniono test wiedzy z rozdziału 1.  
Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.

Jak Ci poszło?Jak Ci poszło?  
Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.

WyczyśćWyczyść



Rozdział 2Rozdział 2 Powody, dla których warto wybrać moduł interfejsu MESPowody, dla których warto wybrać moduł interfejsu MES

W poprzednim rozdziale omówiliśmy koncepcję systemu MES oraz zalety wykorzystywania z modułu interfejsu MES doW poprzednim rozdziale omówiliśmy koncepcję systemu MES oraz zalety wykorzystywania z modułu interfejsu MES do
„wizualizacji” i gromadzenia danych z zakładu produkcyjnego.„wizualizacji” i gromadzenia danych z zakładu produkcyjnego.  
W rzeczywistości system MES oferuje o wiele więcej korzyści.W rzeczywistości system MES oferuje o wiele więcej korzyści.  
W tym rozdziale opisano zalety korzystania z baz danych wraz z modułem interfejsu MES.W tym rozdziale opisano zalety korzystania z baz danych wraz z modułem interfejsu MES.

Zawartość rozdziału 2Zawartość rozdziału 2

■ 2.1 Dlaczego warto korzystać z baz danych?■ 2.1 Dlaczego warto korzystać z baz danych?  
■ 2.2 Cechy modułu interfejsu MES■ 2.2 Cechy modułu interfejsu MES  
■ 2.3 Podsumowanie■ 2.3 Podsumowanie



2.12.1 Dlaczego warto korzystać z baz danych?Dlaczego warto korzystać z baz danych?

Zastanówmy się najpierw, dlaczego do gromadzenia danych używane są bazy danych.Zastanówmy się najpierw, dlaczego do gromadzenia danych używane są bazy danych.  
Jak wykorzystywane są zgromadzone dane?Jak wykorzystywane są zgromadzone dane?  
Dane służą do określania bieżącego stanu, porównywania sytuacji sprzed pomiarów z sytuacją po dokonaniu pomiarów,Dane służą do określania bieżącego stanu, porównywania sytuacji sprzed pomiarów z sytuacją po dokonaniu pomiarów,
uzyskiwania informacji o określonych warunkach itd.uzyskiwania informacji o określonych warunkach itd.  
Z tych właśnie powodów gromadzenie danych jest niezbędne.Z tych właśnie powodów gromadzenie danych jest niezbędne.  
Ważne jest również, aby zgromadzone dane można było łatwo wykorzystać.Ważne jest również, aby zgromadzone dane można było łatwo wykorzystać.  
Dlatego najczęściej dane przechowywane są na jeden z dwóch sposobów: w plikach, takich jak arkusze kalkulacyjne Excel, lubDlatego najczęściej dane przechowywane są na jeden z dwóch sposobów: w plikach, takich jak arkusze kalkulacyjne Excel, lub
w bazach danych.w bazach danych.  
Poniżej przedstawiono różnice między tymi sposobami.Poniżej przedstawiono różnice między tymi sposobami.

Baza danychBaza danych
PlikPlik  

(np. Excel)(np. Excel)
OpisOpis

Ilość danychIlość danych ○○ △△

Ilość danych możliwych do zapisania w pliku nie jestIlość danych możliwych do zapisania w pliku nie jest
duża.duża.  
1 048 576 wierszy × 16 384 kolumn (w 1 arkuszu) 1 048 576 wierszy × 16 384 kolumn (w 1 arkuszu)   
* Dotyczy Excel 2016* Dotyczy Excel 2016

MożliwośćMożliwość
przeszukiwaniaprzeszukiwania
danychdanych

○○ △△ Wyszukiwanie danych w pliku nie jest łatwe.Wyszukiwanie danych w pliku nie jest łatwe.

Exclusive processingExclusive processing ○○ ☓☓ W pliku nie da się przeprowadzić jednoczesnejW pliku nie da się przeprowadzić jednoczesnej
edycji danych przez kilka osób.edycji danych przez kilka osób.

Jak opisano powyżej, korzystanie z baz danych ma wiele zalet. Mimo łatwej obsługi baz danych w aplikacjach dostępnychJak opisano powyżej, korzystanie z baz danych ma wiele zalet. Mimo łatwej obsługi baz danych w aplikacjach dostępnych
w systemie IT, widoczna jest wyraźna tendencja do unikania baz danych ze względu na konieczność posiadania wiedzyw systemie IT, widoczna jest wyraźna tendencja do unikania baz danych ze względu na konieczność posiadania wiedzy
z zakresu ich programowania.z zakresu ich programowania.  
Jednak moduł interfejsu MES ułatwia korzystnie z danych.Jednak moduł interfejsu MES ułatwia korzystnie z danych.



2.22.2 Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES

Moduł interfejsu MES ułatwia łączenie się z bazą danych.Moduł interfejsu MES ułatwia łączenie się z bazą danych.  
Oprócz funkcji opisanych w części 1.2 posiada wiele innych cech.Oprócz funkcji opisanych w części 1.2 posiada wiele innych cech.  
W tej części zajmiemy się właśnie tymi cechami.W tej części zajmiemy się właśnie tymi cechami.

<1. Brak potrzeby posiadania dedykowanego komputera/programu><1. Brak potrzeby posiadania dedykowanego komputera/programu>

W przypadku łączenia się z bazą danych z poziomu komputera-bramy konieczne jest stworzenie programuW przypadku łączenia się z bazą danych z poziomu komputera-bramy konieczne jest stworzenie programu
komunikacyjnego, który będzie zbierał dane o sprzęcie, oraz programu zapewniającego dostęp do bazy danych. komunikacyjnego, który będzie zbierał dane o sprzęcie, oraz programu zapewniającego dostęp do bazy danych.   
Dzięki modułowi interfejsu MES, komputer-brama lub program są zbędne, a z bazą danych można łączyć sięDzięki modułowi interfejsu MES, komputer-brama lub program są zbędne, a z bazą danych można łączyć się
w niedrogi sposób.w niedrogi sposób.

<2. Proste wdrożenie><2. Proste wdrożenie>

W celu wdrożenia modułu interfejsu MES wystarczy zainstalować moduł na płycie bazowej sterownika PLC, zaś programW celu wdrożenia modułu interfejsu MES wystarczy zainstalować moduł na płycie bazowej sterownika PLC, zaś program
sterownika nie wymaga wprowadzania żadnych zmian.sterownika nie wymaga wprowadzania żadnych zmian.



2.22.2 Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES

<3. Zapobieganie przypadkom pomijania danych - funkcji DB buffering><3. Zapobieganie przypadkom pomijania danych - funkcji DB buffering>

Co się stanie, jeśli podczas korzystania z komputera-bramy sieć zostanie rozłączona bądź serwer bazodanowy wyłączyCo się stanie, jeśli podczas korzystania z komputera-bramy sieć zostanie rozłączona bądź serwer bazodanowy wyłączy
się? Danych nie będzie można wysłać, co powoduje ich utratę.się? Danych nie będzie można wysłać, co powoduje ich utratę.  
W przypadku korzystania z modułu interfejsu MES dane są buforowane na karcie pamięci SD i przesyłaneW przypadku korzystania z modułu interfejsu MES dane są buforowane na karcie pamięci SD i przesyłane
automatycznie po ponownym nawiązaniu połączenia z bazą danych.automatycznie po ponownym nawiązaniu połączenia z bazą danych.



2.22.2 Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES

<4. Synchronizacja czasowa pomiędzy systemami><4. Synchronizacja czasowa pomiędzy systemami>

Zgodność czasu pomiędzy różnymi elementami systemu jest bardzo ważna.Zgodność czasu pomiędzy różnymi elementami systemu jest bardzo ważna.  
Przykładowo, jeśli na linii produkcyjnej wystąpi błąd, a czas ustawiony w poszczególnych urządzeniach jest różny,Przykładowo, jeśli na linii produkcyjnej wystąpi błąd, a czas ustawiony w poszczególnych urządzeniach jest różny,
określenie dokładnego stanu na podstawie danych nie będzie możliwe. określenie dokładnego stanu na podstawie danych nie będzie możliwe.   
Czas modułu interfejsu MES można zsynchronizować z czasem procesora.Czas modułu interfejsu MES można zsynchronizować z czasem procesora. Synchronizacja zaś procesora z czasem Synchronizacja zaś procesora z czasem
serwera SNTP zapewnia tym samym dokładność znaczników czasowych dla danych każdego urządzenia.serwera SNTP zapewnia tym samym dokładność znaczników czasowych dla danych każdego urządzenia.



2.22.2 Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES

<5. Możliwość wykorzystywania danych z innych stacji PLC><5. Możliwość wykorzystywania danych z innych stacji PLC>

Ponieważ moduł obsługuje również inne sieci, takie jak sieć CC-Link IE Field, może on odbierać informacje z innychPonieważ moduł obsługuje również inne sieci, takie jak sieć CC-Link IE Field, może on odbierać informacje z innych
sterowników PLC.sterowników PLC.



2.32.3 PodsumowaniePodsumowanie

Informacje zdobyte w tym rozdziale:Informacje zdobyte w tym rozdziale:

Dlaczego warto korzystać z baz danych?Dlaczego warto korzystać z baz danych?

Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES

PunktyPunkty

Dlaczego warto korzystać z bazDlaczego warto korzystać z baz
danych?danych?

Dzięki bazom danych informacje gromadzone jednocześnie przez wiele osób mogą zostać łatwo sprawdzone,Dzięki bazom danych informacje gromadzone jednocześnie przez wiele osób mogą zostać łatwo sprawdzone,
posortowane i wyodrębnione.posortowane i wyodrębnione.

Ponieważ stan produkcji jest sprawdzany jednocześnie na wszystkich urządzeniach w zakładzie produkcyjnym,Ponieważ stan produkcji jest sprawdzany jednocześnie na wszystkich urządzeniach w zakładzie produkcyjnym,
postęp produkcji można kontrolować z poziomu biura; jest to optymalne wykorzystanie baz danych.postęp produkcji można kontrolować z poziomu biura; jest to optymalne wykorzystanie baz danych.

Cechy modułu interfejsu MESCechy modułu interfejsu MES Poniżej przedstawiono pięć najważniejszych cech modułu interfejsu MES.Poniżej przedstawiono pięć najważniejszych cech modułu interfejsu MES.  

Z bazą danych można się połączyć bez użycia komputera czy programu.Z bazą danych można się połączyć bez użycia komputera czy programu.

Instalacja jest bardzo prosta i wymaga jedynie zainstalowania modułu interfejsu MES w sterowniku PLC.Instalacja jest bardzo prosta i wymaga jedynie zainstalowania modułu interfejsu MES w sterowniku PLC.

Dane nie są pomijane w przypadku problemów z komunikacją, ponieważ są ponownie wysyłane w sposóbDane nie są pomijane w przypadku problemów z komunikacją, ponieważ są ponownie wysyłane w sposób

automatyczny po odzyskaniu połączenia.automatyczny po odzyskaniu połączenia.

Czas modułu można zsynchronizować z czasem serwera za pomocą funkcji synchronizacji czasuCzas modułu można zsynchronizować z czasem serwera za pomocą funkcji synchronizacji czasu

procesora.procesora.

Baza danych może mieć dostęp do informacje z innych sterowników PLC połączonych siecią.Baza danych może mieć dostęp do informacje z innych sterowników PLC połączonych siecią.

1)1)

2)2)

3)3)

4)4)

5)5)



2.42.4 Test wiedzyTest wiedzy

[Test wiedzy][Test wiedzy]

Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 2?Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 2?  
Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.
(3 sekcje, 3 pytania)(3 sekcje, 3 pytania)



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywyZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy
do gromadzenia danych w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).do gromadzenia danych w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Bazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

Bazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wieleBazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele
funkcji przeszukiwania.funkcji przeszukiwania.

W bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempoW bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempo
przetwarzania jest wysokie.przetwarzania jest wysokie.



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Zaznacz prawidłowy opis funkcji DB buffering, dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jednąZaznacz prawidłowy opis funkcji DB buffering, dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jedną
odpowiedź).odpowiedź).

  

Pozwala zapobiec pomijaniu danych nawet w razie awarii sieci, ponieważ danePozwala zapobiec pomijaniu danych nawet w razie awarii sieci, ponieważ dane
są buforowane na karcie SD i automatycznie wysyłane ponownie po odzyskaniusą buforowane na karcie SD i automatycznie wysyłane ponownie po odzyskaniu
połączenia.połączenia.

Dane z bazy danych można w dowolnym momencie zapisać na karcie SD za pomocąDane z bazy danych można w dowolnym momencie zapisać na karcie SD za pomocą
MES interface function configuration tool.MES interface function configuration tool.

W razie awarii sieci funkcja buforowania bazy danych buforuje dane w pamięciW razie awarii sieci funkcja buforowania bazy danych buforuje dane w pamięci
wewnętrznej modułu interfejsu MES.wewnętrznej modułu interfejsu MES.



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Zaznacz prawidłowy opis funkcji synchronizacji czasu dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jednąZaznacz prawidłowy opis funkcji synchronizacji czasu dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jedną
odpowiedź).odpowiedź).

  

Zsynchronizować można tylko czas procesora.Zsynchronizować można tylko czas procesora.

Zsynchronizować można tylko czas serwera.Zsynchronizować można tylko czas serwera.

Czasu nie można zsynchronizować.Czasu nie można zsynchronizować.



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywyZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy
do gromadzenia danych w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).do gromadzenia danych w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Bazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

Bazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wieleBazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele
funkcji przeszukiwania.funkcji przeszukiwania.

W bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempoW bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempo
przetwarzania jest wysokie.przetwarzania jest wysokie.



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Zaznacz prawidłowy opis funkcji DB buffering, dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jednąZaznacz prawidłowy opis funkcji DB buffering, dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jedną
odpowiedź).odpowiedź).

  

Pozwala zapobiec pomijaniu danych nawet w razie awarii sieci, ponieważ danePozwala zapobiec pomijaniu danych nawet w razie awarii sieci, ponieważ dane
są buforowane na karcie SD i automatycznie wysyłane ponownie po odzyskaniusą buforowane na karcie SD i automatycznie wysyłane ponownie po odzyskaniu
połączenia.połączenia.

Dane z bazy danych można w dowolnym momencie zapisać na karcie SD za pomocąDane z bazy danych można w dowolnym momencie zapisać na karcie SD za pomocą
MES interface function configuration tool.MES interface function configuration tool.

W razie awarii sieci funkcja buforowania bazy danych buforuje dane w pamięciW razie awarii sieci funkcja buforowania bazy danych buforuje dane w pamięci
wewnętrznej modułu interfejsu MES.wewnętrznej modułu interfejsu MES.



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Zaznacz prawidłowy opis funkcji synchronizacji czasu dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jednąZaznacz prawidłowy opis funkcji synchronizacji czasu dostępnej w module interfejsu MES. (Zaznacz jedną
odpowiedź).odpowiedź).

  

Zsynchronizować można tylko czas procesora.Zsynchronizować można tylko czas procesora.

Zsynchronizować można tylko czas serwera.Zsynchronizować można tylko czas serwera.

Czasu nie można zsynchronizować.Czasu nie można zsynchronizować.



TestTest Wyniki testu wiedzyWyniki testu wiedzy

    11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Test wiedzy 1Test wiedzy 1 ✔✔                   
Test wiedzy 2Test wiedzy 2 ✔✔                   
Test wiedzy 3Test wiedzy 3 ✔✔                   

Wszystkie pytania:Wszystkie pytania: 33
Prawidłowe odpowiedzi:Prawidłowe odpowiedzi: 33
Procent prawidłowychProcent prawidłowych
odpowiedzi:odpowiedzi: 100100 %%

Wypełniono test wiedzy z rozdziału 2.Wypełniono test wiedzy z rozdziału 2.  
Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.

Jak Ci poszło?Jak Ci poszło?  
Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.

WyczyśćWyczyść



Rozdział 3Rozdział 3 Sposoby obsługi modułu interfejsu MESSposoby obsługi modułu interfejsu MES

W poprzednim rozdziale omówiliśmy zalety bazy danych i różne funkcje modułu interfejsu MES.W poprzednim rozdziale omówiliśmy zalety bazy danych i różne funkcje modułu interfejsu MES.  
W tym rozdziale dowiesz się, jak krok po kroku skonfigurować ustawienia za pomocą MES interface function configuration tool.W tym rozdziale dowiesz się, jak krok po kroku skonfigurować ustawienia za pomocą MES interface function configuration tool.  
Do zainstalowania modułu interfejsu MES niezbędne są poniższe elementy.Do zainstalowania modułu interfejsu MES niezbędne są poniższe elementy.

Moduł interfejsu MES (RD81MES96)Moduł interfejsu MES (RD81MES96)

MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)

Narzędzie MX MESInterface-R zawiera poniższe oprogramowanie.Narzędzie MX MESInterface-R zawiera poniższe oprogramowanie.
MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool
DB connection service and setting toolDB connection service and setting tool
Project file conversion tool * nieopisane w tym rozdziale.Project file conversion tool * nieopisane w tym rozdziale.

Karta pamięci SDKarta pamięci SD

Zawartość rozdziału 3Zawartość rozdziału 3

■ 3.1 Struktura bazy danych■ 3.1 Struktura bazy danych  
■ 3.2 Konfiguracja systemu■ 3.2 Konfiguracja systemu  
■ 3.3 Uruchomienie MES interface function configuration tool■ 3.3 Uruchomienie MES interface function configuration tool  
■ 3.4 Konfiguracja ustawień za pomocą MES interface function configuration tool■ 3.4 Konfiguracja ustawień za pomocą MES interface function configuration tool  
■ 3.5 Przykładowy system z modułem interfejsu MES■ 3.5 Przykładowy system z modułem interfejsu MES  
■ 3.6 Podsumowanie■ 3.6 Podsumowanie



3.13.1 Struktura bazy danychStruktura bazy danych

Zanim omówimy sposoby konfiguracji, wyjaśnimy szerzej sposób zarządzania danymi w bazie danych.Zanim omówimy sposoby konfiguracji, wyjaśnimy szerzej sposób zarządzania danymi w bazie danych.



3.23.2 Konfiguracja systemuKonfiguracja systemu

Poniżej przedstawiono konfigurację modułu interfejsu MES.Poniżej przedstawiono konfigurację modułu interfejsu MES.  
System obejmuje sterownik programowalny, kontrolujący serwer bazodanowy i maszynę, oraz modułu interfejsu MESSystem obejmuje sterownik programowalny, kontrolujący serwer bazodanowy i maszynę, oraz modułu interfejsu MES
zainstalowany w sterowniku programowalnym.zainstalowany w sterowniku programowalnym.  
Serwer bazodanowy i modułu interfejsu MES komunikują się ze sobą za pośrednictwem sieci Ethernet.Serwer bazodanowy i modułu interfejsu MES komunikują się ze sobą za pośrednictwem sieci Ethernet.  
Na potrzeby tego rozdziału założono, że oprogramowania MES interface function configuration tool, DB connection serviceNa potrzeby tego rozdziału założono, że oprogramowania MES interface function configuration tool, DB connection service
setting tool zostały już już zainstalowane.setting tool zostały już już zainstalowane.

Konfiguracja systemuKonfiguracja systemu

(1)(1) Serwer bazodanowySerwer bazodanowy

(a)(a)
DB connection serviceDB connection service

DB connection server setting toolDB connection server setting tool

(b)(b) Microsoft AccessMicrosoft Access

(2)(2) Moduł interfejsu MESModuł interfejsu MES (c)(c) Karta pamięci SD (wymagana)Karta pamięci SD (wymagana)

(3)(3) Komputer osobisty do konfiguracjiKomputer osobisty do konfiguracji (d)(d) MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool



3.33.3 Uruchomienie MES interface function configuration toolUruchomienie MES interface function configuration tool

MES interface function configuration tool służy do konfigurowania ustawień modułu interfejsu MES niezbędnych do jegoMES interface function configuration tool służy do konfigurowania ustawień modułu interfejsu MES niezbędnych do jego
obsługi.obsługi.



3.33.3 Uruchomienie MES interface function configuration toolUruchomienie MES interface function configuration tool

Po uruchomieniu MES interface function configuration tool wyświetlone zostanie poniższe okno.Po uruchomieniu MES interface function configuration tool wyświetlone zostanie poniższe okno.  
W oknie po lewej stronie ekranu, pod elementem nadrzędnym W oknie po lewej stronie ekranu, pod elementem nadrzędnym „NewProject"„NewProject", znajdują się wszystkie pozycje wymagające, znajdują się wszystkie pozycje wymagające
konfiguracji.konfiguracji.

Konfigurację na przykładzie rzeczywistego ekranu opisano w części 3.3.Konfigurację na przykładzie rzeczywistego ekranu opisano w części 3.3.  
Na następnej stronie krótko opisano każdą z pozycji.Na następnej stronie krótko opisano każdą z pozycji.



3.33.3 Ustawienia dostępne w MES interface function configuration toolUstawienia dostępne w MES interface function configuration tool

Poniżej pokazano opcje Poniżej pokazano opcje „Job Settings”„Job Settings” i  i „Network Settings”„Network Settings” ustawiane za pomocą MES interface function configuration tool. ustawiane za pomocą MES interface function configuration tool.



3.33.3 Ustawienia dostępne w MES interface function configuration toolUstawienia dostępne w MES interface function configuration tool

Poniżej pokazano opcje Poniżej pokazano opcje „Target Device Settings”„Target Device Settings” i  i „Device Tag Settings”„Device Tag Settings” ustawiane za pomocą MES interface function ustawiane za pomocą MES interface function
configuration tool.configuration tool.



3.33.3 Ustawienia dostępne w MES interface function configuration toolUstawienia dostępne w MES interface function configuration tool

Poniżej pokazano opcje Poniżej pokazano opcje „Target Server Settings”„Target Server Settings” i  i „Access Table/Procedure Settings”„Access Table/Procedure Settings” ustawiane za pomocą MES interface ustawiane za pomocą MES interface
function configuration tool.function configuration tool.



3.43.4 Opis działaniaOpis działania

Znasz już główne opcje, dlatego teraz dokładniej omówimy proces ich konfiguracji.Znasz już główne opcje, dlatego teraz dokładniej omówimy proces ich konfiguracji.  
Wyjaśnimy też działanie konfigurowanych urządzeń produkcyjnych.Wyjaśnimy też działanie konfigurowanych urządzeń produkcyjnych.  

W przykładach używana będzie maszyna do montażu silników.W przykładach używana będzie maszyna do montażu silników.



3.43.4 Działanie urządzeń produkcyjnychDziałanie urządzeń produkcyjnych

Urządzenia produkcyjne działają w opisany poniżej sposób.Urządzenia produkcyjne działają w opisany poniżej sposób.

DalejDalej



3.43.4 Działanie urządzeń produkcyjnychDziałanie urządzeń produkcyjnych
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3.43.4 Działanie urządzeń produkcyjnychDziałanie urządzeń produkcyjnych

Urządzenia produkcyjne działają w opisany poniżej sposób.Urządzenia produkcyjne działają w opisany poniżej sposób.
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3.43.4 Struktura tabeli na serwerze bazodanowymStruktura tabeli na serwerze bazodanowym

W tym szkoleniu wykorzystano bazę danych Access 2016.W tym szkoleniu wykorzystano bazę danych Access 2016.  
Załóżmy, że na serwerze bazodanowym utworzono już poniższe dwie tabele, ParamTable i ResultTable.Załóżmy, że na serwerze bazodanowym utworzono już poniższe dwie tabele, ParamTable i ResultTable.  

W tabeli ParamTable zarejestrowano też standardowe wartości (parametry) urządzeń produkcyjnych.W tabeli ParamTable zarejestrowano też standardowe wartości (parametry) urządzeń produkcyjnych.  
Tabela zawiera trzy pola:Tabela zawiera trzy pola:

Numer szablonu (PatterNo)Numer szablonu (PatterNo)

Nacisk przy prasowaniu wtłaczanym (Load)Nacisk przy prasowaniu wtłaczanym (Load)

Wysokość prasowania wtłaczanego (Height)Wysokość prasowania wtłaczanego (Height)

Sterownik programowalny kontroluje prace maszyny zgodnie z ustawionymi wartościami nacisku i wysokości.Sterownik programowalny kontroluje prace maszyny zgodnie z ustawionymi wartościami nacisku i wysokości.

<Nazwa tabeli: ParamTable><Nazwa tabeli: ParamTable>

PatternNoPatternNo LoadLoad HeightHeight

11 100100 10001000

22 8080 20002000

33 120120 15001500

W tabeli ResultTable zapisywane są dane wynikowe uzyskane po zakończeniu produkcji.W tabeli ResultTable zapisywane są dane wynikowe uzyskane po zakończeniu produkcji.  
Tabela zawiera pięć pól:Tabela zawiera pięć pól:

Numer wyprodukowanego szablonu (PatternNo)Numer wyprodukowanego szablonu (PatternNo)

Wartość wynikowa nacisku przy prasowaniu wtłaczanym (LoadResult)Wartość wynikowa nacisku przy prasowaniu wtłaczanym (LoadResult)

Wartość wynikowa wysokości prasowania wtłaczanego (HeightResult)Wartość wynikowa wysokości prasowania wtłaczanego (HeightResult)

Godzina rozpoczęcia produkcji (StartTime)Godzina rozpoczęcia produkcji (StartTime)

Godzina zakończenia produkcji (EndTime)Godzina zakończenia produkcji (EndTime)

Utwórz rekord i ustaw wartości parametrów PatternNo i StartTime podczas rozpoczęcia montażu silnika.Utwórz rekord i ustaw wartości parametrów PatternNo i StartTime podczas rozpoczęcia montażu silnika.  
Po zakończeniu montażu wprowadź wartości w pozostałych polach.Po zakończeniu montażu wprowadź wartości w pozostałych polach.

<Nazwa tabeli: ResultTable><Nazwa tabeli: ResultTable>

PatternNoPatternNo LoadResultLoadResult HeightResultHeightResult StartTimeStartTime EndTimeEndTime



3.43.4 Funkcja ODBCFunkcja ODBC

Moduł interfejsu MES łączy się z bazą danych za pośrednictwem funkcji ODBC.Moduł interfejsu MES łączy się z bazą danych za pośrednictwem funkcji ODBC.  
Aby skorzystać z funkcji ODBC, w ustawieniach ODBC w systemie Windows musisz skonfigurować typ bazy danych, nazwęAby skorzystać z funkcji ODBC, w ustawieniach ODBC w systemie Windows musisz skonfigurować typ bazy danych, nazwę
źródła danych i nazwę używanej bazy danych.źródła danych i nazwę używanej bazy danych.  
Nazwa źródła danych jest wykorzystywana w ustawieniach serwera docelowego w MES interface function configuration tool.Nazwa źródła danych jest wykorzystywana w ustawieniach serwera docelowego w MES interface function configuration tool.  

W tym szkoleniu zakłada się, że ustawienia ODBC zostały już skonfigurowane.W tym szkoleniu zakłada się, że ustawienia ODBC zostały już skonfigurowane.



3.43.4 Lista pamięci urządzeńLista pamięci urządzeń

<Mapa zmiennych procesora><Mapa zmiennych procesora>  
Poniżej znajduje się lista pamięci zmiennych używanych podczas konfiguracji.Poniżej znajduje się lista pamięci zmiennych używanych podczas konfiguracji.

<Zmienne bity><Zmienne bity>  

PamięćPamięć
urządzeniaurządzenia

Znaczenie pamięciZnaczenie pamięci
urządzeniaurządzenia

M0M0 Gotowość do produkcjiGotowość do produkcji

M1M1 Rozpoczęcie produkcjiRozpoczęcie produkcji

M2M2 Zakończenie produkcjiZakończenie produkcji

<Zmienne słowa><Zmienne słowa>  

PamięćPamięć
zmiennychzmiennych

Znaczenie pamięci zmiennychZnaczenie pamięci zmiennych

D0D0 Nr szablonuNr szablonu

D100D100
Nastawa nacisku przy prasowaniuNastawa nacisku przy prasowaniu
wtłaczanymwtłaczanym

D101D101
Nastawa wysokości prasowaniaNastawa wysokości prasowania
wtłaczanegowtłaczanego

D200D200
Wartość wynikowa nacisku przyWartość wynikowa nacisku przy
prasowaniu wtłaczanymprasowaniu wtłaczanym

D201D201
Wartość wynikowa wysokościWartość wynikowa wysokości
prasowania wtłaczanegoprasowania wtłaczanego



3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)

<Proces pobierania danych z bazy danych><Proces pobierania danych z bazy danych>  
Po aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierzePo aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierze
z ParamTable parametry PatternNo = 2, Load (nastawa nacisku przy prasowaniu wtłaczanym) ustawi w D100 i Height (nastawaz ParamTable parametry PatternNo = 2, Load (nastawa nacisku przy prasowaniu wtłaczanym) ustawi w D100 i Height (nastawa
wysokości prasowania wtłaczanego) ustawi w D101.wysokości prasowania wtłaczanego) ustawi w D101.

<Przetwarzanie danych><Przetwarzanie danych>

DalejDalej
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)

<Proces pobierania danych z bazy danych><Proces pobierania danych z bazy danych>  
Po aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierzePo aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierze
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (pobieranie danych)

<Proces pobierania danych z bazy danych><Proces pobierania danych z bazy danych>  
Po aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierzePo aktywacji polecenia pobrania danych (M0) przy włączonym szablonie produkcji (D0 = 2), moduł interfejsu MES pobierze
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wysokości prasowania wtłaczanego) ustawi w D101.wysokości prasowania wtłaczanego) ustawi w D101.

<Przetwarzanie danych><Przetwarzanie danych>
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (zapis w bazie danych)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (zapis w bazie danych)

<Zapis danych ze sterownika programowalnego do bazy danych><Zapis danych ze sterownika programowalnego do bazy danych>
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Network Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Network Settings)

<Ustawienia moduł interfejsu MES><Ustawienia moduł interfejsu MES>  
Skonfiguruj ustawienia pobierania danych z bazy danych i zapisywania ich w pamięci procesora.Skonfiguruj ustawienia pobierania danych z bazy danych i zapisywania ich w pamięci procesora.  
Poniżej opisano ustawienia niezbędne do skonfigurowania w MES interface function configuration tool.Poniżej opisano ustawienia niezbędne do skonfigurowania w MES interface function configuration tool.

[Network Settings][Network Settings]  
W tym szkoleniu używane są ustawienia domyślne.W tym szkoleniu używane są ustawienia domyślne.
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Target Device Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Target Device Settings)

[Target Device Settings][Target Device Settings]  
W tym szkoleniu używane są ustawienia domyślne. W tym szkoleniu używane są ustawienia domyślne. 
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

[Device Tag Settings][Device Tag Settings]  
Skonfiguruj polecenie „GettingData” służące do pobierania danych z bazy danych i zapisywania ich w pamięci procesora.Skonfiguruj polecenie „GettingData” służące do pobierania danych z bazy danych i zapisywania ich w pamięci procesora.

(1)(1)Device tag nameDevice tag name : GettingData: GettingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device
DeviceDevice

Memory (Start)Memory (Start)
Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingLoadSettingValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D100D100 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingHeightSettingValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D101D101 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ManufacturingSettingValueAcquisitionManufacturingSettingValueAcquisition ControlCPUControlCPU M0M0 BitBit

Skonfiguruj polecenie „PuttingData” służące do zapisywania danych z pamięci procesora do bazy danych.Skonfiguruj polecenie „PuttingData” służące do zapisywania danych z pamięci procesora do bazy danych.

(2)(2)Device tag nameDevice tag name : PuttingData: PuttingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device
Device MemoryDevice Memory

(Start)(Start)
Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingLoadResultValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D200D200 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingHeightResultValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D201D201 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]



StartManufacturingStartManufacturing ControlCPUControlCPU M1M1 BitBit

EndManufacturingEndManufacturing ControlCPUControlCPU M2M2 BitBit
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Target Server Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Target Server Settings)

[Target Server Settings][Target Server Settings]  
Użyj tej samej nazwy źródła danych, jaka została skonfigurowana w ustawieniach ODBC.Użyj tej samej nazwy źródła danych, jaka została skonfigurowana w ustawieniach ODBC.

Ustawiany elementUstawiany element UstawienieUstawienie

Target Server NameTarget Server Name DataServerDataServer

Server TypeServer Type Database ServerDatabase Server

IP AddressIP Address 192.168.3.100192.168.3.100

Port No.Port No. 51125112

Communication Timeout TimeCommunication Timeout Time 1010

Data Source NameData Source Name DATADSDATADS

User NameUser Name --

PasswordPassword --

Database TypeDatabase Type Access 2016Access 2016

Access Error Notification SettingAccess Error Notification Setting Not NotifyNot Notify
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)

[Access Table/Procedure Settings][Access Table/Procedure Settings]  
Skonfiguruj tabelę/procedurę dostępu wykorzystywaną przez moduł interfejsu MES.Skonfiguruj tabelę/procedurę dostępu wykorzystywaną przez moduł interfejsu MES.

(1)(1)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name: GetPlan: GetPlan
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ParamTable: ParamTable

Access FieldAccess Field
NameName

DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default Value SettingDefault Value Setting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadLoad LoadLoad IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightHeight HeightHeight IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

(2)(2)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name: PutPlan1: PutPlan1
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type PrecisionPrecision Default ValueDefault Value Default ValueDefault Value



HoldHold SettingSetting

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

StartTimeStartTime StartTimeStartTime
Date and TimeDate and Time

[Without Time Zone][Without Time Zone]
DisableDisable DisableDisable --

(3)(3)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name: PutPlan2: PutPlan2
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type
PrecisionPrecision

HoldHold
Default ValueDefault Value

SettingSetting
Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

EndTimeEndTime EndTimeEndTime
Date and TimeDate and Time

[Without Time Zone][Without Time Zone]
DisableDisable DisableDisable --
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Job Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]  
Utwórz zadanie, które będzie pobierać dane z bazy danych po zakończeniu produkcji.Utwórz zadanie, które będzie pobierać dane z bazy danych po zakończeniu produkcji.

(1)(1)Job Name: GetPlanJob Name: GetPlan
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type)
ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget

(Data type)(Data type)

[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Select: Select
Access TableAccess Table : GetPlan.Database: GetPlan.Database

Data Assignment tabData Assignment tab

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger →→ --

LoadLoad IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightHeight IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

Narrowing-Down Condition tabNarrowing-Down Condition tab

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data type)(Data type)
ComparingComparing
conditioncondition

Comparing targetComparing target

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: No BufferingDB Buffering: No Buffering



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczajInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczaj
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3.43.4 Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Job Settings)Konfiguracja za pomocą MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]  
Utwórz zadanie, które będzie zapisywać rekord w bazie danych w momencie rozpoczęcia produkcji.Utwórz zadanie, które będzie zapisywać rekord w bazie danych w momencie rozpoczęcia produkcji.

(2)(2)Job Name: PutPlan1Job Name: PutPlan1
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type)
ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget

(Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.StartManufacturing[TAG]PuttingData.StartManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Insert: Insert
Access TableAccess Table : PutPlan1.Database: PutPlan1.Database

Data Assignment tabData Assignment tab

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.PatternNo[TAG]PuttingData.PatternNo
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

StartTimeStartTime
Date andDate and
Time [WithoutTime [Without
Time Zone]Time Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf1DB Buffering: Buffering to DBBuf1

Aby skonfigurować buforowanie bazy danych, wybierz wcześniej „Use the DB buffer 1.” w polu [DB Buffer Settings] oknaAby skonfigurować buforowanie bazy danych, wybierz wcześniej „Use the DB buffer 1.” w polu [DB Buffer Settings] okna
[Option Settings].[Option Settings].



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczajInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczaj
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[Job Settings][Job Settings]  
Utwórz zadanie, które będzie aktualizować rekord w bazie danych po zakończeniu produkcji.Utwórz zadanie, które będzie aktualizować rekord w bazie danych po zakończeniu produkcji.

(3)(3)Job Name: PutPlan2Job Name: PutPlan2
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type)
ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget

(Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.EndManufacturing[TAG]PuttingData.EndManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Update: Update
Access TableAccess Table : PutPlan2.Database: PutPlan2.Database

Data Assignment tabData Assignment tab

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← --
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight
Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

EndTimeEndTime
Date andDate and
Time [WithoutTime [Without
Time Zone]Time Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

Narrowing-Down Condition tabNarrowing-Down Condition tab

CombinationCombination Access FieldAccess Field
(Data(Data
type)type)

ComparingComparing
conditioncondition

Comparing targetComparing target (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit



String [16-bit]String [16-bit]

ANDAND LoadResultLoadResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

ANDAND HeightResultHeightResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf2DB Buffering: Buffering to DBBuf2

Aby skonfigurować buforowanie bazy danych, wcześniej wybierz opcję „Use the DB buffer 2.” w polu [DB Buffer Settings]Aby skonfigurować buforowanie bazy danych, wcześniej wybierz opcję „Use the DB buffer 2.” w polu [DB Buffer Settings]
okna [Option Settings].okna [Option Settings].

[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Nie zaznaczaj: Nie zaznaczaj

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczajInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Nie zaznaczaj
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W ramach ćwiczeń udało Ci się skonfigurować system z modułem interfejsu MES.W ramach ćwiczeń udało Ci się skonfigurować system z modułem interfejsu MES.  
W rzeczywistości wprowadzone ustawienia należy następnie zapisać w module interfejsu MES, w szkoleniu ten etap zostałW rzeczywistości wprowadzone ustawienia należy następnie zapisać w module interfejsu MES, w szkoleniu ten etap został
pominięty.pominięty.  
Poniżej przedstawiono kolejność działań i przepływ danych w skonfigurowanym systemie. Poniżej przedstawiono kolejność działań i przepływ danych w skonfigurowanym systemie. (Obejrzyj film).(Obejrzyj film).
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3.63.6 PodsumowaniePodsumowanie

Informacje zdobyte w tym rozdziale:Informacje zdobyte w tym rozdziale:

Struktura bazy danychStruktura bazy danych

Rola MES interface function configuration toolRola MES interface function configuration tool

Rodzaje wyzwalaczyRodzaje wyzwalaczy

Rodzaje akcjiRodzaje akcji

PunktyPunkty

Struktura bazy danychStruktura bazy danych Baza danych to zbiór danych, z którego jednocześnie może korzystać wielu użytkowników i wiele aplikacji.Baza danych to zbiór danych, z którego jednocześnie może korzystać wielu użytkowników i wiele aplikacji.  

Zbiór danych ma postać tabeli, której kolumny są nazywane polami (kolumnami), a wiersze – rekordami.Zbiór danych ma postać tabeli, której kolumny są nazywane polami (kolumnami), a wiersze – rekordami.

Rola MES interface functionRola MES interface function
configuration toolconfiguration tool

Za pomocą modułu interfejsu MES można skonfigurować powiązania oraz synchronizację wartości sterownikaZa pomocą modułu interfejsu MES można skonfigurować powiązania oraz synchronizację wartości sterownika

programowalnego z danymi w bazie danych.programowalnego z danymi w bazie danych.  

Po zapisaniu ustawień w module interfejsu MES, moduł ten będzie pracować zgodnie z wgranymiPo zapisaniu ustawień w module interfejsu MES, moduł ten będzie pracować zgodnie z wgranymi

ustawieniami.ustawieniami.

Rodzaje wyzwalaczyRodzaje wyzwalaczy Synchronizacja (warunek wyzwalania) różni się zależnie od kombinacji sześciu zdarzeń i warunków; doSynchronizacja (warunek wyzwalania) różni się zależnie od kombinacji sześciu zdarzeń i warunków; do

wyboru dostępne są różne szablony. wyboru dostępne są różne szablony.   

<Common in event/condition><Common in event/condition>  

Condition (Value Monitoring): Działanie będzie wywoływane, gdy wartości tagów lub zmiennychCondition (Value Monitoring): Działanie będzie wywoływane, gdy wartości tagów lub zmiennych
spełnią ustalony warunek.spełnią ustalony warunek.

<Warunek><Warunek>  

Condition (Period of Time): Działanie będzie wywoływane w określonym przedziale czasowym.Condition (Period of Time): Działanie będzie wywoływane w określonym przedziale czasowym.

<Zdarzenie><Zdarzenie>  

Event (Value Changed): Działanie będzie wywoływane, gdy wartości tagów lub zmiennychEvent (Value Changed): Działanie będzie wywoływane, gdy wartości tagów lub zmiennych
zostaną zmienione.zostaną zmienione.

Event (Fixed Time): Działanie będzie wywoływane o określonej godzinie.Event (Fixed Time): Działanie będzie wywoływane o określonej godzinie.

Event (Fixed Cycle): Działanie będzie wywoływane cyklicznie w określonych odstępach czasuEvent (Fixed Cycle): Działanie będzie wywoływane cyklicznie w określonych odstępach czasu
lub o określonych godzinach.lub o określonych godzinach.

Event (Module Monitoring): Działanie będzie wywoływane w momencie uruchomienia modułuEvent (Module Monitoring): Działanie będzie wywoływane w momencie uruchomienia modułu
interfejsu MES, ponownego uruchomienia lub zmiany ustawień funkcji interfejsu oraz zmianyinterfejsu MES, ponownego uruchomienia lub zmiany ustawień funkcji interfejsu oraz zmiany
statusu procesora sterującego.statusu procesora sterującego.

Handshake: Działanie będzie wywoływane w momencie rozpoczęcia lub zakończenia zadania,Handshake: Działanie będzie wywoływane w momencie rozpoczęcia lub zakończenia zadania,
w synchronizacji ze sterownikiem programowalnym PLC.w synchronizacji ze sterownikiem programowalnym PLC.

Rodzaje akcjiRodzaje akcji Poniższe sześć typów akcji określa rodzaj komunikacji z bazą danych.Poniższe sześć typów akcji określa rodzaj komunikacji z bazą danych.

Select: Pobieranie danych z bazy danych.Select: Pobieranie danych z bazy danych.

Insert: Zapis danych w bazie danych.Insert: Zapis danych w bazie danych.

Update: Aktualizacja danych w bazie danych.Update: Aktualizacja danych w bazie danych.

Delete: Usunięcie danych z bazy danych.Delete: Usunięcie danych z bazy danych.

Multiple Select: Pobieranie wielu danych z bazy danych.Multiple Select: Pobieranie wielu danych z bazy danych.

Stored Procedure: Wykonanie procedury zapisanej w bazie danych.Stored Procedure: Wykonanie procedury zapisanej w bazie danych.



3.73.7 Test wiedzyTest wiedzy

[Test wiedzy][Test wiedzy]

Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 3?Jak dobrze rozumiesz informacje zawarte w rozdziale 3?  
Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.Wypełnij test, aby sprawdzić zdobytą wiedzę.
(3 sekcje, 3 pytania)(3 sekcje, 3 pytania)



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, aBaza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a
kolumny – „rekordami”.kolumny – „rekordami”.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Określ, czy poniższy opis ustawień oznaczeń zmiennych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis ustawień oznaczeń zmiennych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
W polu „Device Tag Settings” można bezpośrednio powiązać nazwę zmiennej procesora (np. D100) z nazwąW polu „Device Tag Settings” można bezpośrednio powiązać nazwę zmiennej procesora (np. D100) z nazwą
pola w bazie danych.pola w bazie danych.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Określ, czy poniższy opis modułu interfejsu MES jest prawdziwy, czy fałszywy.Określ, czy poniższy opis modułu interfejsu MES jest prawdziwy, czy fałszywy.  
Moduł interfejsu MES może być używany bez karty SD.Moduł interfejsu MES może być używany bez karty SD.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test wiedzy 1Test wiedzy 1

Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, aBaza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a
kolumny – „rekordami”.kolumny – „rekordami”.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test wiedzy 2Test wiedzy 2

Określ, czy poniższy opis ustawień oznaczeń zmiennych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis ustawień oznaczeń zmiennych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
W polu „Device Tag Settings” można bezpośrednio powiązać nazwę zmiennej procesora (np. D100) z nazwąW polu „Device Tag Settings” można bezpośrednio powiązać nazwę zmiennej procesora (np. D100) z nazwą
pola w bazie danych.pola w bazie danych.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test wiedzy 3Test wiedzy 3

Określ, czy poniższy opis modułu interfejsu MES jest prawdziwy, czy fałszywy.Określ, czy poniższy opis modułu interfejsu MES jest prawdziwy, czy fałszywy.  
Moduł interfejsu MES może być używany bez karty SD.Moduł interfejsu MES może być używany bez karty SD.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Wyniki testu wiedzyWyniki testu wiedzy

    11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Test wiedzy 1Test wiedzy 1 ✔✔                   
Test wiedzy 2Test wiedzy 2 ✔✔                   
Test wiedzy 3Test wiedzy 3 ✔✔                   

Wszystkie pytania:Wszystkie pytania: 33
Prawidłowe odpowiedzi:Prawidłowe odpowiedzi: 33
Procent prawidłowychProcent prawidłowych
odpowiedzi:odpowiedzi: 100100 %%

Wypełniono test wiedzy z rozdziału 3.Wypełniono test wiedzy z rozdziału 3.  
Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.Poniżej znajdziesz uzyskany wynik.

Jak Ci poszło?Jak Ci poszło?  
Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.Spróbuj jeszcze raz odpowiedzieć na te pytania, na które nie udało Ci się wcześniej odpowiedzieć prawidłowo.

WyczyśćWyczyść



TestTest Test końcowyTest końcowy

Po zakończeniu wszystkich etapów kursu Po zakończeniu wszystkich etapów kursu Podstawy wizualizacji procesów produkcyjnych (moduł interfejsu MESPodstawy wizualizacji procesów produkcyjnych (moduł interfejsu MES
sterownika MELSEC iQ-R)sterownika MELSEC iQ-R) możesz teraz przystąpić do testu końcowego. W razie niejasności w zakresie któregokolwiek z możesz teraz przystąpić do testu końcowego. W razie niejasności w zakresie któregokolwiek z
tematów, wykorzystaj tę możliwość do ponownego zapoznania się z tymi zagadnieniami.tematów, wykorzystaj tę możliwość do ponownego zapoznania się z tymi zagadnieniami.

Test końcowy składa się z 5 pytań (5 elementów).Test końcowy składa się z 5 pytań (5 elementów).

Możesz zdawać test końcowy dowolną ilość razy.Możesz zdawać test końcowy dowolną ilość razy.

Punktacja końcowaPunktacja końcowa

Liczba prawidłowych odpowiedzi, liczba pytań, procent prawidłowych odpowiedzi i wynik zaliczony/niezaliczony pojawią się naLiczba prawidłowych odpowiedzi, liczba pytań, procent prawidłowych odpowiedzi i wynik zaliczony/niezaliczony pojawią się na
stronie wyniku.stronie wyniku.



TestTest Test końcowy 1Test końcowy 1

Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie. (Zaznacz jedną odpowiedź).Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TestTest Test końcowy 2Test końcowy 2

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy do gromadzenia danychZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy do gromadzenia danych
w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Bazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

Bazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

W bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempoW bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempo
przetwarzania jest wysokie.przetwarzania jest wysokie.



TestTest Test końcowy 3Test końcowy 3

Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a kolumny – „rekordami”.Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a kolumny – „rekordami”.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test końcowy 4Test końcowy 4

Zaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji w zakładzieZaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji w zakładzie
produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność produkcji.Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność produkcji.

Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.

W pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniachW pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniach
i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.



TestTest Test końcowy 5Test końcowy 5

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia danych z zakładuZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia danych z zakładu
produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Dzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym kontrolującymDzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym kontrolującym
urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez bazę danych.urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez bazę danych.

Baza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem utworzonegoBaza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem utworzonego
programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.

System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym,System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym,
a niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.a niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.



TestTest Test końcowy 1Test końcowy 1

Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie. (Zaznacz jedną odpowiedź).Wybierz prawidłowy system do wydajnego zarządzania i realizacji zadań produkcyjnych w zakładzie. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TestTest Test końcowy 2Test końcowy 2

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy do gromadzenia danychZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści wynikających ze stosowania baz danych jako alternatywy do gromadzenia danych
w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).w plikach. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Bazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie dużymi ilościami danych i posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

Bazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele funkcjiBazy danych umożliwiają zarządzanie mniejszymi ilościami danych, ale posiadają wiele funkcji
przeszukiwania.przeszukiwania.

W bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempoW bazach danych dostęp do danych może mieć jednocześnie wiele osób, a tempo
przetwarzania jest wysokie.przetwarzania jest wysokie.



TestTest Test końcowy 3Test końcowy 3

Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy. Określ, czy poniższy opis bazy danych jest prawdziwy, czy fałszywy.   
Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a kolumny – „rekordami”.Baza danych jest zbudowana na podstawie listy zwanej tabelą, której wiersze są nazywane „polami”, a kolumny – „rekordami”.

  

PrawdaPrawda

FałszFałsz



TestTest Test końcowy 4Test końcowy 4

Zaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji w zakładzieZaznacz prawidłowe stwierdzenie dotyczące cyklu PDCA wdrażanego w celu poprawy wydajności produkcji w zakładzie
produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).produkcyjnym. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność produkcji.Jednorazowe przeprowadzenie cyklu PDCA wystarcza, aby poprawić wydajność produkcji.

Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.Do poprawy wydajności produkcji niezbędne jest ciągłe przeprowadzanie cykli PDCA.

W pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniachW pierwszym kroku cyklu PDCA tworzony jest ogólny plan bazujący na założeniach
i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.i szacunkach, bez użycia rzeczywistych danych.



TestTest Test końcowy 5Test końcowy 5

Zaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia danych z zakładuZaznacz tę odpowiedź, która nie opisuje korzyści ze stosowania modułu interfejsu MES do gromadzenia danych z zakładu
produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).produkcyjnego. (Zaznacz jedną odpowiedź).

  

Dzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym kontrolującymDzięki zainstalowaniu modułu interfejsu MES w sterowniku programowalnym kontrolującym
urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez bazę danych.urządzenia, dane są automatycznie wysyłane/odbierane przez bazę danych.

Baza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem utworzonegoBaza danych i procesor mogą komunikować się ze sobą za pośrednictwem utworzonego
programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.programu komunikacyjnego i wgranego do modułu interfejsu MES.

System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym,System z modułem interfejsu MES może gromadzić dane w czasie rzeczywistym,
a niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.a niezawodność takiego systemu jest bardzo wysoka.



TestTest Wynik testuWynik testu

    11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Test końcowy 1Test końcowy 1 ✔✔                   
Test końcowy 2Test końcowy 2 ✔✔                   
Test końcowy 3Test końcowy 3 ✔✔                   
Test końcowy 4Test końcowy 4 ✔✔                   
Test końcowy 5Test końcowy 5 ✔✔                   

Wszystkie pytania:Wszystkie pytania: 55
Prawidłowe odpowiedzi:Prawidłowe odpowiedzi: 55
Procent prawidłowychProcent prawidłowych
odpowiedzi:odpowiedzi: 100100 %%

Test końcowy został zakończony. Twoje wyniki są przedstawione poniżej. Test końcowy został zakończony. Twoje wyniki są przedstawione poniżej.   
Aby zakończyć test końcowy, przejdź do następnej strony.Aby zakończyć test końcowy, przejdź do następnej strony.

WyczyśćWyczyść



Kurs Podstawy Kurs Podstawy Podstawy wizualizacji procesów produkcyjnychPodstawy wizualizacji procesów produkcyjnych
(moduł interfejsu MES sterownika MELSEC iQ-R)(moduł interfejsu MES sterownika MELSEC iQ-R) został został

ukończony.ukończony.

Dziękujemy za wzięcie udziału w kursie.Dziękujemy za wzięcie udziału w kursie.

Mamy nadzieję, że poruszone tematy były interesujące, a informacje uzyskane w trakcie tego kursu będąMamy nadzieję, że poruszone tematy były interesujące, a informacje uzyskane w trakcie tego kursu będą
przydatne w przyszłości.przydatne w przyszłości.

Możesz przeglądać kurs dowolną ilość razy.Możesz przeglądać kurs dowolną ilość razy.

SprawdźSprawdź

ZamknijZamknij
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