Equipamento FA para iniciantes

(rede industrial)

Este curso é destinado a usuarios iniciantes da rede
industrial para entender o perfil da rede industrial.
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Objetivo do curso )

Uma rede industrial € um meio para estender um sistema do controlador programéavel com o objetivo de controlar
maquinas/equipamentos remotos.

Este curso vai mostrar a diferenca entre uma rede geral usada para o processamento de informagdo, como a Internet, e a rede
industrial usada para o controle de automacao industrial. Além disso, ele capacita vocé para selecionar a rede industrial
adequada para o objetivo de controle.




Estrutura do curso )

O contetdo do curso é explicado a seguir.
Recomendamos que vocé comece pelo Capitulo 1.

Capitulo 1 - Entendendo as redes

Vocé aprendera as informagdes basicas das redes.

Capitulo 2 - Rede industrial

Vocé aprendera sobre o perfil da rede industrial.

Capitulo 3 - Entendendo rede de informacao e rede de controle

Vocé aprendera sobre a diferenca entre a rede de informacao e a rede de controle.
Capitulo 4 - Rede de controle

Vocé aprenderéa sobre os detalhes na rede de controle.

Capitulo 5 - Exemplos de aplicacdo da rede industrial

Vocé aprenderad exemplos de aplicagdo da rede industrial e os produtos da rede para os controladores programaveis da
Mitsubishi Electric.

Teste Final

Nota minima para aprovacdo: 60% ou superior.



Como utilizar esta ferramenta de e-Learning )

Ir para a proxima pagina

Voltar para a pagina anterior

Mover-se para a pagina desejada

Sair do curso

Vai para a proxima pagina.

Volta para a pagina anterior.

O "indice" seré exibido, possibilitando a navegacéo até a pagina desejada.

Sai do curso.




LUCCITETIE Precaucoes de uso

Precaucoes de seguranca

Quando vocé aprende usando produtos reais, leia com cuidado as precaugdes nos manuais correspondentes.



m Entendendo as redes

O uso de redes ¢é importante na vida diaria.
As redes deixam mais facil entrar em contato com outras pessoas e transmitir informacoes.

Este capitulo descreve os detalhes das redes.

1.1 Transmissao de informacao

1.2 Histoéria das redes



_ Transmissao de informacoes )

A informacao varia de informagdes privadas trocadas entre individuos até informacdes publicas usadas para gerenciar empresas

e organizagdes. E importante transmitir e compartilhar informacées com calma. Para isso, varios métodos de transmissdo sao
usados.

Os métodos de transmissdo sdo categorizados de maneira geral em dois métodos, como listado abaixo.

(1) Transmissao de informacGes entre

S Exemplo: conversa, carta, telefone, fax, e-mail
individuos

(2) Transmissdo de informagdes entre  Exemplo: discurso, conferéncia, quadro de avisos, radio,
individuos e grupos TV, site

Uma rede é uma ferramenta usada para transmitir e compartilhar de maneira mutua varios tipos de informacdo entre individuos
€ grupos.

e B
- ¥
L ﬂ




_ Historia das redes )

As redes de comunicagdo tém se desenvolvido para transmitir informacdes de maneira mitua com a conexdo de dispositivos de
informagdo, como um computador, através de uma linha de comunicacéo.

A rapida propagacdo das redes mudou os métodos de transmissdo de informacdo. Agora podemos acessar informagdes do
mundo inteiro usando os nossos proprios computadores.

A seguir, mostramos como as redes mudaram os métodos de transmissdo de informacao.

©® o0 0Ce

Contato direto Registro em papel Chamada de video Registro no servidor

Antes da instalagao da rede Depaois da instalagao da rede

As redes melhoraram a produtividade e aumentaram a rapidez da transmissédo de informacao no local de trabalho e
possibilitaram o trabalho remoto.



m Rede industrial

Este capitulo descreve a rede industrial.

2.1 Rede industrial

2.2 Categorias de rede industrial



_ Rede industrial )

Uma rede industrial é diferente de um rede geral que pode acessar sites desde um computador de escritério.

Uma rede industrial consiste em uma rede de informacdo que conecta a fabrica com um servidor de hospedagem e uma rede
de controle para o controle do sistema que suporta a comunicacdo entre diferente hardware (equipamentos) na fabrica.

Hoje em dia, podemos conectar a rede de informacéo e a rede industrial integralmente*. Dispositivos do servidor de
hospedagem na rede de informacdo podem ser conectados aos dispositivos finais, como um sensor no local de producéo.

Em seguida, um exemplo de rede industrial é mostrado.

A eficiéncia da producdo é melhorada pela visualizacdo da qualidade de producéo e o status de producao no local de producdo
e o compartilhamento/analise de informagéo.

* Integrada: sem jungdes ou quebras entre uma parte e a seguinte. Cada fun¢do ndo separa a conexdo de todos os dispositivos,
e um servidor de hospedagem pode adquirir informacédo de dispositivos finais, como um sensor.




_ Categorias de rede industrial )

Essa secdo descreve categorias da rede industrial. Vamos dar uma olhada na imagem abaixo.

A rede industrial é categorizada de maneira geral em rede de informacéo e rede de controle.

Além disso, a rede de controle é subdividida em rede entre dispositivos de controle, que conecta controladores programaveis
uns aos outros, e rede industrial, que conecta controladores programaveis e dispositivos.

Os detalhes em cada rede serdo descritos no Capitulo 4.

A comunicag¢do de computadores (mostrada na imagem abaixo) refere-se as comunica¢des de dados entre o computador e o
servidor da estacdo host através de uma linha de comunicacao.

Rede de informaqéo é&nmumca;ao entre computadores

Computagao de borda
(Exemplo: coleta, analise e diagnéstico de dados de
produc¢do em um local de producido)

Rede entre dispositivos de
controle

Rede de controle

Rede industrial

* Computacao de borda: os computadores industriais, que coletam, analisam e diagnosticam dados, sdo instalados perto da
area de producdo (fonte dos dados) e processam os dados com antecedéncia antes de envia-los para a nuvem/sistema de TI. A
reacao em tempo real e a eficiéncia de producdo sdo melhoradas.



m Entendendo rede de informacao e rede de controle )

Este capitulo descreve a rede de informacdo voltada para melhorar a produtividade em uma rede industrial e a rede de controle
voltada para automatizar a producdo e melhorar a eficiéncia de produgéo.

3.1 Rede de informacao
3.2 Rede de controle
3.3 Comparacao entre rede de informacao e rede de controle

3.4 Rede conjunta de rede de informacdo e rede de controle



_ Rede de informacao )

A rede de informacdo é usada para conectar computadores e servidores do departamento de gestdo (como o plano de
producéo e a gestdao de manufatura) através de uma linha de comunicacdo. Nessa rede, grande parte dos dados séo

administrados, a informacéo é gerenciada/compartilhada e varios dispositivos sdo usados em comum. Isso contribui para
melhorar a eficiéncia do trabalho em cada departamento.

E essencial, enquanto infraestrutura de informacéo, executar o controle de producdo em um local de produgéo.

Rede de
informacao

4
v

Rede de controle

l

Hoje em dia, a rede de informacdo é amplamente usada em nossas vidas cotidianas para navegar por sites e pela Internet ou
usar e-mail.

Esse treinamento de e-learning também tem o suporte de uma rede de informacéao.



m Comunicacao de informacao em uma rede de informacao )

O conceito de comunicacao de informacdo na rede de informacdo é equivalente a "Transmissdo de informacao entre
individuos" descrita no Capitulo 1.

A comunicagdo de dados é executada como descrito em seguida. Uma fonte de solicitagdo envia um pedido de envio de dados
para um destino de comunicacao, e o destino de comunicacdo retorna os dados para a fonte de solicitacdo. Basicamente, sdo
realizadas comunicacdes um a um entre a fonte de solicitacdo e o destino da comunicagao.

Todos os dispositivos na rede podem se comunicar uns com os outros a qualquer momento.

Clique no botao [Reproduzir] para assistir ao video de comunica¢des de dados na rede de informacao.

Servidor
O computador n. 2 envia um
pedido de dados ao servidor.
Computador Computador O servidor retarna os dados ao
n1 g n2 computader n. 2.

O computador n. 1 manda um pedide
de dados ao computador n. 2.

8

it - O computador n. 2 retorna os dados
ﬁ ; & ao computadorn. 1.
v




m Caracteristicas da rede de informacao

Esta secdo descreve as caracteristicas da rede de informacao.

Conexao

Rede padrao

Entre computadores

Rede de
informacao

&5

Ethernet usada
globalmente

Capacidade de dados e
resposta em tempo real

Tempo de comunicagao

Grande quantidade de
dados.

A reacdo em tempo real é
menos importante.

A precisdo de dados é
essencial, mas a variagdo de
tempo na comunicacao é
aceitavel.




_ Rede de controle )

A rede de controle é usada para conectar controladores programaveis, que controlam equipamentos/maquinas num local de

producéo, e varios dispositivos (como dispositivos de controle, I/O, sensor e atuador*") através de uma linha de comunicacao.
A informacao de controle de vérias maquinas/equipamento, que configuram um sistema de producdo*2. Isso resulta na

automacao da producéo e na reducao do trabalho. Além disso, o resultado da producdo do sistema inteiro é sumarizado e o
estado de operacao e status do erro sdo monitorados.

*1: Atuador: um componente ou unidade responsavel por operar dispositivos como uma valvula solenoide ou um motor
diretamente.

*2: Sistema de producdo: um grupo de componentes e varias maquinas/equipamentos que sdo usados na producao.
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u Comunicacao de informacao na rede de controle )

O conceito de comunicacao de informacdo na rede de controle é equivalente a "Informacéo transmitida entre individuos e
grupos" descrita no Capitulo 1.

Uma maquina escreve dados em sua prépria area de gravacdo em rotacdo, e outras maquinas na mesma rede leem os dados
gravados.

Imagine essa rede como um férum da Internet onde todos na rede podem escrever e navegar pelas informacoes.

Clique no botdo [Reproduzir] para assistir ao video de comunica¢des de dados na rede de controle.

A maguina n. 3 escreve o volume atual de producao "150",
As outras maquinas (n. 1 e n. 2) podem ler os dados escritos.

As maquinas (n. 1 para n. 3) gravam os dados em rotagio.

Méaquina n. 1

Maquina n. 2

/ Maquina n. 3

>



m Caracteristicas da rede de controle

Esta secdo descreve as caracteristicas da rede de controle.

Conexao

Rede padrao

Controladores programaveis
que controlam maquinas e
equipamento, varios
dispositivos (dispositivos de
controle, 1/0 etc.), modulos

s

Rede dedicada ao controle
de dispositivos

Rede de remotos
_ controle o Capacidade de dados e
) 2~ B \ resposta em tempo real

Tempo de comunicagao

-~

l‘ " Menor capacidade
N (comparada a rede de
' informacao).

A reacdo em tempo real é
importante.

Os dados sdo atualizados
porque as comunicagdes de
dados sdo realizadas
periodicamente enquanto o
sistema é operado.




_ Comparacao entre rede de informacao e rede de controle )

Essa secdo descreve a comparacao entre a rede de informacdo e a rede de controle.

) (&

f \
| Rede de

Rede de
informagio

i controle _|"

)

Rede de informacao Rede de controle

Qperacio eficiente em uma unidade de produciio e reducdo Automnacdo do sistema de producdo e reducao de trabalho

de trabalho
o Computador pessoal, equipamento de automagio de  Controladores programaveis, varios dispositivos (dispositivos
escritorio de controle, 1/0s etc.), modulos remotos
Ethernet Rede dedicada ao controle de dispositivos
o Grande quantidade de dados. Menor capacidade (comparada & rede de informagao).
A reacdo em tempo real é menos importante. A reagdo em tempo real & importante.

As comunicacoes de dados sao feitas periodicamente,

e A comunicagdo de dados é feita a qualquer momento,
conforme necessario.

* o -+ Conexao @ ++ Padrao de rede 0 -+ Capacidade de dados e resposta em tempo real a <= Tempo de comunicagao



_ Rede conjunta de rede de informacao e rede de controle )

Essa secdo descreve a situacdo atual das redes.

Hoje em dia, o uso de tecnologia de rede que estende o Ethernet padréo e integra de maneira completa a informacéo e redes
de controle e a renovagéo de protocolo de comunicagdo tem progredido. Redes que coletam dados em tempo real de varios
dispositivos em locais de producdo e realizam comunicagdo consistente com sistemas de Tl que criam novos valores

adicionados estdo se tornando populares.

Uma configuracao de sistema altamente flexivel e a redu¢do do custo da fiagdo sdo possiveis devido a combinacdo de outras
comunicacdes de rede e comunicaces de informagdo no sistema de Tl na mesma rede, enquanto comunicagdes de controle
com precisdo em tempo real sdo realizadas.

A mesma rede

Rede de informacao

<-I-b

L - O custo de
configuracao

atamente [ 12650 é reduzido
significativa.

flexivel é
possivel.




(T3 Rede de controle

Este capitulo descreve os detalhes na rede de controle.

4.1 Fundamentos das comunicacdes na rede de controle
4.2 Rede entre dispositivos de controle para cada maquina

4.3 Operacdo de rede de sinal de I/O de controladores programaveis

Rede de informaqéo éComumca;ao entre computadores

Computa;ao de borda

Rede entre dispositivos de
controle

Rede de controle

Rede industrial



_ Fundamentos das comunicagoes na rede de controle

Dispositivos, como um controlador programavel, robd e HMI, podem ser conectados.

Esta secdo descreve a comunicagao de dados entre controladores programaveis (dispositivos* (contato, bobina, data register)),

para exemplificar.

Por exemplo, quando o controlador programavel conectado a rede liga o dispositivo "B0", os outros controladores
programaveis conseguem os dados do dispositivo imediatamente e verificam ao mesmo tempo.
Os controladores programaveis na mesma rede conseguem compartilhar sinais e dados usando o mesmo dispositivo.

* Dispositivo: memoria do médulo CPU onde sinais e dados sdo armazenados para o calculo do programa de sequéncias

Clique no botao [Iniciar] para mostrar o guia de operagao.

Siga o guia e ligue/desligue cada switch com um clique do mouse. O status do monitor ladder vai mudar.
(Os switches no monitor ladder podem ser operados diretamente, sem clicar no botdo [Iniciar].)

Iniciar

Depois de clicar no botéo [Iniciar], siga o guia de operagbes e ligue/desligue cada switch.

aN

-
X0 OFfF

— w0
If—( Y70

Estacdon. 1 '

ON
-

X0 oFF

Estagdo n. 2

—

X0
Bi0




_ Rede entre dispositivos de controle para cada maquina )

Esta secdo descreve a rede entre dispositivos de controle na rede de controle (drea em vermelho) mostrada na imagem abaixo.

Controladores programaveis acionam a automacao das maquinas no local de producao.
Para melhorar a produtividade do local de producao, é necessario que um sistema de producdo automatize o processo de
producdo inteiro através do controle coletivo de todas as maquinas em cada linha de producao.

Para chegar a esse sistema, a informacao de controle e a informacdo de producdo processada pelo controlador programavel de
cada maquina precisam ser integradas, e o sistema de producdo inteiro precisa ser controlado. Assim, essa rede é usada para
conectar todos os controladores programaveis.

Ao fazer a interface entre controladores programaveis baseados em instru¢des e sinais de controle do controlador programavel
mestre, todo o sistema de producao é controlado coletivamente.

Controlador programavel mestre

Rede de in'ﬂmwiﬂ AComumca(ao entre computadores

Computagao de borda

Rede entre dispositivos
de controle

Rede de controle

l

Rede industrial

iy [




_ Rede entre dispositivos de controle para cada maquina )

Esta secdo descreve as caracteristicas da rede entre dispositivos de controle.
A seguir, mostramos a configuracdo simples usando trés maquinas como um exemplo. Verifique a operagao.

e O controlador programavel de cada maquina tem uma tarefa prépria. Cada tarefa é processada na mesma rede, assim o
sistema inteiro pode ser controlado.
e Cada controlador programavel conectado a rede deve ter um modulo de CPU.

o A tarefa é distribuida entre varios controladores programaveis na mesma rede para que, assim, a carga de processamento de
tarefas em um controlador programavel possa ser reduzida.

e Cada controlador programavel sumariza o resultado da produg¢do e monitora o status de producdo baseado no programa de
sequéncias préprio.

e Essa rede pode ser usada para varios sistemas, desde pequena escala, consistindo em uma rede, a larga escala, consistindo em
multiplas redes.

Painel de exibicio de produgio

Ne1
N= 2
N®3
Total

Controlador
programéavel mestre

Controlador
programavel n. 2

Controlador
programéavel n. 1

Controlador
programéavel n. 3

(I lj (I

Méquina n. 1 / Méquina n. 2 / Méquina n. 3 /




_ Operacao de rede de sinal de 1/0 de controladores programaveis )

Esta secdo descreve a rede industrial na rede de controle (area em vermelho) mostrada na imagem abaixo.
Chamamos de "rede industrial" a rede que conecta controladores programaveis e dispositivos, como um modulo de 1/0 remoto
ou motor.

A medida que méaquinas/equipamentos se tornam maiores, um controlador programavel precisa processar mais sinais de 1/0.
Além disso, o grande numero de fiagdo para sinal deve ser instalada para transmitir muitos sinais diferentes para
dispositivo/ferramentas na maquina/equipamento.

Como resultado, a instalagdo e a manutengéo da fiagdo tomam muito tempo.

Uma forma de resolver esse problema é instalar médulos de 1/0 remotos perto de sensores e atuadores na maquina e conectar
o controlador programavel e cada moédulo de 1/0 remoto usando um cabo de comunicagdo para que os sinais de /O sejam
transmitidos coletivamente.

Rede de infermagio Comunicagao entre
& computadores

— Computagdo de borda
I & Rede entre dispositivos
4 J,‘ & de controle




_ Operacao de rede de sinal de 1/0 de controladores programaveis )

Esta secdo descreve as caracteristicas da rede industrial.
Clique no botdo [Iniciar] para comecar o video e no botdo [Parar] para finaliza-lo.

e Mddulos de I/0 remotos podem ser instalados na maquina de modo flexivel.

e A conexdo do controlador programavel da estacdo mestre e multiplos modulo de /O remotos usando um cabo de
comunicacdo pode economizar fiacdo e espaco.

e O programa sequencial do controlador programavel da estacdo mestre transmite sinais de I/O entre mddulos de /O remotos
e dispositivos externos.

e Uma rede industrial pode ser implementada dentro de sistemas internos do dispositivo para controlar linhas de producdo
pequenas.

Iniciar Parar

Controlador programéavel
da estacdo mestre

lSinaI de saida



m Exemplos de aplicacao de rede industrial

Este capitulo descreve exemplos de aplicagdo da rede industrial.

5.1 Exemplo de aplicacdo 1
5.2 Exemplo de aplicacdo 2

5.3 Produtos de rede para controladores programaveis da Mitsubishi Electric



_ Exemplo de aplicacao 1

Uma rede industrial € usada em um armazém automatizado, comumente utilizado nas areas de logistica atual.

Clique nos circulos vermelhos abaixo para ver os detalhes.




_ Exemplo de aplicacao 2 )

Conforme descrito nos capitulos anteriores, hoje em dia, a seguinte rede tornou-se dominante: uma rede que realiza
comunicacdes integradas no sistema de Tl, criando novos valores adicionados através da coleta de dados em tempo real de
varios dispositivos no local de producao.

A rede representativa é a CC-Link IE TSN. A CC-Link IE TSN pode ser usada em varias areas.

Para mais detalhes, veja o video a sequir.

Clique no botdo [Reproduzir].

Fornecido pela Associacao de Parceiros CC-Link (CLPA)



_ Produtos de rede para controladores programaveis da Mitsubishi Electric )

Diferentes tipos de produtos que suportam diversas redes estdo disponiveis na série MELSEC.
Produtos representativos com suporte dos controladores programaveis da série MELSEC iQ-R sdo mostrados abaixo.

Para mais detalhes, consulte os catalogos dos controladores programaveis da Mitsubishi Electric e os manuais dos produtos
relacionados.

SO Produtos compativeis com a Produto compativel com a
Produtos compativeis com a rede de controle & » x
rede de informacgdo internet
Rede entre dispositivos de controle Rede industrial Comunicagio entre computadores Manutencdo remota

CC-Link IE @ontrol

» Mddulo de rede de
dispositivo de controle
CC-Link IE

MELSECNET/H

» Médulo de rede
MELSECNET/H

A
=N
AT

CC-Link IE Qieta

» Mddulo mestre/escravo da
rede industrial CC-Link IE

» Maodulo remoto

CCoLink
» Médulo mestre/escravo da
CC-Link

» Médulo remoto
A

£\
"

=

L)

Ethernet
» Modulo Ethernet

CC-LinkIE TSN

» Mddulo CC-Link IE TSN
» Maodulo remoto

A
e
A
i

Internet
» Modulo servidor Web




Teste Final )

Agora que vocé concluiu todas as licdes do curso Equipamentos FA para iniciantes (rede industrial), estd pronto para o teste
final. Se tiver qualquer duvida sobre os topicos abrangidos, aproveite esta oportunidade para revé-los.

Ha um total de 6 questoes (21 itens) neste Teste final.
Vocé pode fazer o teste final quantas vezes desejar.
Resultados da pontuacao

O numero de respostas corretas, o nimero de perguntas, a porcentagem de respostas corretas e o resultado
(aprovado/reprovado) aparecem na pagina de pontuacao.

H 3 i § L ¥ ] 9 W0
Tentat Teate 1 “ | Total de pregustas: 28

novamente

7T 77 Rspottas cometas: 23
Sercertiger: B2 %

Teste d

Para receber aprovagio no teste
& necessario acertar 60% das
respostas,

Fesie 3

Tenta Tede b
novsmente

< & a] o« &) & & & ]

Tesin

Tenta Teste 10
nereamente




Teste Final 1 )

Selecione as descri¢des corretas sobre "como o modo como lidamos com as informagdes no trabalho mudou apds a
instalagdo da rede". (Multiplas respostas permitidas)

Q1
A transmissao das informacées é realizada por A transmissao das informacoes é realizada por
contato direto ou fax. video ou e-mail.
As informacoes comuns siao armazenadas em As informac6es comuns sao armazenadas em um

papel, como documento, registro e boleto. servidor.




Teste Final 2 )

A seqguir, o conceito de comunicac¢édo de informacdes na rede de informacdes é descrito. Selecione o termo correto em
cada selecdo suspensa para completar a frase.

A comunicagdo de informagdes comeca quando uma fonte de solicitacdo envia um (Q1) para o destino de
comunicacao, e o destino de comunicagao retorna os dados para (Q2) .

Q1 -- Select -- (v

Q2 -- Select -- (v




Teste Final 3 )

A seqguir, conceito de comunicagdo de informacdes na rede de controle é descrito. Selecione o termo correto em cada
selecdo suspensa para completar a frase.

Uma maquina grava dados em sua propria area de gravagao (Q1) e as outras maquinas na mesma rede leem os dados
gravados. (Q2) os dispositivos na rede podem gravar e navegar por informacoes.

Q1 -- Select --

Q2 -- Select --




Teste Final 4

Selecione a descri¢do correta em cada selecdo suspensa para completar a tabela na direita.

Qi

Q2

Q3

Q4

-- Select --

-- Select --

-- Select --

-- Select --

0O 0 0 O

e
=
O
o

Rede de
informacio

Rede de informagao Rede de controle

Operagao eficiente em uma unidade de produgao e redugio

de trabalho a
Computador, equipamento de automacdo de escritorio O™ s TR Os 0
£ de controle, I/Os etc.), modulos remotos
Q2 Rede dedicada ao controle de dispositivos
@ Menor capacidade (comparada a rede de informagdo).

A reagao em tempo real é importante.

A comunicagao de dados é feita a qualquer momento,

conforme necessario. o

+ D - conexao @ ++ Padrao de rede () -+ Capacidade de dados e resposta em tempo real () -+~ Tempo de comunicaao

[+]




Teste Final 5

)

A seguir, um diagrama de configuracdo de rede de controle é descrito. Selecione o termo correto em cada selecao
suspensa para completar a frase.

Quando a chave "X0" do controlador programavel (estacdo n. 1) é ligado, o (Q1) "B0" é ligado.
Ao mesmo tempo, o (Q2) "B0" do controlador programavel (estagdo n. 2) liga e a bobina " (Q3) " liga.
Quando a chave "X0" do controlador programavel (estacdo n. 2) liga, a bobina " (Q4) " liga.

»

Q1

Q2

Q3

Q4

Q5

-- Select --

-- Select --

-- Select --

-- Select --

-- Select --

o

O 0 0 O

(

)

Estacdon. 2

OoN

Q)]
OFF

[+]




Teste Final 6 )

A sequir, as caracteristicas de redes entre dispositivos de controle e rede industrial sdo descritas. Selecione uma rede
aplicavel (entre dispositivos de controle ou rede industrial) para cada descricao.

(Q1) Moddulos de I/O remotos podem ser instalados de modo flexivel na maquina.
(Q2) O controlador programéavel de cada maquina tem sua propria tarefa. Cada tarefa é processada na mesma rede
para que todo o sistema possa ser controlado.

»

Q1 -- Select -- v\
Q2 -- Select -- V\
Q3 -- Select -- /Y/\

Q4 -- Select -- \V/




Pontuacao do Teste

Vocé concluiu o Teste Final. Seus resultados sdo os seguintes.
Para terminar o Teste Final, va para a préxima pagina.
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Teste Final 1

Teste Final 2

Teste Final 3

Teste Final 4

Teste Final 5

Teste Final 6

AN NN NANE

AR NE NN

SINS

SN

Total de perguntas: 18
Respostas corretas: 18

Porcentagem: 100 %

Limpar




Voceé concluiu o curso Equipamento FA para iniciantes (rede
industrial).

Muito obrigado por fazer este curso.
Esperamos que tenha gostado das licdes e que as informacdes adquiridas sejam Uteis no futuro.

Vocé pode rever o curso quantas vezes quiser.

Revisar

Fechar
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