Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmani

(Endiistriyel Ag)

Bu kurs ilk defa endustriyel ag kullanacak olan
kisiler icindir ve endustriyel agin genel dzelliklerini
anlamaya yoneliktir.
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m Kursun Amaci )

Endustriyel ag, uzaktaki makineleri/ekipmanlari kontrol etmek amaciyla programlanabilir bir kontrolor sistemini genisletmenin
bir yoludur.

Bu kurs size internet gibi bilgi islem amaglari dogrultusunda kullanilan genel ag ile endUstriyel otomasyon kontroli igin
kullanilan endustriyel ag arasindaki farki gosterecektir. Ayni zamanda kontrol amacina uygun endustriyel agi se¢gmenizi de
mumkun kilacaktir.




m Kursun Yapisi )

Bu kursun icerigi asagidaki gibidir.
Bolim 1'den baslamanizi tavsiye ederiz.

Bolim 1 - Aglart Anlamak

Aglara yonelik temel bilgileri 6greneceksiniz.

BAlim 2 - Endustriyel Ag

Endustriyel agin ana hatlarini 6greneceksiniz.

Boliim 3 - Bilgi Agini ve Kontrol Agini Anlamak

Bilgi agi ve kontrol agr arasindaki farki 6greneceksiniz.
BSlim 4 - Kontrol Agi

Kontrol agina dair ayrintilari 6greneceksiniz.

Bolim 5 - Endistriyel A§ Uygulama Ornekleri

Mitsubishi Electric programlanabilir kontrolorler icin endistriyel ag ve ag Grtinlerine yonelik uygulama orneklerini
ogreneceksiniz.

Son Test

Geger not: %60 veya Uzeri.



m Bu e-Learning Aracinin Kullanimi

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya git

Onceki sayfaya don Onceki sayfaya don

istenen sayfaya ulag

TO "icindekiler Tablosu"gériintiilenerek istediginiz sayfaya ulasabilirsiniz.

Egitimden cik Egitimden c¢ikiniz.
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m Kullanirken Dikkat Edilecekler )

Giivenlik dnlemleri

Gergek Urtnleri kullanmaya yonelik bilgiler 6grendiginizde, lutfen ilgili kilavuzlardaki givenlik dnlemlerini dikkatlice okuyun.



m Aglar Anlamak

Ag iletisimi giinlik hayatimizda 6nem tasir.
Aglar baskalariyla iletisim kurmayi ve bilgi iletmeyi kolaylastirir.

Bu bolimde aglara yonelik ayrintilar aciklanmaktadir.
1.1 Bilgi iletimi
1.2 Aglarin Tarihcesi



I sigiiletimi )

Bilgi, bireyler arasinda alip verilen &zel bilgilerden sirketleri ve kuruluslari isletmek icin kullanilan genel bilgilere kadar uzanir.
Bilginin sorunsuz bir sekilde iletilmesi ve paylasiimasi dnemlidir. Bunu yapmak icin cesitli iletim yontemleri kullanihr.

iletim yontemleri genel olarak asagida siralanan iki kategoriye ayrilir.

(1) Bireyler arasinda bilgi iletimi Ornek: Sohbet, mektup, telefon, faks, e-posta
(2) Bireyler ve gruplar arasinda bilgi Ornek: Konusma, konferans, ilan panosu, radyo, televizyon,
iletimi web sitesi

Ag, bireyler ve gruplar arasinda cesitli tirlerde bilgilerin karsilikli iletimi ve paylasimi icin kullanilan bir aractir.
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_ Aglarin Tarihgesi )

iletisim aglari, bir iletisim hatti (izerinden bilgisayar gibi bilgi cihazlarinin birbirine baglanmasi yoluyla karsilikl bilgi iletimi igin
gelistirilmistir.

Aglarin hizla yayilmasi bilgi iletim ydntemlerini degistirmistir. Artik kendi bilgisayarimizi kullanarak diinya capinda bilgiye

erisebilmekteyiz.
Asagida, aglarin bilgi iletim yontemlerini nasil degistirdigi gosterilmektedir.
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Kagit iizeri kayit Gariintiilii arama Sunucu kaydi

Faks

Dogrudan temas

Ag kurulumundan dnce Ag kurulumundan sonra

Aglar is yerinde Uretkenligi artirip bilgi iletim hizini ylikseltmistir ve ayni zamanda evden galismayi da miimkiin hale getirmistir.



m Endiistriyel Ag

Bu bolimde endustriyel ag agiklanmaktadir.

2.1 Endistriyel Ag
2.2 Endustriyel Ag Kategorileri



_ Endiistriyel Ag )

Endustriyel ag, ofis bilgisayarinizdan web sitelerine erisim sunan genel bir agdan farklidir.
Endistriyel ag fabrikayr ana sunucuya baglayan bir bilgi agindan ve fabrikadaki farkli donanimlar (ekipman) arasinda iletisimi

destekleyen, sistem kontrolline yonelik bir kontrol agindan olusur.
GUnumuzde bilgi agini ve endUstriyel agi sorunsuzca baglayabilmekteyiz*. Bilgi agindaki ana sunucudan Uretim tesisindeki bir

sensor gibi ug cihazlara kadar bir¢ok cihaz baglanabilir.
Asagida endustriyel aga bir 6rnek gosterilmektedir.
Uretim verimliligi Gretim tesisinde (iretim kalitesi ile Gretim durumunun gérsellestirilmesi ve bilgilerin paylasilmasi/analiz

edilmesi yoluyla iyilestirilir.

* Kesintisiz: Bir boltm ile digeri arasinda hicbir gecis yeri veya kesinti olmaz. Hicbir fonksiyon cihazlarin baglantisini ayirmaz ve
ana sunucu sensor gibi ug cihazlardan bilgi edinebilir.




m Endiistriyel Ag Kategorileri )

Bu kisimda endustriyel ag kategorileri agiklanmaktadir. Asagidaki sekle g6z atalim.

Endustriyel ag genel olarak bilgi agi ve kontrol agi olarak kategorilendirilir.

Ayni zamanda kontrol agi, programlanabilir kontroldrleri birbirine baglayan kontrolérler arasi ag ve programlanabilir
kontrolorler ile cihazlar baglayan field network olarak alt kategorilere ayrilir.

Her bir agin ayrintilari Bolim 4'te anlatilacaktir.

Bilgisayar iletisimleri (asagidaki sekilde gosterilmektedir), bilgisayar ile ana istasyon sunucusu arasinda bir iletisim hatt
Uzerinden gergeklestirilen veri iletisimlerini ifade eder.

é&lglsayar iletisimleri

Uq; bilgi islem
(Ornel: Bir liretim tesisinde iiretim verileri toplama,
analiz etme ve tamlama)

4

Kontrolérler arasi ag

Kontrol agi

Alan Agi

* Ug bilgi islem (Edge computing): Veri toplayan, analiz eden ve tanilayan endustriyel bilgisayarlar tretim tesisine (veri kaynagi)
yakin kurulur ve verileri bir buluta/IT sistemine génderilmeden dnce isler. Bu da gercek zamanli reaksiyonu ve Gretim
verimliligini iyilestirir.



m Boliim Bilgi Agini ve Kontrol Agini Anlamak )

Bu bolimde, endistriyel agda Uretkenligi artirmayi hedefleyen bilgi agi ve tretimin otomatiklestirilmesi ile Gretim verimliliginin
iyilestirilmesini hedefleyen kontrol agi aciklanmaktadir.

3.1 Bilgi Ag

3.2 Kontrol Agi

3.3 Bilgi Agi ve Kontrol Agi Karsilastirmasi

3.4 Bilgi Agini ve Kontrol Agini Birlikte Kullanarak Ag iletisimi



&~ )

Bilgi ag, bir iletisim hatti Gizerinden ydnetim departmaninin (lretim plani ve Gretim ydnetimi gibi) bilgisayarlarini ve sunucularini
baglamak igin kullanilir. Bu agda ytksek miktarda veri islenir, bilgiler yonetilir/paylasilir ve cihazlar ortak olarak kullanilir. Bu da
her bir departmanda calisma verimliliginin artiriimasina yardimci olur.

Bir Uretim sahasinda Uretim kontroltinln yapilabilmesi bilgi altyapisi acisindan énemlidir.

Bilgi ag

i

GulnlUmduzde, internet lizerinden web sitelerinde gezinebilmeniz veya e-posta kullanabilmeniz icin ginliik yasantimizda bilgi
agindan yaygin sekilde yararlaniimaktadir.
Bu e-0grenme egitimi de bilgi agiyla desteklenmektedir.



@EEI sisi 25inda bilgi iletisimi )

Bilgi aginda bilgi iletisimi kavrami, Bolim 1'de agiklanan "Bireyler arasinda bilgi iletimi" kavramina esdegerdir.

Veri iletisimi asagidaki sekilde gergeklestirilir. Bir istek kaynagi iletisim hedefine veri gdndermesi icin istekte bulunur ve iletisim
hedefi de veriyi istek kaynagina gonderir. Temel olarak istek kaynagi ile iletisim hedefi arasinda birebir iletisimler gerceklestirilir.
Agdaki tim cihazlar her zaman birbiriyle iletisim kurabilir.

Bilgi aginda veri iletisimi videosunu baslatmak icin [Oynat] digmesine tiklayin.

Sunucu

Bilgisayar No. 2, sunucuya bir veri
istegi gonderir.

O

Sunucuy, Bilgisayar No. 2'ye veri
Bilgisayar No. 1 ! ! Bilgisayar No. 2 gonderir.

-I Bilgisayar No. 1, Bilgisayar No. 2'ye
bir veri istegi gonderir.

Bilgisayar No. 2, Bilgisayar No. 1'e

ﬁ% veri génderir.




m Bilgi aginin 6zellikleri

Bu kisimda bilgi aginin 6zellikleri agiklanmaktadir.

Baglant

Ag standards

Bilgisayarlar Arasi

&5

Global olarak kullarilan
Ethernet

Veri kapasitesi ve gergek
zamanli reaksiyon

Iletisim zamanlamasi

Yiksek miktarda veri.
Gercek zamanl reaksiyonun
nemi daha azdir.

Veri dogrulugu dnemlidir,
ancak iletisimlerde zaman
farklihklan kabul edilebilir.




_ Kontrol Agi )

Kontrol agi bir tretim tesisindeki makineleri/ekipmani kontrol eden programlanabilir kontrol&rlerin ve cesitli cihazlarin
(kontrolér, G/C sensorii ve aktiator*! gibi) bir iletisim hatti tizerinden baglanmasi icin kullanilir.

Bir Uiretim sistemini*2 yapilandiran cesitli makinelerin/ekipmanin kontrol bilgileri bu ag tizerinden iletilir. Bu, tiretimin
otomatiklestirilmesini ve isciligin azaltiimasini saglar. Ayni zamanda tim sistemin tretim sonucu 6zetlenir ve isletim durumu ile

hata durumu takip edilir.

*1: Aktuator: Solenoid valf veya motor gibi cihazlarin dogrudan calistiriimasindan sorumlu bilesen veya Unite.
*2: Uretim sistemi: Uretim icin kullanilan bir bilgisayar ve cesitli makine/ekipman grubu.
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Kontrol ag:




m Kontrol aginda bilgi iletisimi )

Kontrol aginda bilgi iletisimi kavrami, Bolim 1'de aciklanan "Bireyler ve gruplar arasinda bilgi iletimi" kavramina esdegerdir.

Bir makine rotasyonda verileri kendi yazma alanina yazar ve ayni agdaki diger makineler yazilan verileri okur.
Bu agi, agdaki herkesin yazabildigi ve bilgilere g6z atabildigi bir internet forumu olarak dislinebilirsiniz.

Kontrol aginda veri iletisimi videosunu baslatmak icin [Oynat] diigmesine tiklayin.

Makine No. 3 gincel Gretim hacmini "150° olarak yazar.
Diger makineler (No. 1 ve No. 2} yazilan verileri okuyabilir.

Makineler (No. 1 ve No. 3) rotasyonda veri yazar.

150 a‘%pﬂiof \J
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Makine No. 2

&

Makine No. 1

150

i @

/ Makine No. 3
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m Kontrol aginin 6zellikleri

Bu kisimda kontrol aginin 6zellikleri aciklanmaktadir.

Baglant

Ag standardi

Makineleri ve ekipmani, cesitli
cihazlan (kontrolorler, G/C'lar
. oy vb.), uzak moddilleri kontrol

~ T eden programlanabilir

\ kontrolérier

s

Cihaz kontroliine &zel ag

| Kontrol ags
J Veri kapasitesi ve gercek

A & ~~ B zamanh reaksiyon

iletisim zamanlamasi

T (e

Daha kiclk kapasite (bilgi
agina kiyasla).

Gercek zamanh reaksiyon
onemlidir.

Sistem igletilirken veri
iletisimleri belirli araliklarla
gergeklestirildigi icin veri
guncellenir.




_ Bilgi Ag1 ve Kontrol Agi Karsilastirmasi )

Bu kisimda bilgi agi ve kontrol agi karsilastirmali olarak agiklanmaktadir.

) @&

Bilgi adn e il
Ve

J. Kontrel §
| ad |

o Pe

@ Uretim tesisinde verimli isletim ve isgiligin azaltimas Uretim sisteminin otomasyonu ve isciligin azaltilmasi
.. L . Programlanabilir kentrolérler, gesitli cihazlar
o Bigiselibilgesar i it B kg {kontroldrler, G/C'ler vb.), uzak moduiller
Ethernet Cihaz kontroliine dzel ag
o Yiiksek miktarda veri. Daha kiigiik kapasite (bilgi agina kiyasla).
Gercek zamanlh reaksiyonun onemi daha azdir. Gergek zamanh reaksiyon dnemlidir.
Veri iletisimleri gerekti i bir zaman T R A T
e e stgéﬁ:ﬂtﬁ::—angu " Eeni Veri iletisimleri belirli araliklarla gergeklestirilir.

* o -+ Baglant @ =+ Ag standarch 0 +++ Veri kapasitesi ve gergek zamanl reaksiyon 9 «=+ [letigim zamanlamasi



_ Bilgi Agin1 ve Kontrol Agini Birlikte Kullanarak Ag iletisimi )

Bu kisimda aglarin mevcut durumu aciklanmaktadir.

GulinGmuzde standart Etherneti genisleten ve bilgi aglari ile kontrol aglarini ve iletisim protokollerinin yenilenmesini sorunsuzca
entegre eden ag teknolojisi kullanimlari gelistirilmistir. Uretim tesislerinde cesitli cihazlardan gercek zamanli olarak veri toplayan
ve yeni katma deger saglayan IT sistemleriyle istikrarli iletisim gerceklestiren aglar yayginlasmaktadir.

Bir taraftan gercek zaman dogrulugu ile kontrol iletisimleri gerceklestirirken diger taraftan IT sistemindeki diger ag iletisimlerini
ve bilgi iletisimlerini ayni agda birlestirmek ileri derecede esnek bir sistem yapilandirmasini ve kablolama maliyetinde dususu
mumkan kilmaktadir.

Ayni ag

4

lleri derecede Kablolama

esnek sistem o :
maliyeti 6nemli
yapilandirmas olclide azalir.

miimkiindiir.



Bu bolimde kontrol agina yénelik ayrintilar agiklanmaktadir.

4.1 Kontrol Aginda iletisimin Temel Ozellikleri
4.2 Her Bir Makine icin Kontrolérler Arasi Ag
4.3 Programlanabilir Kontrolérlerin G/C Sinyal Agi isletimi

Bilgi ag émlglsayar iletisimleri

Uq bilgi islem

Kontroloérler arasi ag

Kontrol agi

Alan Ag



_ Kontrol Aginda iletisimin Temel Ozellikleri )

Programlanabilir kontrolér, robot ve HMI gibi cihazlar baglanabilir.
Bu kisimda 6rnek olarak programlanabilir kontrolérler (cihazlar* (kontak, bobin, veri yazmaci)) arasinda veri iletisimi
aciklanmaktadir.

Ornegin aga bagl programlanabilir kontrolér "B0" device actiginda diger programlanabilir kontrolérler device verilerini hemen
elde eder ve es zamanli olarak kontrol eder.
Ayni agdaki programlanabilir kontroldrler ayni cihazi kullanarak sinyalleri ve verileri paylasabilir.

* Cihaz: Sinyallerin ve verilerin sekans program hesaplamasi icin saklandigi CPU modil bellegi

isletim kilavuzunu gériintiilemek icin [Baslat] diigmesine tiklayin.
Kilavuzu takip edin ve her bir anahtari fare tiklamasiyla agin/kapatin. Ladder izleyici durumu degisir.
(Ladder izleyicideki anahtarlar dogrudan calistirilabilir ([Baslat] digmesine tiklamadan).)

Basglat

[Baglat] digmesine tikladiktan sonra igletim kilavuzunu takip edin ve her bir anahtan agin/kapatin.

aN ON
- -
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Istasyon Mo. 1 Istasyon No. 2




_ Her Bir Makine icin Kontrolorler Arasi A )

Bu kisimda asagidaki sekilde gosterilen kontrol alaninda (kirmizi ile tarali alan) bulunan kontrolérler arasi ag aciklanmaktadir.

Programlanabilir kontrolorler Gretim tesisinde makinelerin otomasyonunu yénlendirir.
Uretim tesisinde Gretkenligi artirmak icin, her bir tretim hattindaki tiim makineleri topluca kontrol ederek tiretim siirecinin
tamamini otomatiklestiren bir UGretim sistemi gerekir.

Bu sistemin saglanmasi icin, her bir makinenin programlanabilir kontrol6ri tarafindan islenen kontrol bilgileri ile Gretim
bilgilerinin entegre edilmesi ve Uretim sisteminin tamaminin kontrol edilmesi gereklidir. Dolayisiyla bu ag tim programlanabilir
kontrolorleri baglamak igin kullanilir.

Ana programlanabilir kontrolérden talimatlara ve kontrol sinyallerine dayali olarak programlanabilir kontrol&rler arasinda arayuz
saglama yoluyla tim Uretim sistemi toplu sekilde kontrol edilir.

Ana programlanabilir kontrolér

4
Bilgisayar iletisimleri
v

A, V< e
KontrolGrler arasi ag

1

Alan Adi




_ Her Bir Makine icin Kontrolorler Arasi A )

Bu kisimda kontrolérler arasi agin 6zellikleri agiklanmaktadir.
Asagida 6rnek olarak tic makine kullanilan basit bir yapilandirma gésterilmektedir. isleme géz atin.

e Her bir makinenin programlanabilir kontrol6ri kendi vardir. Tim sistemin kontrol edilebilmesi icin her bir gérev ayni agda
islenir.

e Aga bagli her bir programlanabilir kontrolérde bir CPU moduli olmasi gerekir.

e Bir programlanabilir kontrolor Gizerindeki yikin azaltilabilmesi icin gérev ayni agdaki birden fazla programlanabilir kontrolér
arasinda dagitilir.

e Her bir programlanabilir kontrolér kendi sekans programina dayali olarak tretim sonucunu 6zetler ve tretim durumunu takip
eder.

e Bu ag, tek bir ag iceren kiicik dlcekli sistemlerden coklu aglar iceren biytk 6lcekli sistemlere kadar cesitli sistemler igin
kullanilabilir.

Uretim gériintiileme panosu

No.1
No.2
No.3
Taplam

Ana programlanabilir
kontrolér

Programlanabilir
kontrolsr No. 2

Programlanabilir
kontrolér No. 3

Programlanabilir
kontrolér No. 1

i

Makine No. 1 / Makine No. 2 / Makine No. 3 /




_ Programlanabilir Kontrol6rlerin G/C Sinyal Agi isletimi )

Bu kisimda asagidaki sekilde gosterilen kontrol alaninda (kirmizi ile tarali alan) bulunan field network agiklanmaktadir.
Programlanabilir kontrolérleri ve uzak G/C modulu veya motor gibi cihazlari baglayan agi "field network" olarak adlandiririz.

Makineler/ekipman blytdikce bir programlanabilir kontroloriin daha fazla G/C sinyali islemesi gerekir.

Ayrica makinelerdeki/ekipmandaki farkli cihazlara/araclara bircok sinyalin iletilmesi icin yliksek miktarda sinyal kablolama tesisati
gerekir.

Sonug olarak kablolama kurulumu ve bakimi ¢cok zaman alir.

Bu problemleri ¢cdzmenin bir yolu makinedeki sensorlerin ve aktiatorlerin yakinina uzak G/C modiilleri kurmak ve
programlanabilir kontrolor ile her bir G/C modilini G/C sinyalleri toplu iletilecek sekilde bir iletisim kablosu kullanarak
baglamaktir.

¥ N
Bilgisayar iletisimleri
v

T A V< islem
J‘ >’.\:\‘ Kontrolérler arasi ag




_ Programlanabilir Kontrolérlerin G/C Sinyal Agi isletimi )

Bu kisimda field network ozellikleri aciklanmaktadir.
Videoyu baslatmak icin [Baslat] digmesine, sonlandirmak icin ise [Durdur] digmesine tiklayin.
e Uzak G/C modiilleri makineye esnek bir sekilde kurulabilir.

e Ana istasyon programlanabilir kontrol&riini ve birden fazla G/C moduliini tek iletisim kablosu kullanarak baglamak kablolama
ve alan tasarrufu saglayabilir.

e Ana istasyon programlanabilir kontroloriiniin sekans programi uzak G/C modadilleri ile dis cihazlar arasinda G/C sinyallerini iletir.

e Kiclk tretim hatlarini kontrol etmek ici cihaz ici sistemlerde bir field network uygulanabilir.

Baslat  Durdur

Ana istasyon
programlanabilir kontrolérii




m Endiistriyel A§ Uygulama Ornekleri

Bu bolimde endustriyel ag uygulama ornekleri agiklanmaktadir.

5.1 Uygulama Ornegi 1
5.2 Uygulama Ornegi 2

5.3 Mitsubishi Electric Programlanabilir Kontrolérler icin Ag Uriinleri



_ Uygulama Ornegi 1

Otomatik depoda, mevcut lojistik alanlarinda yaygin olarak kullanilan endustriyel bir ag kullaniimaktadir.

Ayrintilar gérmek igin asagidaki kirmizi dairelere tiklayin.




m Uygulama Ornegi 2 )

Onceki béliimlerde de aciklandigi gibi, giiniimiizde su tiir bir ag baskin hale gelmistir: tiretim tesisinde cesitli cihazlardan gercek
zamanli veri toplayarak yeni katma deger olusturan, IT sisteminde kesintisiz iletisim saglayan bir ag.

Temsili ag CC-Link IE TSN'dir. CC-Link IE TSN cesitli alanlarda kullanilabilir.

Ayrintilar icin asagidaki videoya bakin.

[Oynat] dugmesine tiklayin.

CC-Link Partner Association tarafindan sunulmaktadir



_ Mitsubishi Electric Programlanabilir Kontrolérler icin Ag Uriinleri )

MELSEC serisinde cesitli aglari destekleyen farkli Griin tirleri mevcuttur.
MELSEC iQ-R serisi programlanabilir kontrolorler tarafindan desteklenen temsilci Grlinler asagida gosterilmektedir.
Ayrintilar icin Mitsubishi Electric programlanabilir kontrolor kataloglarina ve ilgili Grinlerin kilavuzlarina bakin.

Kontrol agiyla uyumlu iiriinler Bilgi agiyla uyumlu uriinler internetle uyumlu iiriin
Kontrolorler arasi ag Bilgisayar iletisimleri Uzak bakim

CC-Link IE @ontrol CC-Link IE Rieta Ethernet internet
» CC-Link IE Kontrolor Ag: » CC-Link IE Alan Agi ana/lokal » Ethernet moduilu » Web sunucusu modiili
moduli moduli
» Uzak modul
MELSECNET/H CClink
» MELSECNET/H ag moduli » CC-Link ana/lokal moduli
» Uzak modiil

A
=N
AT

» CC-Link IE TSN modula
» Uzak modil

CC-LinkIE TSN

A
e
A
i




Artik Yeni Baglayanlar icin FA Ekipmani (Endistriyel Ag) kursundaki tiim dersleri tamamladiginizdan, son teste girmeye hazirsiniz.
Ele alinan konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulari gézden gecirmek icin bu firsati degerlendirin.

Bu Son Testte toplam 6 soru (21 madde) yer almaktadir.
Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.
Puan sonuclari

Dogru cevap sayisi, soru sayisi, dogru cevaplarin ylzdesi ve basarili/basarisiz sonucu puan sayfasinda gorintdlenir.

5 & 7 ( ¥ 10 11

Venidien Dene| |;’ . X :f — Topum sons 28
$ W | | ¥ Dedns crapls 22
o | viede: 79 %
v |7
Veersden Diene | o+ . " "
AraArar Testi gegmek igin, dedru
$ CA A EARS cevaplann %60 olmasi gerekir.
Veniden Cene - | l | | |




"Ag kurulumundan sonra is yerinde bilgiyi isleme yollarimizin nasil degistigi" hakkinda dogru aciklamalari secin. (Birden
fazla yanita izin verilir)

Q1
Bilgi iletimi dogrudan temas veya faks yoluyla Bilgi iletimi goriintiilii arama veya e-posta
gerceklestirilir. yoluyla gerceklestirilir.
Ortak bilgiler belge, defter ve not kagidi gibi Ortak bilgiler bir sunucuda saklanir.

kagit ortamlarda saklanr.




Asagida, bilgi aginda bilgi iletisimi kavrami aciklanmaktadir. Ciimleyi tamamlamak icin her bir acilir secenek listesinden
dogru terimi segin.

Bilgi iletisimi bir istek kaynagr iletisim hedefine (Q1) gonderdiginde baslar ve iletisim hedefi veriyi (Q2) tarafina
gonderir.

Q1 -- Select -- V\

Q2 -- Select -- V




Asagida, kontrol aginda bilgi iletisimi kavrami aciklanmaktadir. Climleyi tamamlamak igin her bir acilir secenek listesinden
dogru terimi segin.

Bir makine (Q1) verileri kendi yazma alanina yazar ve ayni agdaki diger makineler yazilan verileri okur. (Q2) ag cihazlari
bilgileri yazabilir ve bunlara g6z atabilir.

Q1 -- Select -- V\

Q2 -- Select -- v




Sag taraftaki tabloyu tamamlamak icin her bir acilir secenek listesinden dogru aciklamayi segin.

¥ i\
Q1 -- Select -- 0 sig o
Kontrol
. a8t
o L
Q2 - Select -- (V) e
Bilgi ags Kontrol agi
Q3 . Se | eCt . Q @ Uretim tesisinde verimli isletim ve isciligin azaltimasi Ql
S N Programlanabilir kontrolorler, cesitli cihazlar
o Bilglsayar, QA ekipmant (kontrolérler, G/C ler vb.), uzak modiiller
Q2 Cihaz kontroliine ézel ag
Q4 . . S e BT
Select Q O Q3 Gercek zamanh reaksiyon onemlidir,
e Veri iletisimleri gerektikce herhangi bir zamanda
gerceklestirilir 4

© £--saglmn () Agstandardi () -+ Veri kapasitesi ve gergek zamanii reaksiyon  (&3) -+ Iltisim zamanlamasi

[+]




)

dogru terimi segin.

Asagida, kontrol agi yapilandirma semasi agiklanmaktadir. Cimleyi tamamlamak igin her bir acilir secenek listesinden

Programlanabilir kontroldriin (istasyon no. 1) "X0" anahtari acildiginda, "B0" (Q1) agilir.
Ayni zamanda, programlanabilir kontrolériin (istasyon no. 2) "B0" (Q2) acildiginda, " (Q3) " bobini acilir.
Programlanabilir kontrolorin (istasyon no. 2) "X0" anahtari acildiginda, " (Q4) " bobini acilr.

»

Q1

Q2

Q3

Q4

Q5

-- Select --

-- Select --

-- Select --

-- Select --

-- Select --

V)

O 606 0 O

(

)

Istasyon No. 2

OoN

™)
OFF




Asagida kontrolorler arasi agin ve field network 6zellikleri yer almaktadir. Her bir aciklama icin gecerli bir ag (kontrolorler
arasl ag veya field network) secin.

(Q1) Uzak G/C modilleri makineye esnek bir sekilde kurulabilir.
(Q2) Her bir makinenin programlanabilir kontrolori kendi goérevine sahiptir. Tim sistemin kontrol edilebilmesi icin her
bir gérev ayni agda islenir.

»

Q1 -- Select -- V\

Q2 -- Select -- V
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Q3 -- Select --
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Q4 -- Select --




Test Puani )

Son Testi tamamladiniz. Sonug alaniniz asagida gosterildigi gibidir.
Son Testi sonlandirmak icin bir sonraki sayfaya ilerleyin.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Son Test 1 v Toplam soru: 18
Son Test 2 viv Dogru cevaplar: 18
Son Test 3 v v
Son Test 4 v v v v Yiizde: 100 %
Son Test 5 v v v v v
Son Test 6 v v v v

Temizle




Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmani (Endiistriyel Ag) kursunu
tamamladiniz.

Bu kursa katildiginiz igin tesekkur ederiz.
Derslerden keyif almis olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin gelecekte faydal olmasini umariz.

Kursu istediginiz kadar cok gdzden gecirebilirsiniz.

incele

Kapat
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