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Sie¢ przemystowa stuzy do sterowania zdalnymi maszynami w systemie sterownikow PLC.

Szkolenie dotyczy roznicy pomiedzy podstawowymi sieciami wykorzystywanymi do przesytania informacji, jak np. Internet,
a siecig przemystowa wykorzystywana do automatyzacji sterowania. Pozwoli rowniez wybrac sie¢ przemystowa
dopasowana do odpowiedniego sterowania.




ki FA_Equipment_for_Beginners(Industrial Network)_PL

»m Struktura szkolenia

) 000

Program szkolenia przedstawiono ponizej.
Zalecamy rozpoczecie szkolenia od rozdziatu 1.

Rozdzial 1 - Podstawowe informacje o sieciach

Poznaj podstawy sieci.
Rozdzial 2 — Informacje o sieciach informacyjnych i przemystowych
Poznaj réznice pomiedzy sieciami informacyjnymi a przemystowymi.
Rozdziatl 3 - Podstawowe informacje o sieci PLC

Poznaj dziatanie sieci przemystowe]j korzystajace] z programowalnych sterownikéw (PLC).

Rozdzial 4 — Przyszle trendy w sieciach przemystowych

Informacje o trendach zwiazanych z sieciami przemystowymi i sterownikach PLC Mitsubishi kompatybilnych
z sieciami.

Test koncowy

Ocena wymagana do zaliczenia: 60% lub wiecej.
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Przejdz do nastepnej strony a

Przejdz do nastepnej strony.

Przejdz do poprzedniej strony ﬂ

Przejdz do poprzednigj strony.

Przejdz do wybranej strony @

Wyswietlony zostanie ,Spis tresci®, ktory umozliwia przejscie do
wybranej strony.

Opusc szkolenie m

Opusc szkolenie.
Okna takie jak ,Tresc” | szkolenie zostana zamkniete.
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Srodki bezpieczenstwa

Przed przystapieniem do korzystania ze sprzetu zapoznaj sie ze srodkami bezpieczenstwa znajdujacymi sie
w odpowiednich instrukcjach i przestrzegaj zawartych tam zalecen.
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“ Przesytanie informaciji )

Okreslenie informacje moze dotyczye zwyczajnych wiadomosci wymienianych przez ludzi lub informacji istotnych dla
prowadzenia firmy lub organizacji. Wazne jest zapewnienie rozwigzan umozliwiajacych swobodne przesytanie
i udostepnianie tego rodzaju informacji. Wykorzystuje sie do tego rozne metody.

Systemy przesytania informacji moga zostaé ogdlnie podzielone w przedstawiony ponizej sposob.

(1) Przesytanie informaciji
pomigdzy osobami

(2) Przesytanie informac;ji
pomigdzy oscbami i grupami

* Siet: system przesytania informacji uzywany do publikowania i przegladania stron internetowych

Przyktad: rozmowy, listy, rozmowy telefoniczne, wiadomosci faks, wiadomosci e-mail itp.

Przyktad: przemowy, konferencje, tablice ogloszen, radio, telewizja, siet itp.

Siec jest narzedziem wykorzystywanym przez osoby i grupy w celu przesylania i udostepniania réznego rodzaju informacji.
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W ostatnich latach nastapit szybki rozwdj sieci komunikacyjnych.
Informacje przesytane sa pomiedzy urzadzeniami takimi jak komputery za posrednictwem sieci komunikacyjnych.

Zrewolucjonizowato to sposaob, w jaki sie miedzy soba komunikujemy.
Dzieki komputerom mamy dostep do informacji z kazdego miejsca na Swiecie.

Tutaj dowiesz sie, jak sieci wplynely na sposob prowadzenia dziatalnosci.

Informacje
marketingowe

, Serwer Coaraz powszechniejsze zastosowanie
’ komputerdw sprawia, Ze wiele czynnosci jest

Informacje .
' __P{ o materi a+Jach teraz przez nie wykonywanych.

LY
‘*.'{’ Zwiekszenie liczby zadan i zakresu przetwarzania

14 informacji wymaga przesytania danych pomiedzy
Infarmacje _::J kKomputerami. Kiedys dokonywano tego za
ksiegowe posrednictwem papierowych dokumentow
l i dyskietek.
B Informacje
‘J_’ kadrowe 0

» f e Dzié sieci tacza ze soba wiele komputeréw
- J" poprzez kable komunikacyjne, umozliwiajac
i _x przeptyw informacji pomiedzy komputaerami.
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[Wprowadzenie do zagadnienia dotyczacego sposobu, w jaki sieci zmieniajg nasz sposob pracy]

Bez sieci

— Informacje w migjscu pracy sa przekazywane ustnie lub pisemnie.
— Poza miejscem pracy informacje sa przekazywane za posrednictwem listow, telefondw i faksow.
— Wyszukiwanie lub sortowanie papierowych dokumentow, ktore dodatkowo zajmuja wiele miejsca, jest czasochionne.

v

Z sieciami

— Do wymiany informacji wewnatrz firmy, jak rowniez z innymi firmami wykorzystywane sg wiadomosci e-mail.

— Informacje przesytane wewnatrz firmy sg przechowywane na serwerze, do ktdérego dostep poprzez sie¢ moze
uzyskac kazdy.

— W dzisiejszych czasach kazdy pracownik firmy posiada komputer z dostepem do sieci, za posrednictwem ktérej
przesylane sa wszystkie zadania, instrukcje i raporty.

— Pozwolito to na zwiekszenie efektywnosci i utworzenie migjsca pracy bez niepotrzebnych dokumentow.

* Serwer: komputer, ktéry dostarcza rézne ustugi dla sieci jest nazywany komputerem serwerowym (w skrécie ,serwer”).
Serwery obejmuja serwery plikdw, ktore umozliwiaja przesytanie plikow pomiedzy uzytkownikami, oraz serwery
drukarek, ktore pozwalajg na udostepnianie drukarek w sieci.
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je o sieciach informacyjnych i przemystowych

Sieci dziela sie na sieci informacyjne, ktore tacza komputery w biurze, oraz sieci przemystowe, ktére zapewniaja
potaczenie miedzy urzadzeniami w zaktadach.

@EXI siec informacyjna )

Ten rodzaj sieci taczy komputery z serwerami administracyjnymi (przyktad: kadry, ksiegowos¢, marketing itd.)
i urzadzeniami OA (do automatyzacji prac biurowych).

Dzieki wykorzystaniu sieci serwerdow przesytanie infermacji i udostepnianie urzadzen pomiedzy dziatami jest sprawniejsze.

Sie¢ informacyjna jest teraz istotna infrastruktura biznesowa.

| Dzial kadr . Dziat marketingu | | Dziat ksiegowosci
—

— @
Sie¢ informacyjna

i@ -@ *.

-
Dzial materiatow | Serwer Drukarka

W dzisiejszych czasach sie¢ informacyjna jest uzywana do przegladania zasobow Internetu i wysytania wiadomosci e-mail.
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Koncepecja wymiany informacji jest podobna do tej opisanej w rozdziale 1.

Wymiana rozpoczyna sie, gdy prosba o dane wysylana jest do lokalizacji docelowej, a koczy z chwila
dostarczenia danych

do osoby, ktéra prosita o ich przestanie.

Jest to bezposrednia komunikacja pomiedzy dwiema jednostkami. Wszyscy czlonkowie sieci moga sie w kazdej
chwili miedzy soba komunikowac. Jednak gdy dwie strony rozpoczng komunikacje, potaczenie nie moze zostac
przerwane az do jego zakonczenia. Pierwszenstwo ma strona rozpoczynajgca komunikacje.

Nacisnij przycisk Start, aby zapoznac sie z przebiegiem przesylania danych poprzez siec¢ informacyjna.
lp Serwer m
- |Kumputer 3 Zada danych z serwera. |
‘..r’ Koemputer 2 Q
; ISerwer wysyta dane do Komputera 3. |
‘ - | Komputer 1 Z3da danych z Komputera 4. |
=
111 O

Komputer 3 - | Komputer 4 odpowiada Komputerowi 1. |
l Transfer
pe— danych

I Komputer 4 powiadamia serwer o trans ferze danych. I

“.,._ ’ Komputer 4
_' \ l—-— Serwer zgadza sie na przestanie danych do
’ kKomputera 4. o‘

- |Knmputer 4 przesyta dane do serwera. |

L
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Ponizej przedstawiono cechy sieci informacyjnych.

- Obstuga duzych iloci danych.

- Sie¢ komputeréw jest kluczowg infrastruktura.
- Uzywany na catym $wiecie standard sieciowy Ethernet.

- W przesytaniu danych bardzo istotna jest dokladno$¢ danych, lecz czasowe zmiany w komunikacji sg dopuszczalne.

Swiecie.

“ | Dziat marketingu

- Przyktadowe konfiguracje sieci informacyjnych przedstawiono ponizej.

* Ethernet: Standard sieciowy opracowany przez Xerox i DEC w Stanach Zjednoczonych, obecnie uzywany na catym

Siec faczaca
dziaty
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Siec przemystowa taczy sterowniki PLC, urzadzenia w zaktadzie i sprzet (np. NC) za pomoca kabli komunikacyjnych.
Informacje o sterowaniu i ustawienia systemu przesylane sa za posrednictwem sieci przemystowe|. Pozwala ona rowniez na
faczenie produkcji w catym systemie oraz monitorowanie warunkow pracy i wystepowania awarii.

* NC: sterownik numeryczny uzywany do automatycznego sterowania narzedziami.
* System produkcji: skltada sie z komputerdw oraz réznych maszyn i urzadzen stuzacych do wytwarzania produktow.

System produkcii r P A
S

{ Siec przemystowa
I |

ol
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Koncepcja wymiany informacji jest podobna do tej opisanej w rozdziale 1.

Wymiana danych polega na zapisywaniu danych na zmiane przez poszczegolne maszyny i odezytywaniu tych

danych przez inne urzadzenia za posrednictwem sieci.
WyobraZz sobie sie¢ przemystows jako tablice ogtoszen, na ktorej kazdy cztonek sieci moze pisac, i z ktorej kazdy

moze odeczytywad informacje.
Nacisnij przycisk Start, aby zapoznac sie z przebiegiem przesytania danych poprzez sie¢ przemystowa.

[ Start | - Maszyna nr 4 zapisuje obecna wielkoé ¢ produkcji 70",
- lnne maszyny moga odczytad te dane.

Maszyna nr1 . - i
' -Wten sposob maszyny od 1 do 4 zapisuja dane na zmiane.
4 Maszyna nr 2
- P4
[ ]
p =2
Maszynanr 3
Maszyna nr 4
L ]
L ]
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Cechy sieci przemystowych przedstawione sg ponizej.

- Podstawowa siec przemystowa sklada sie ze sterownikow PLC.
- Synchronizacja danych odbywa sie w regularnych odstepach czasu poprzez ich cykliczny transfer.

- Przykladowg konfiguracje sieci przemystowej przedstawiono ponizej.

Sie¢ przemystowa
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Ponizej przedstawiono poréwnanie sieci informacyjnej i przemystowe;.

Kryterium Siec informacyjna

Siec przemystowa

pracy biurowej

Cel Usprawnienie i zmniejszenie koniecznego nakltadu

Automatyzacja | zmniejszenie koniecznego nakladu
pracy podczas produkcii

Polaczony sprzet Komputery (np. osobiste), sprzet biurowy

PLC i inne sterowniki (jak np. NC)

Stata komunikacja w okreslonych odstepach

Fora komunikaciji Komunikacja w razie potrzeby czasowych

llosc przestanych | 1 ;4 jiog¢ Mata ilos¢

danych

Standard sieci Ethernet Standard producenta PLC
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@EEX siec PLC )

Maszyny i urzadzenia w systemie produkcji sterowane sa przez sterowniki PLC.
Sie¢ przemystowa jest konfigurowana poprzez sterowniki PLC, ktére steruja tymi maszynami, i nazywana jest siecig PLC.

- Przyktadowa konfiguracje sieci PLC przedstawiono ponizej.

Zakiad

e e S

Linia prcdukcyjrg Linia produkeyjna Linia Konicowa linia
cZesCi nadwozia malowania montazowa

/ \
- e ﬂm -i% “m

_— = B = B = A = B =

Transport
produktow | ] ) - ) ]

AT

Transport Spawanie bocznych Spawanie panelu Spawanie przedniego _ Transport
podwozia elementow sufitoweqo i tylnego panelu ukonczonego produkiu
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[Komunikacja z wykorzystaniem stykéw i cewek w programie sekwencyjnym]
Sygnat wigczenia/wylaczenia z potaczonego z siecig sterownika PLC jest wysytany do innych sterownikow.

W sieci PLC dane sa przesylane za posrednictwem urzadzen (stykow, cewek i rejestréw danych) PLC.

Jesli okreslony sterownik PLC uruchamia urzadzenie ,B0", inne sterowniki natychmiast otrzymujg informacje
o wlaczonym ,BO".

PLC w sieci moga przesytac sygnaly i dane za pomoca tych samych urzadzen.

Wyprébuj symulacje sieci opisana na nastepnej stronie, aby sprawdzi¢, jak sygnaly wlaczenia/wylaczenia sg przesytane
pomiedzy PLC.

* Urzadzenie: pamie¢ modutdow CPU, w ktore] zapisywane sa sygnaty i dane wykorzystywane do obstugiwania programow
sekwencyjnych. Urzadzenia obejmuja miedzy innymi przekazniki wejsciowe, wyjsciowe, wewnetrzne i sieciowe oraz
rejestry danych.
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[Potwierdzanie komunikacji PLC przeprowadzanej za posrednictwem urzadzen]

Nacisnij przycisk Start, aby wyswietlic instrukcje. Naciskaj przetaczniki zgodnie z instrukcjami. Kazdy
z przetacznikdw wigcza lub wytacza urzadzenia, przez co zmienia sie status na monitorze. (Mozesz rowniez
przetaczac przelaczniki bezposrednio, bez korzystania z instrukeji).

Start

Koniec instrukcji dotyczacych dziatania. Macisnij u , aby kontynuowac.

VLA L

LINTS ®0 *0
n — F——C 0 > - H ——Ce10 0
WYERE B B

X0 i — i’—( v70 ) a —] Ei—( Y70 )—

—co>]| 28 [—cno]
| W W=
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[System przesytania danych w sieci PLC]

Stacja PLC 1 przesyla dane urzadzenia do sieci. Stacje PLC od 2 do 4 otrzymuja dane natychmiastowo. W ten

sposob sterowniki PLC w sieci przesylaja dane cyklicznie w kolejnosci 1, 2, 3, 4, 1, ... Cykliczne przesytanie danych
w regularnych odstepach czasu zapewnia punktualne dostarczanie danych, co jest bardzo istotne w sieci sterujacej.

Ten system komunikacji jest okreslany mianem transmisji cyklicznej”. Nie wymaga przeznaczonego dla
uzytkownikdw programu do komunikacji, dane sa wysytane automatycznie po skonfigurowaniu parametrow sieci.

* Parametry sieci: Dane, ktore musza zosta¢ wprowadzone, aby sterowac | zarzadzac siecia.

Nacisnij przycisk Start, aby wyswietli¢ objasnienie komunikaciji danych.

LT

LT

e

Start

| Stacja PLC 1 wysyta dane urzadzenia BO do BFF. |

Urzadzenie w stacji 1
BO BO~BFF
B100
B200
B300

L

Urzadzenie w stacji 2

Q

BO

B100 B100~BI1FF
B200

B300

L

|Stacje PLC 2, 3, 4 odbieraja dane urzadzenia BO do BFF. |

I Stacja PLC 2 wysyia dane urzadzenia B100 do B1FF.

a

IStan-jE FLGC 1. 3, 4 odbieraja dane urzadzenia B100 do B1FF.

a

I Stacja PLC 3 wysyia dane urzadzenia B200 do B2FF.

C
I

)
I

a

Urzgdzenie w stacji 4

BED
B100

B200
B300 B300~B3FF

Urzadzenie w stacji 3

IS“tan.je PLC 1, 2, 4 odbizrsiz dane urzadzenis B200 do B2FF.

BO
B10D

B200 | B200~B2IFF
B300

a

I Stacja PLC 4 wysyla dane urzadzenia B300 do B3FF.

a

Stace FLC 1, 2, 3 odbieraja dane wzadrenia B200 do B3IFF.

a

\Y

V

PowyZszy cykl wysytanialodbierania powtarzany
jestw regularnych odstepach czasu.
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Sterowanie wieloma maszynami podczas produkcji )

Sterowniki PLC pozwolity na automatyzacje maszyn w zakladach produkeyjnych.

Aby poprawic¢ produktywnosé zakladu, system produkcji automatyzuje caly proces produkcji, sterujac wszystkimi
maszynami na linii produkcyjnej.
Aby to umozliwic, informacje o sterowaniu i produkeji przetworzone przez systemy sterowania poszczegdlnych maszyn

muszg zostac zintegrowane w celu sterowania catym systemem. Siec¢ jest wiec wykorzystywana do taczenia sterownikow
PLC pojedynczych maszyn.

Sie€, ktora faczy ze sobg kilka PLC nazywana jest ,siecig PLC-do-PLC".
* PLC: Programowalny sterownik logiczny
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Sie¢ PLC-do-PLC whaczy sterowniki PLC, ktére steruja systemem z tymi, ktore steruja pojedynczymi maszynami.
PLC sterujace pojedynczymi maszynami wspotpracuja w oparciu o instrukcje i sygnaly wysytane przez PLC sterujace

systemem, sterujac catym systemem produkcji. Poznaj sposob dziatania systemu, korzystajac z przyktadu prostej
konfiguracji sieci PLC-do-PLC skladajacej sie z trzech maszyn.

Tablica wyswietlajacs dane produksji

N1l o]lo e
N2 ojoe
N3 o]o e
taceniel 0]

PLC sterujacy systemem
Siec¢ PLC-do-PLC
PLC nr 1 * PLC nr2

= |
. EEEE:P) B

PLCnr3

Maszynanr2 Maszynanr3
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[Cechy sieci PLC-do-PLC]

- Sie¢ steruje praca wielu sterownikow PLC.

i monitorowac postepy.

systemy produkcyjne skladajace sie z wielu sieci.

- Kazdy sterownik PLC potgczony z siecig musi posiada¢ modut CPU.
- Praca rozdzielona jest pomiedzy wiele sterownikow PLC.
- Kazdy sterownik PLC pracuje w oparciu o odpowiedni program sekwencyjny, aby zebrac wyniki produkcji

- Ten rodzaj sieci moze by wykorzystany w réznych systemach, od niewielkich, obejmujgcych jedng sieé, po ztozone

- Przyktad konfiguracji systemu sktadajacego sie z kilku sieci przedstawiono ponizej.

|PLG sterujgcy pmdukchl

PLC sterujacy linig A |

Suai: nr

PLC sterujacy linia B

[ PLC sterujacy linia

[ PLC sterujacy linia C

Siecnr 2

_.r’.--"'f

D,

C
—Sanng

| PLC sterujacy linia C1

| PLC sterujacy linig C2 |

D
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W miare rozbudowy maszyn poszczegolne sterowniki PLC musza przetworzyt coraz wieksza liczbe sygnatow
wejsciowych/wyjsciowych.

Dodatkowo do maszyn nalezy podtaczyc duzg ilos¢ okablowania, za posrednictwem ktérego sygnaty beda
przesytane do kazdej z nich.

W efekcie montaz okablowania | konserwacja zajmuja wiecej czasu.

Okablowanie do
przesylania sygnatow

—

T Urzadzenia I

I e [}

I

Urzadzenia
wyjsciowe

Urzadzenia
wejsciowe

Urzadzenia [
wyjsciowe .

—'l_!l_!l_'!_ll_I[

[

I |Urz:qdzer|ia wyjécinwe|

ll—!-!-'—l-!llll—r-lli—!!!!—r-[

Jednym ze sposobow na rozwigzanie tych problemow jest instalacja modutdw we/wy w poblizu czujnikow i urzadzen wykonawczych
w rgznych migjscach maszyn i potaczenie sterownikow PLC i kazdego z modutow wefwy kablem komunikacyjnym, aby sygnaly
welwy mogty by¢ przesylane zbiorczo. Produkty tego rodzaju dostepne s3 juz na rynku.

Siec, ktora taczy sterowniki PLC z modutami we/wy w sposob przedstawiony powyze] okreslana jest mianem zdalnej sieci we/wy".
Modut welwy, ktory jest zamontowany z dala od sterownika PLC nazywany jest .zdalnym modutem welwy".
* Urzadzenie wykonawecze: czesé lub modut, jak np. zawor elektromagnetyczny lub silnik, ktory bezposrednio wiacza maszyne




FA_Equipment_for_Beginners(Industrial Network)_PL ==

} Sie¢ sygnatéw we/wy PLC ) 0o

Zdalne moduty wel/wy, takie jak czujniki i urzadzenia wykonawcze zamontowane w poblizu urzadzen wel/wy sa
potaczone ze sterownikiem PLC kablami komunikacyjnymi.

Sygnaty wel/wy przesylane sg pomiedzy modutami wefwy zamontowanymi w réznych migjscach maszyn

a sterownikami PLC.

Nacisnij przycisk Start, aby wyswietlic opis zdalnej sieci we/wy, lub przycisk Stop, aby go zatrzymac.
Start [ stop

Eﬂstsqiirmchgd'uej
Zdalna siec welwy o -
W
alrr-_.-mm

- Zialny modd zd : i Zialny modd!

S'p'gn a+we.fw1_.r S'_.rgna’r wWejsciowy Sygnat wyjsciowy Sygnat welwy
g i |

B
b |
@
U *
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[Cechy zdalnej sieci we/wy]

- Moduly we/wy mogg by¢ rozmieszczane i montowane w kazdym migjscu maszyny.

- Polgczenie PLC stacji nadrzednej z wieloma zdalnymi modutami we/wy jednym kablem komunikacyjnym pozwala na
oszczednosc pracy | miejsca.

- Program sekwencyjny w PLC stacji nadrzednej przesyta sygnaly we/wy pomiedzy zdalnymi modutami wefwy a urzadzeniami
Zewnetrznymi.

- Zdalna sie¢ we/wy moze stuzyé do sterowania wewnetrznymi systemami urzadzen, jak rowniez niewielkimi liniami produkeyjnymi.

- Przyktad potaczen w sieci sterowania linig przedstawiony jest ponizej.
| Uktad sterowania linig |

4 PLC stacji nadrzednej|

Zdalna siet walwy

Bm pm | | mm ] mm

Zdalny Zdalny  Analogowy Zdalny Zdalny

modut modut modut modut modut

welwy ) welwy  wejsciowy | welwy )| Przetwomica We/WY
Urzadzenie A Urzgdzenie B Urzadzenie C Urzadzenie D

- Przykiad potaczen w wewnetrznej sieci urzadzen przedstawiony jest ponizej.
| Ukiad wewngtrzny urzadzer |

1 PLC stacji nadrzednej|

! Zdalna siec we/wy

= la e

Zdalny Zdalny modut Zdalny modut walwy  Zdalny
rodut wiafwy wawy modut Zdalny

- - — welwy modut
Urzadzenia do obrobki czesci Zdalny modul walwy L
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} Przyszie trendy w sieciach przemystowych
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Potaczenie sieci przemystowych i informacyjnych

)

W dzisiejszych czasach wymagany jest pelny system produkciji, ktory za posrednictwem sieci stale zarzadza i kontroluje

prace catego zakladu, od przyjecia zamowienia po jego wysylke.

Dlatego komputer przetwarzajacy zamodwienie musi wymieniac sie danymi o rozwoju produktu i ograniczeniach w produkcji

ze sterownikami PLC, ktére steruja systemem produkcji.

Systermn informadji
marketingowych

Siec informacyjna

[ ]

[

Systemn zarzadzania

projektem

i

Systemn informadji

o materiatach

=

- Cel produkcji
- Polecenie
produkcii itp.

l

- Produkcja

- Informacje dot.
wskaznika
operacyjnego itp.

[ ]

 [m

—
System sterowania System informowania
produkcig o jakosci

System produkcji

Siec przemystowa

o -
oTm Em

Linia produkcyjna Linia produkcyjn
CZesC nadwozia

mrm

mrTm

a . .
_’— Linia malnwama_’—

Korfcowa linia
mantazowa

-

Co wiecej, sieci przemystowe i informacyjne zaczynaja sie ze soba pokrywac. Sie¢ moze na przykiad sterowac pracami
produkcyjnymi w catej firmie, w tym dziataniami zwigzanymi z marketingiem, rozwojem produktu, produkcja, transportem
i dystrybucja, poprzez taczenie krajowych | zagranicznych placédwek firmy przez Internet. Kolejnym przyktadem jest zdalny

system konserwacji, ktory zdalnie monitoruje linie produkeyjna i dziatanie maszyn.
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»ﬂ Produkty PLC Mitsubishi kompatybilne z siecig ) W

Produkty Mitsubishi ,serii MELSEC” obstugujg rézne rodzaje sieci.
Ponizej przedstawiono najpopularniejsze produkty seril MELSEC PLC. Wiecej informacji znajduje sie w katalogach
Mitsubishi PLC i instrukcjach opisywanych produktow.

Produkt kompatybilny
z siecig PLC

Produkt kompatybilny
z siecig informacyjng

Produkt kompatybilny
z Internetem

Rodzaj sieci

Nazwa sieci

Siet sterownikow

Mazwa modutu PLC

Madrzedny/lokalny modut sieci sterownikow CC-Link

Sie¢ na poziomie CC-Link IE IE
sterownikow
(PLC-do-PLC) Sie¢ obiektowa Nadrzedny/lokalny modut sieci obiektowej CC-Link IE
CC-Link IE Zdalny modut gléwny we/wy
CO-Link Madrzedny/lokalny moduf CC-Link
Zdalny modut welwy
Sie¢ na poziomie
urzadzen
zdalne we/! -Li
( wy) CC-Link/LT Modut nadrzedny CC-Link/LT
Zdalny modut wealwy
Komunikacja Ethernet Modut Ethernet
z komputerem
Zdalna konserwacja Internet Modut serwera sieciowego
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} Test koncowy

Po zakonczeniu Szkolenia na temat sprzetu FA dla poczatkujacych (sieci przemystowe) mozesz przystapic do testu

konicowego. Jesli masz watpliwosci zwiazane z ktoryms tematem, teraz mozesz przypomniec sobie zwigzane z nim
informacije.

Test koricowy sktada sie z 10 pytan (32 elementow).
Liczba prob rozwigzania testu jest nieograniczona.

Jak zapisac odpowiedzi
Po wybraniu odpowiedzi nacisnij przycisk Odpowiedz. Twoja odpowiedz nie zostanie zapisana, jesli nie
nacisniesz przycisku Odpowiedz. (Pytanie pozostanie bez odpowiedzi).

Wynik testu

MNa stronie z wynikami wyswietlona zostanie liczba poprawnych odpowiedzi, liczba pytan, procent poprawnych
odpowiedzi | ostateczna ocena.

Poprawne odpowiedzi: 10
) . Aby zaliczy¢ test, musisz
Liczb :
iczba pytan 10 odpowiedzie€ poprawnie na
60% pytan.
Wynik procentowy: 100%
Dalej ] [ Sprawdz

« Nacisnij przycisk Dalej, aby wyjs¢ z testu.
« Nacisnij przycisk Sprawdz, aby sprawdzi¢ test. (Sprawdzenie poprawnych odpowiedzi)
« Nacisnij przycisk Powtorz, aby powtorzyé test.

) 000
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} Test koncowy 1 ) 00

W ponizszym opisie wybierz zdanie, ktore prawidiowo odpowiada na pytanie jak zmienita sie praca dzieki sieci”.
(Mozliwych jest kilka poprawnych odpowiedzi)

— Przesytanie informacji odbywa sig za pomoca telefonow i faksow.
Przesytanie informac) odbywa sie za posrednictwem sieci taczace] komputery.
Wspolne informacje przechowywane sa w formie dokumentow, ksiag i1 kwitow.
Wspolne informacje przechowywane sg na serwerze.

— Promowane jest biuro bez dokumentow papierowych.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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} Test koncowy 2 ) a0

Ponizszy tekst opisuje przesytanie danych w sieci informacyjnej.
Wybierz odpowiednia opcje w kazdym z pol, aby uzupelnic tekst.

Przesylanie informacji rozpoczyna sie, gdy osoba zadajaca danych wysyla —-Select-—- v do partnera, a

partner odpowiada wysytajac dane do| —-Select-- v

Odpowiedz ] [ Wstecz
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Ponizszy tekst opisuje przesytanie danych w sieci przemystowej.
Wybierz odpowiednia opcje w kazdym z pol, aby uzupelnic tekst.

Przesytanie informacji odbywa sie w nastepujacy sposob: kazda z maszyn| —Select-- v Zapisuje dane, a

inne maszyny w sieci odczytuja te dane.

—Select-—- v 7 uczestnikow sieci moze przegladac | zapisywac dane.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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Kazdy z ponizszych fragmentow tekstu opisuje siec informacyjna lub przemystowa.
Wyhbierz rodza) sieci opisywane] przez dany fragment.

--Select-- v/ Podstawowa siec faczaca komputery (np. komputery osobiste).

—Select-- \ Przesylanie danych odbywa sie cyklicznie w regularnych odstepach czasu podczas pracy

systemu, wiec zachowana jest punktualnos¢ (synchronizacja) danych.

—Select-- v Bezposrednie potaczenie pomiedzy osoba zadajaca danych a partnerem komunikacyjnym jest

podstawowa zasada przesylania informacji.

-Select-- v Centralnym elementem podstawowe] sieci jest sterownik PLC, ktory steruje maszynami i
urzadzeniami.
—-Select-- v | Ethemet” wykorzystywany na calym Swiecie jako standard sieci.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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} Test koncowy 5

Kazdy z ponizszych fragmentow tekstu porownuje siec informacyjna z przemystowa.
Wybierz odpowiednia opcje w kazdym z pol, aby uzupelnic tabele.

Kryterium Sie¢ informacyjna Siec przemystowa
Cel , v v |
Egimﬂ;f ony Komputery (PC itp.), sprzet biurowy PLC, rozne typy sterownikow (NC itp.)
Pora || —-Select-- —-Select-- v |
komunikacji

llos¢ danych | Duza ilosc

Mata ilosé

Standard

sieci | —Select- ¥ | Standard sieci kazdego z producentow PLC
Lista nazw
Odpowiedz ] ’ Wstecz 1. Usprawnienie | zmniejszenie

koniecznego naktadu pracy biurowej

2. Automatyzacja i zmniejszenie
koniecznego nakiadu pracy podczas
produkcji
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WEAGL
LN

8

WypACl

MY

Stacja 1

L Can
LA Qv
o v
L L GV

Ponize) zamieszczono schemat konfiguracji sieci PLC wraz z opisem.
Wybierz odpowiednia opcje w kazdym z pol, aby uzupelnic tekst.

I\ T G
I
v A
L LI VR

Siec PLC

Jednoczesnie|

Jednoczesnie styk

Gdy przetacznik X0" w stacji PLC 1 jest WEACZONY,|

Gdy przetacznik X0" w stacji PLC 2 jest WELACZONY, cewka

Odpowiedz ] [ Wstecz

v stacji PLC 1 jest WEACZONY wraz z|

v | BO" rowniez jest WEACZONA.

v B0 stacji PLC 2 jest WEACZONY wraz z cewka | v
¥ rowniez jest WEACZONA.

¥ Y70.
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Sposrod ponizszych zdan wybierz te, ktore prawidiowo opisuja cechy sieci PLC.
(Mozliwych jest kilka poprawnych odpowiedzi)

— Sterowniki PLC w sieci wysytaja dane do urzadzen w swoim obszarze wysylania w
regularnych odstepach czasu.

(]

Kazdy sterownik PLC w sieci wysyla dane do urzadzen we wlasnym obszarze wysylania po
otrzymaniu zadania od innego PLC.

— Program dla uzytkownikow jest wymagany do komunikacji w sieci PLC.
Program dla uzytkownikow nie jest wymagany do komunikacji w sieci PLC.

System przesytania danych w sieci PLC nazywany jest transmisja cykliczng.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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Kazdy z ponizszych fragmentow tekstu opisuje sie¢ PLC-do-PLC lub zdalng siec we/wy.

Wyhbierz rodza) sieci opisywane] przez dany fragment.
—-Select-- v Moduly we/wy moga byc rozmieszczane | montowane w kazdym migjscu maszyny.
--Select-- ¥ | Przesytanie komunikatow do sterownikow PLC pojedynczych maszyn jest zintegrowane w

sieci w celu sterowania calym systemem.

—-Select-- v | Kazdy sterownik PLC polaczony z siecig musi posiadac modut CPU.
—-Select-- ¥ Program sekwencyjny w PLC stacji nadrzednej steruje modutami we/wy w calym systemie.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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Ponizszy fragment tekstu opisuje sie¢ PLC. Wybierz odpowiednia opcje w kazdym z pol, aby uzupenic tekst.

W celu automatyzacji produkcji informacje o sterowaniu i produkcji przetwarzane przez

 --Select-- | ¥ poszczegoélnych maszyn musza by¢| --Select-- v | aby mozliwe bylo sterowanie catym

systemem produkcji. To sprawito, Ze czescig] stosuje sie siec, ktore tacza PLC poszczegolnych maszyn.

Siec, ktora taczy ze soba kilka PLC nazywana jest| —-Select—- v

Odpowiedz ] [ Wstecz
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} Test koncowy 10 ) a0

Ponizszy fragment tekstu opisuje cechy zdalne) sieci we/wy.

Zdalna siet mﬁ.w

zdalnyr modw zdaln].r moduw Zdalny modut zdalnyr modut é

Remot/dalmy
modut welwye
[ e et | Zdainy mod o
Polaczenie PLC stacji nadrzednej z wieloma -Select-- v jednym kablem komunikacyjnym
pozwala na --Select-- ¥ 1 oszczednosE miejsca.

v sekwencyjny/e w glowne] stacji PLC przesyial/ja sygnaly we/wy pomiedzy zdalnymi modutami we/wy a

urzadzeniami zewnetrznymi.

Odpowiedz ] [ Wstecz
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Ukonczyles/as test koncowy. Oto Twoj wynik.
Aby zakonczyc test koncowy, przejdz do nastepne) strony.

Poprawne odpowiedzi: 10

Liczba pytan: 10

Wynik procentowy: 100%
Dalej | | Sprawdz |

Gratulacje. Zaliczyles/as test.
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Ukoriczytes/as szkolenie Sprzet FA dla poczatkujacych (sie¢ przemystowa).

Dziekujemy za udziat w szkoleniu.

Mamy nadzieje, ze szkolenie speinito Twoje oczekiwania i ze
uzyskates/as przydatne informacje.

Szkolenie mozesz powtarzac dowolng liczbe razy.

 Sprawdz | | Zamknij




