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(Módulo de interface MES da(Módulo de interface MES da
série MELSEC iQ-R)série MELSEC iQ-R)

Este curso destina-se aos participantes queEste curso destina-se aos participantes que
desejam implementar a configuração de um bancodesejam implementar a configuração de um banco
de dados ou sistema por meio de um módulo dede dados ou sistema por meio de um módulo de
interface MES (RD81MES96), ou que desejam fazerinterface MES (RD81MES96), ou que desejam fazer
essa proposta.essa proposta.
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IntroduçãoIntrodução Objetivo do cursoObjetivo do curso

Neste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo deNeste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo de
interface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos deinterface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos de
sistemas que o utilizam.sistemas que o utilizam.



IntroduçãoIntrodução Objetivo do cursoObjetivo do curso

Neste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo deNeste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo de
interface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos deinterface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos de
sistemas que o utilizam.sistemas que o utilizam.



IntroduçãoIntrodução Objetivo do cursoObjetivo do curso

Neste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo deNeste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo de
interface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos deinterface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos de
sistemas que o utilizam.sistemas que o utilizam.



IntroduçãoIntrodução Objetivo do cursoObjetivo do curso

Neste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo deNeste curso, você entenderá os atuais problemas e desafios existentes na instalação fabril, e verá que pode utilizar o módulo de
interface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos deinterface MES para solucioná-los. Você também aprenderá a usar o módulo de interface MES e seus recursos, e ver exemplos de
sistemas que o utilizam.sistemas que o utilizam.



IntroduçãoIntrodução Estrutura do cursoEstrutura do curso

O conteúdo deste curso é apresentado a seguir. O conteúdo deste curso é apresentado a seguir. 


Recomendamos que você comece pelo Capítulo 1.Recomendamos que você comece pelo Capítulo 1.

Capítulo 1 - Requisitos da indústria de fabricaçãoCapítulo 1 - Requisitos da indústria de fabricação

Você aprenderá o que é necessário para reduzir o custo total da instalação fabril de uma indústria de fabricação real, e queVocê aprenderá o que é necessário para reduzir o custo total da instalação fabril de uma indústria de fabricação real, e que
tipo de sistema pode executar essa tarefa.tipo de sistema pode executar essa tarefa.

Capítulo 2 - Motivos para selecionar o módulo de interface MESCapítulo 2 - Motivos para selecionar o módulo de interface MES

Você aprenderá as vantagens do uso do banco de dados e do módulo de interface MES.Você aprenderá as vantagens do uso do banco de dados e do módulo de interface MES.

Capítulo 3 - Como usar o módulo de interface MESCapítulo 3 - Como usar o módulo de interface MES

Você aprenderá como configurar as definições, usando a MES interface function configuration tool, ao mesmo tempo em queVocê aprenderá como configurar as definições, usando a MES interface function configuration tool, ao mesmo tempo em que
acompanha os pontos.acompanha os pontos.

Teste finalTeste final

5 seções no total (5 perguntas) 5 seções no total (5 perguntas) Pontuação para aprovação: 60% ou maisPontuação para aprovação: 60% ou mais



IntroduçãoIntrodução Como utilizar esta ferramenta de e-LearningComo utilizar esta ferramenta de e-Learning

Ir para a próxima páginaIr para a próxima página Ir para a próxima página.Ir para a próxima página.

Voltar para a página anteriorVoltar para a página anterior Voltar para a página anterior.Voltar para a página anterior.

Mover-se para a página desejadaMover-se para a página desejada O "Índice" será exibido, permitindo que você navegue até a página desejada.O "Índice" será exibido, permitindo que você navegue até a página desejada.

Sair do cursoSair do curso Sair do curso. A janela, como a tela de "Conteúdo", e o curso serão fechados.Sair do curso. A janela, como a tela de "Conteúdo", e o curso serão fechados.



IntroduçãoIntrodução Cuidados na utilizaçãoCuidados na utilização

Precauções de segurançaPrecauções de segurança

Quando você for aprender utilizando produtos reais, leia na íntegra as precauções de segurança, nos respectivos manuais.Quando você for aprender utilizando produtos reais, leia na íntegra as precauções de segurança, nos respectivos manuais.

Precauções neste cursoPrecauções neste curso

As telas da versão de software que você utiliza podem ser diferentes das telas apresentadas neste curso. As telas da versão de software que você utiliza podem ser diferentes das telas apresentadas neste curso. 
A seção a seguir mostra o software utilizado neste curso, e cada versão do software.A seção a seguir mostra o software utilizado neste curso, e cada versão do software.



MELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07HMELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07H


(MES interface function configuration tool)(MES interface function configuration tool)

ReferênciaReferência

A seção a seguir mostra uma referência associada aos tópicos deste curso. (Observe que esse material de referência não éA seção a seguir mostra uma referência associada aos tópicos deste curso. (Observe que esse material de referência não é
absolutamente necessário, pois você pode concluir o curso sem utilizá-lo). absolutamente necessário, pois você pode concluir o curso sem utilizá-lo). 
Clique no nome do arquivo de referência para download.Clique no nome do arquivo de referência para download.

Nome daNome da
referênciareferência

Formato do arquivoFormato do arquivo Tamanho doTamanho do
arquivoarquivo

Papel paraPapel para
registroregistro

ArquivoArquivo
comprimidocomprimido

5.80 kB5.80 kB

file://nsv02/Authoring_%E3%81%9D%E3%81%AE%E4%BB%96/71_e-learning/e-learning_%E7%94%9F%E7%94%A3%E3%81%AE%E8%A6%8B%E3%81%88%E3%82%8B%E5%8C%96%E5%9F%BA%E7%A4%8E(iQ-R%20MESIF%E7%B7%A8)%20%E5%A4%9A%E8%A8%80%E8%AA%9E%EF%BC%88%E3%82%BF%E3%83%96%E3%83%AC%E3%83%83%E3%83%88%E7%89%88%EF%BC%89/%E7%B7%A8%E9%9B%86%E3%83%87%E3%83%BC%E3%82%BF/04_BR-PT(POR)/%E3%82%AA%E3%83%B3%E3%83%A9%E3%82%A4%E3%83%B3%E7%89%88/bin/self_rec_fa_0024.zip


Capítulo 1Capítulo 1 Requisitos da indústria de fabricaçãoRequisitos da indústria de fabricação

Neste capítulo, você aprenderá o que é necessário para reduzir o custo total da instalação fabril da atual indústria de fabricação,Neste capítulo, você aprenderá o que é necessário para reduzir o custo total da instalação fabril da atual indústria de fabricação,
e que tipo de sistema pode realizar essa tarefa.e que tipo de sistema pode realizar essa tarefa.

Conteúdo do Capítulo 1Conteúdo do Capítulo 1

■ 1.1 Problemas na instalação fabril■ 1.1 Problemas na instalação fabril


■ 1.2 "Visualização" e coleta de dados da instalação fabril■ 1.2 "Visualização" e coleta de dados da instalação fabril


■ 1.3 Resumo■ 1.3 Resumo



1.11.1 Problemas na instalação fabrilProblemas na instalação fabril

Atualmente, a indústria de fabricação enfrenta uma acirrada concorrência nos preços.Atualmente, a indústria de fabricação enfrenta uma acirrada concorrência nos preços.


Nessas situações, a instalação fabril depara-se com diversos requisitos para reduzir o custo total.Nessas situações, a instalação fabril depara-se com diversos requisitos para reduzir o custo total.


Então, como as instalações fabris podem satisfazer essas demandas?Então, como as instalações fabris podem satisfazer essas demandas?



1.11.1 Problemas na instalação fabrilProblemas na instalação fabril

De forma geral, o sistema que gerencia a instalação fabril para a execução eficiente do plano de fabricação, com base nasDe forma geral, o sistema que gerencia a instalação fabril para a execução eficiente do plano de fabricação, com base nas
informações coletadas da instalação fabril, é denominado informações coletadas da instalação fabril, é denominado MES (Manufacturing Execution System)MES (Manufacturing Execution System)..


O MES é muitas vezes utilizado com um O MES é muitas vezes utilizado com um ERPERP, que gerencia os pedidos, as vendas, os estoques, os custos e o plano de, que gerencia os pedidos, as vendas, os estoques, os custos e o plano de
fabricação.
Associados a um sistema superior, o plano e seus resultados podem ser concretizados, podendo ser usados parafabricação.
Associados a um sistema superior, o plano e seus resultados podem ser concretizados, podendo ser usados para
uma gestão eficiente dos negócios.uma gestão eficiente dos negócios.



1.21.2 "Visualização" e coleta de dados da instalação fabril"Visualização" e coleta de dados da instalação fabril

Na instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar aNa instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar a
fabricação.fabricação.


Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?


Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.



1.21.2 "Visualização" e coleta de dados da instalação fabril"Visualização" e coleta de dados da instalação fabril

Na instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar aNa instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar a
fabricação.fabricação.


Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?


Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.



1.21.2 "Visualização" e coleta de dados da instalação fabril"Visualização" e coleta de dados da instalação fabril

Na instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar aNa instalação fabril, o ciclo de PDCA foi implementado por meio da coleta dos dados das instalações fabris, para melhorar a
fabricação.fabricação.


Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?Quais são as vantagens da utilização do módulo de interface MES?


Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.Esta seção descreve a forma como o sistema informático foi desenvolvido, em conjunto com a área de TI avançada.



1.31.3 ResumoResumo

Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:

Problemas na instalação fabrilProblemas na instalação fabril

"Visualização" e coleta de dados da instalação fabril"Visualização" e coleta de dados da instalação fabril

PontosPontos

Problemas na instalação fabrilProblemas na instalação fabril De forma a satisfazer as diversas necessidades da indústria de fabricação, é necessário implementar oDe forma a satisfazer as diversas necessidades da indústria de fabricação, é necessário implementar o
ciclo de PDCA por meio da informatização (visualização) da instalação fabril.ciclo de PDCA por meio da informatização (visualização) da instalação fabril.

O sistema que gerencia a instalação fabril para a execução eficiente do plano de fabricação, com base nasO sistema que gerencia a instalação fabril para a execução eficiente do plano de fabricação, com base nas
informações coletadas da instalação fabril, é denominado MES (Manufacturing Execution System).informações coletadas da instalação fabril, é denominado MES (Manufacturing Execution System).

Associados a um sistema superior (ERP), o plano e seus resultados podem ser concretizados, podendo serAssociados a um sistema superior (ERP), o plano e seus resultados podem ser concretizados, podendo ser
usados para uma gestão eficiente dos negócios.usados para uma gestão eficiente dos negócios.

"Visualização" e coleta de dados da"Visualização" e coleta de dados da
instalação fabrilinstalação fabril

Os PCs com gateway utilizam muito o MES. Porém, é fácil implementar um sistema que coleta todos os dadosOs PCs com gateway utilizam muito o MES. Porém, é fácil implementar um sistema que coleta todos os dados

em tempo real, por meio do módulo de interface MES.em tempo real, por meio do módulo de interface MES.



1.41.4 Teste de compreensãoTeste de compreensão

[Teste de compreensão][Teste de compreensão]

Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 1?Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 1?


Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.


(3 seções, 3 perguntas)(3 seções, 3 perguntas)



TesteTeste Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência.Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta deSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de
dados na instalação fabril. (Selecione uma opção).dados na instalação fabril. (Selecione uma opção).

  

Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente,Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente,
quando se instala o módulo de interface MES no controlador programável quequando se instala o módulo de interface MES no controlador programável que
controla o equipamento.controla o equipamento.

O banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de umO banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de um
programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.

Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo deOs dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de
interface MES, de alta confiabilidade.interface MES, de alta confiabilidade.



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalaçãoSelecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação
fabril. (Selecione uma opção).fabril. (Selecione uma opção).

  

Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.

A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.

No plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminarNo plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar
baseado em suposições, sem utilizar os dados reais.baseado em suposições, sem utilizar os dados reais.



TesteTeste Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência.Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta deSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de
dados na instalação fabril. (Selecione uma opção).dados na instalação fabril. (Selecione uma opção).

  

Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente,Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente,
quando se instala o módulo de interface MES no controlador programável quequando se instala o módulo de interface MES no controlador programável que
controla o equipamento.controla o equipamento.

O banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de umO banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de um
programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.

Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo deOs dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de
interface MES, de alta confiabilidade.interface MES, de alta confiabilidade.



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalaçãoSelecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação
fabril. (Selecione uma opção).fabril. (Selecione uma opção).

  

Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.

A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.

No plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminarNo plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar
baseado em suposições, sem utilizar os dados reais.baseado em suposições, sem utilizar os dados reais.



TesteTeste Resultado do teste de compreensãoResultado do teste de compreensão

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1 ✔✔                           
Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2 ✔✔                           
Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3 ✔✔                           

Total de perguntas:Total de perguntas: 33
Respostas corretas:Respostas corretas: 33
Porcentagem:Porcentagem: 100100 %%

Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 1.Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 1.


Veja a seguir o resultado de seu teste.Veja a seguir o resultado de seu teste.

Como foi seu resultado?Como foi seu resultado?


Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.

LimparLimpar



Capítulo 2Capítulo 2 Motivos para selecionar o módulo de interface MESMotivos para selecionar o módulo de interface MES

O capítulo anterior descreveu o conceito do MES e as vantagens do uso do módulo de interface MES para a "visualização" e aO capítulo anterior descreveu o conceito do MES e as vantagens do uso do módulo de interface MES para a "visualização" e a
coleta dados na instalação fabril.coleta dados na instalação fabril.


Na verdade, existem mais vantagens na implementação do MES.Na verdade, existem mais vantagens na implementação do MES.


As vantagens do uso do banco de dados e do módulo de interface MES são descritas neste capítulo.As vantagens do uso do banco de dados e do módulo de interface MES são descritas neste capítulo.

Conteúdo do Capítulo 2Conteúdo do Capítulo 2

■ 2.1 Por que o banco de dados é utilizado?■ 2.1 Por que o banco de dados é utilizado?


■ 2.2 Recursos do módulo de interface MES■ 2.2 Recursos do módulo de interface MES


■ 2.3 Resumo■ 2.3 Resumo



2.12.1 Por que o banco de dados é utilizado?Por que o banco de dados é utilizado?

Primeiramente, vamos imaginar por que o banco de dados é utilizado na coleta de dados.Primeiramente, vamos imaginar por que o banco de dados é utilizado na coleta de dados.


De que forma os dados coletados são usados?De que forma os dados coletados são usados?


São usados para exibir o status atual, comparar a situação antes e depois da aplicação de medidas, extrair dados em condiçõesSão usados para exibir o status atual, comparar a situação antes e depois da aplicação de medidas, extrair dados em condições
específicas, etc.específicas, etc.


Por isso, é necessário que os dados sejam acumulados.Por isso, é necessário que os dados sejam acumulados.


Também é importante que os dados possam ser utilizados facilmente.Também é importante que os dados possam ser utilizados facilmente.


Por esses motivos, os dados são frequentemente acumulados, de uma das duas formas a seguir: armazenamento em arquivosPor esses motivos, os dados são frequentemente acumulados, de uma das duas formas a seguir: armazenamento em arquivos
como Excel, ou armazenamento no banco de dados.como Excel, ou armazenamento no banco de dados.


A tabela a seguir mostra as diferenças entre essas duas formas.A tabela a seguir mostra as diferenças entre essas duas formas.

Banco deBanco de
dadosdados

ArquivoArquivo
(Excel, etc.)(Excel, etc.)

DescriçãoDescrição

Quantidade deQuantidade de
dadosdados ○○ △△

Um arquivo não tem capacidade para armazenarUm arquivo não tem capacidade para armazenar
muitos dados.muitos dados.


1048576 linhas × 16384 colunas (em 1 planilha) 1048576 linhas × 16384 colunas (em 1 planilha) 


* Em Excel 2016* Em Excel 2016

Capacidade deCapacidade de
pesquisa dos dadospesquisa dos dados

○○ △△ Os dados não podem ser facilmente pesquisados emOs dados não podem ser facilmente pesquisados em
um arquivo.um arquivo.

ProcessamentoProcessamento
exclusivoexclusivo

○○ ☓☓ Não é possível fazer uma edição simultânea, em umNão é possível fazer uma edição simultânea, em um
arquivo.arquivo.

Como descrito acima, existem diversas vantagens na utilização do banco de dados. Embora ele possa ser facilmente usado comComo descrito acima, existem diversas vantagens na utilização do banco de dados. Embora ele possa ser facilmente usado com
aplicativos operados no sistema de TI, tendemos a evitá-lo, pois o uso de seus dados requer conhecimentos de programação.aplicativos operados no sistema de TI, tendemos a evitá-lo, pois o uso de seus dados requer conhecimentos de programação.


Contudo, com o módulo de interface MES, esse dados podem ser utilizados facilmente.Contudo, com o módulo de interface MES, esse dados podem ser utilizados facilmente.



2.22.2 Recursos do módulo de interface MESRecursos do módulo de interface MES

O módulo de interface MES torna mais fácil a conexão com o banco de dados.O módulo de interface MES torna mais fácil a conexão com o banco de dados.


Existem mais recursos, além dos que você aprendeu na seção 1.2.Existem mais recursos, além dos que você aprendeu na seção 1.2.


Esta seção descreve quais são esses recursos.Esta seção descreve quais são esses recursos.

<1. Não é necessário um PC ou programa><1. Não é necessário um PC ou programa>

Quando nos conectamos ao banco de dados usando um PC com gateway, é necessário criar um programa de comunicaçãoQuando nos conectamos ao banco de dados usando um PC com gateway, é necessário criar um programa de comunicação
para coletar os dados do equipamento, e outro para acessar o banco de dados.
para coletar os dados do equipamento, e outro para acessar o banco de dados.



Utilizando o módulo de interface MES, o uso de um PC com gateway ou de um programa torna-se desnecessário, eUtilizando o módulo de interface MES, o uso de um PC com gateway ou de um programa torna-se desnecessário, e
o banco de dados pode ser facilmente conectado, por um baixo custo.o banco de dados pode ser facilmente conectado, por um baixo custo.

<2. Implementação simples><2. Implementação simples>

O módulo de interface MES pode ser implementado simplesmente ao ser instalado no controlador programável, sem aO módulo de interface MES pode ser implementado simplesmente ao ser instalado no controlador programável, sem a
necessidade de alterar o programa ladder para efetuar o controle.necessidade de alterar o programa ladder para efetuar o controle.



2.22.2 Recursos do módulo de interface MESRecursos do módulo de interface MES

<3. Evita a omissão da coleta de dados pela função de armazenamento temporário do banco de dados><3. Evita a omissão da coleta de dados pela função de armazenamento temporário do banco de dados>

Quando se utiliza um PC com gateway, o que acontece se a rede for desconectada, ou se o servidor do banco de dadosQuando se utiliza um PC com gateway, o que acontece se a rede for desconectada, ou se o servidor do banco de dados
deixar de funcionar?deixar de funcionar?


Os dados não podem ser enviados, e a coleta de dados é omitida.Os dados não podem ser enviados, e a coleta de dados é omitida.


Com o módulo de interface MES, os dados são transferidos temporariamente para o cartão de memória SD inserido,Com o módulo de interface MES, os dados são transferidos temporariamente para o cartão de memória SD inserido,
e reenviados automaticamente após a recuperação.e reenviados automaticamente após a recuperação.



2.22.2 Recursos do módulo de interface MESRecursos do módulo de interface MES

<4. Sincronização da hora entre os sistemas><4. Sincronização da hora entre os sistemas>

A sincronização da hora de cada equipamento dentro do sistema é muito importante.A sincronização da hora de cada equipamento dentro do sistema é muito importante.


Por exemplo, quando ocorre um erro em uma linha de fabricação, se a hora for diferente entre os equipamentos, não seráPor exemplo, quando ocorre um erro em uma linha de fabricação, se a hora for diferente entre os equipamentos, não será
possível saber o status exato a partir dos dados coletados.possível saber o status exato a partir dos dados coletados.


O módulo de interface MES pode ser sincronizado com a hora do módulo de CPU.O módulo de interface MES pode ser sincronizado com a hora do módulo de CPU. Por isso, a sincronização da hora do Por isso, a sincronização da hora do
módulo de CPU com o servidor SNTP deve ser feita antecipadamente, para que a data/hora seja atribuída corretamente aosmódulo de CPU com o servidor SNTP deve ser feita antecipadamente, para que a data/hora seja atribuída corretamente aos
dados de cada equipamento.dados de cada equipamento.



2.22.2 Recursos do módulo de interface MESRecursos do módulo de interface MES

<5. As informações de outra estação PLC podem ser conectadas><5. As informações de outra estação PLC podem ser conectadas>

Uma vez que existe suporte para outras redes, como CC-Link IE Field, as informações das outras estações de PLC podem serUma vez que existe suporte para outras redes, como CC-Link IE Field, as informações das outras estações de PLC podem ser
conectadas por uma rede.conectadas por uma rede.



2.32.3 ResumoResumo

Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:

Por que o banco de dados é utilizado?Por que o banco de dados é utilizado?

Recursos do módulo de interface MESRecursos do módulo de interface MES

PontosPontos

Por que o banco de dados éPor que o banco de dados é
utilizado?utilizado?

Quando se utiliza o banco de dados, as informações coletadas simultaneamente por várias pessoas podem serQuando se utiliza o banco de dados, as informações coletadas simultaneamente por várias pessoas podem ser
verificadas, e as informações coletadas podem ser classificadas e extraídas facilmente.verificadas, e as informações coletadas podem ser classificadas e extraídas facilmente.

O uso do banco de dados é ideal porque o status da fabricação é verificado simultaneamente, a partir de váriosO uso do banco de dados é ideal porque o status da fabricação é verificado simultaneamente, a partir de vários
dispositivos na instalação fabril, e o progresso de toda a fábrica é verificado no escritório.dispositivos na instalação fabril, e o progresso de toda a fábrica é verificado no escritório.

Recursos do módulo de interfaceRecursos do módulo de interface
MESMES

As cinco características a seguir são as mais importantes do módulo de interface MES.As cinco características a seguir são as mais importantes do módulo de interface MES.



O banco de dados pode ser conectado sem um PC ou um programa.O banco de dados pode ser conectado sem um PC ou um programa.
A instalação é simples: basta instalar o módulo de interface MES ao PLC.A instalação é simples: basta instalar o módulo de interface MES ao PLC.

A omissão da coleta de dados não ocorre, nem quando existe um erro de comunicação, uma vez que osA omissão da coleta de dados não ocorre, nem quando existe um erro de comunicação, uma vez que os
dados são reenviados automaticamente após a recuperação.dados são reenviados automaticamente após a recuperação.
A hora pode ser sincronizada com o servidor, por meio da função de definição da sincronização da hora, doA hora pode ser sincronizada com o servidor, por meio da função de definição da sincronização da hora, do

módulo de CPU..módulo de CPU..
As informações de outras estações PLC podem ser conectadas ao banco de dados por uma rede.As informações de outras estações PLC podem ser conectadas ao banco de dados por uma rede.

1)1)
2)2)

3)3)

4)4)

5)5)



2.42.4 Teste de compreensãoTeste de compreensão

[Teste de compreensão][Teste de compreensão]

Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 2?Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 2?


Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.


(3 seções, 3 perguntas)(3 seções, 3 perguntas)



TestTest Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com oSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o
gerenciamento de dados por meio de arquivos. (Selecione uma opção).gerenciamento de dados por meio de arquivos. (Selecione uma opção).

  

Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

É possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenhoÉ possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho
no processamento exclusivo.no processamento exclusivo.



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Selecione a descrição certa para a função de armazenamento temporário do banco de dados, que é umSelecione a descrição certa para a função de armazenamento temporário do banco de dados, que é um
recurso do módulo de interface MES. (Selecione uma opção).recurso do módulo de interface MES. (Selecione uma opção).

  

A omissão da coleta de dados pode ser prevenida mesmo em casos de falha daA omissão da coleta de dados pode ser prevenida mesmo em casos de falha da
rede, pois os dados podem ser armazenados temporariamente no cartão derede, pois os dados podem ser armazenados temporariamente no cartão de
memória SD, e reenviados automaticamente após a recuperação.memória SD, e reenviados automaticamente após a recuperação.

Os dados do banco de dados podem ser salvos no cartão SD a qualquer momento,Os dados do banco de dados podem ser salvos no cartão SD a qualquer momento,
definindo-se antecipadamente através da MES interface function configuration tool.definindo-se antecipadamente através da MES interface function configuration tool.

A função de armazenamento temporário do banco de dados salva os dados na memóriaA função de armazenamento temporário do banco de dados salva os dados na memória
interna do módulo de interface MES, em casos de falha na rede.interna do módulo de interface MES, em casos de falha na rede.



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Selecione a descrição certa para a função de sincronização da hora do módulo de interface MES.Selecione a descrição certa para a função de sincronização da hora do módulo de interface MES.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

Só é possível sincronizar a hora do módulo de CPU.Só é possível sincronizar a hora do módulo de CPU.

Só é possível sincronizar a hora do servidor.Só é possível sincronizar a hora do servidor.

Não é possível sincronizar a hora.Não é possível sincronizar a hora.



TestTest Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com oSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o
gerenciamento de dados por meio de arquivos. (Selecione uma opção).gerenciamento de dados por meio de arquivos. (Selecione uma opção).

  

Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

É possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenhoÉ possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho
no processamento exclusivo.no processamento exclusivo.



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Selecione a descrição certa para a função de armazenamento temporário do banco de dados, que é umSelecione a descrição certa para a função de armazenamento temporário do banco de dados, que é um
recurso do módulo de interface MES. (Selecione uma opção).recurso do módulo de interface MES. (Selecione uma opção).

  

A omissão da coleta de dados pode ser prevenida mesmo em casos de falha daA omissão da coleta de dados pode ser prevenida mesmo em casos de falha da
rede, pois os dados podem ser armazenados temporariamente no cartão derede, pois os dados podem ser armazenados temporariamente no cartão de
memória SD, e reenviados automaticamente após a recuperação.memória SD, e reenviados automaticamente após a recuperação.

Os dados do banco de dados podem ser salvos no cartão SD a qualquer momento,Os dados do banco de dados podem ser salvos no cartão SD a qualquer momento,
definindo-se antecipadamente através da MES interface function configuration tool.definindo-se antecipadamente através da MES interface function configuration tool.

A função de armazenamento temporário do banco de dados salva os dados na memóriaA função de armazenamento temporário do banco de dados salva os dados na memória
interna do módulo de interface MES, em casos de falha na rede.interna do módulo de interface MES, em casos de falha na rede.



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Selecione a descrição certa para a função de sincronização da hora do módulo de interface MES.Selecione a descrição certa para a função de sincronização da hora do módulo de interface MES.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

Só é possível sincronizar a hora do módulo de CPU.Só é possível sincronizar a hora do módulo de CPU.

Só é possível sincronizar a hora do servidor.Só é possível sincronizar a hora do servidor.

Não é possível sincronizar a hora.Não é possível sincronizar a hora.



TesteTeste Resultado do teste de compreensãoResultado do teste de compreensão

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1 ✔✔                           
Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2 ✔✔                           
Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3 ✔✔                           

Total de perguntas:Total de perguntas: 33
Respostas corretas:Respostas corretas: 33
Porcentagem:Porcentagem: 100100 %%

Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 2.Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 2.


Veja a seguir o resultado de seu teste.Veja a seguir o resultado de seu teste.

Como foi seu resultado?Como foi seu resultado?


Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.

LimparLimpar



Capítulo 3Capítulo 3 Como usar o módulo de interface MESComo usar o módulo de interface MES

O capítulo anterior descreveu a eficácia do banco de dados e diversos recursos do módulo de interface MES.O capítulo anterior descreveu a eficácia do banco de dados e diversos recursos do módulo de interface MES.


Este capítulo explica como configurar as definições usando a MES interface function configuration tool, com a explicação dosEste capítulo explica como configurar as definições usando a MES interface function configuration tool, com a explicação dos
pontos.pontos.


Para a instalação do módulo de interface MES, os seguintes itens são necessários.Para a instalação do módulo de interface MES, os seguintes itens são necessários.

Módulo de interface MES (RD81MES96)Módulo de interface MES (RD81MES96)

MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)

Os seguintes softwares são armazenados na MX MESInterface-R.Os seguintes softwares são armazenados na MX MESInterface-R.
MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool
Ferramenta de definição e serviço de conexão ao banco de dadosFerramenta de definição e serviço de conexão ao banco de dados
Ferramenta de conversão do arquivo de projeto * Não utilizada neste capítulo.Ferramenta de conversão do arquivo de projeto * Não utilizada neste capítulo.

Cartão de memória SDCartão de memória SD

Conteúdo do Capítulo 3Conteúdo do Capítulo 3

■ 3.1 Estrutura do banco de dados■ 3.1 Estrutura do banco de dados
■ 3.2 Configuração do sistema■ 3.2 Configuração do sistema


■ 3.3 Iniciando a MES interface function configuration tool■ 3.3 Iniciando a MES interface function configuration tool


■ 3.4 Definição com a MES interface function configuration tool■ 3.4 Definição com a MES interface function configuration tool


■ 3.5 Exemplo de sistema do módulo de interface MES■ 3.5 Exemplo de sistema do módulo de interface MES


■ 3.6 Resumo■ 3.6 Resumo



3.13.1 Estrutura do banco de dadosEstrutura do banco de dados

Antes de explicarmos o método de definição, descreveremos como os dados são gerenciados no banco de dados.Antes de explicarmos o método de definição, descreveremos como os dados são gerenciados no banco de dados.



3.23.2 Configuração do sistemaConfiguração do sistema

A configuração do sistema do módulo de interface MES é ilustrada abaixo.A configuração do sistema do módulo de interface MES é ilustrada abaixo.


Na configuração do sistema, existe um controlador programável que controla o servidor do banco de dados e a máquina, e oNa configuração do sistema, existe um controlador programável que controla o servidor do banco de dados e a máquina, e o
módulo de interface MES é instalado nesse controlador programável.módulo de interface MES é instalado nesse controlador programável.


O servidor do banco de dados e o módulo de interface MES são conectados via Ethernet.O servidor do banco de dados e o módulo de interface MES são conectados via Ethernet.


Este capítulo pressupõe que a instalação da MES interface function configuration tool, do serviço de conexão ao banco deEste capítulo pressupõe que a instalação da MES interface function configuration tool, do serviço de conexão ao banco de
dados e da ferramenta de definição está concluída.dados e da ferramenta de definição está concluída.

Configuração do sistemaConfiguração do sistema

(1)(1) Servidor do banco de dadosServidor do banco de dados

(a)(a)
Serviço de conexão ao banco de dadosServiço de conexão ao banco de dados

Ferramenta de definição do servidor paraFerramenta de definição do servidor para
conexão ao banco de dadosconexão ao banco de dados

(b)(b) Microsoft AccessMicrosoft Access

(2)(2) Módulo de interface MESMódulo de interface MES (c)(c) Cartão de memória SD (obrigatório)Cartão de memória SD (obrigatório)

(3)(3) PC para configuraçãoPC para configuração (d)(d) MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool



3.33.3 Iniciando a MES interface function configuration toolIniciando a MES interface function configuration tool

A MES interface function configuration tool estabelece as definições do módulo de interface MES necessárias para operá-lo.A MES interface function configuration tool estabelece as definições do módulo de interface MES necessárias para operá-lo.





3.33.3 Iniciando a MES interface function configuration toolIniciando a MES interface function configuration tool

Quando se inicia a MES interface function configuration tool, a seguinte janela é exibida.Quando se inicia a MES interface function configuration tool, a seguinte janela é exibida.


Na janela no lado esquerdo da tela, os itens a serem configurados são exibidos como itens principais, abaixo de Na janela no lado esquerdo da tela, os itens a serem configurados são exibidos como itens principais, abaixo de "NewProject""NewProject"..

As definições que utilizam a tela real são descritas na Seção 3.3.As definições que utilizam a tela real são descritas na Seção 3.3.


Cada item de definição é descrito brevemente na próxima página.Cada item de definição é descrito brevemente na próxima página.



3.33.3 Definindo itens da MES interface function configuration toolDefinindo itens da MES interface function configuration tool

A seção a seguir mostra A seção a seguir mostra "Job Settings""Job Settings" e  e "Network Settings""Network Settings", itens definidos na MES interface function configuration tool., itens definidos na MES interface function configuration tool.



3.33.3 Definindo itens da MES interface function configuration toolDefinindo itens da MES interface function configuration tool

A seção a seguir mostra A seção a seguir mostra "Target Device Settings""Target Device Settings" e  e "Device Tag Settings""Device Tag Settings", itens definidos na MES interface function configuration, itens definidos na MES interface function configuration
tool.tool.



3.33.3 Definindo itens da MES interface function configuration toolDefinindo itens da MES interface function configuration tool

A seção a seguir mostra A seção a seguir mostra "Target Server Settings""Target Server Settings" e  e "Access Table/Procedure Settings""Access Table/Procedure Settings", itens definidos na MES interface function, itens definidos na MES interface function
configuration tool.configuration tool.



3.43.4 Visão geral da operaçãoVisão geral da operação

Você já compreendeu os principais itens. Agora, vamos configurar os detalhes.Você já compreendeu os principais itens. Agora, vamos configurar os detalhes.


Descreveremos agora a operação de um equipamento de fabricação que acabamos de definir.Descreveremos agora a operação de um equipamento de fabricação que acabamos de definir.



A máquina de montagem de motores é usada como exemplo para a configuração.A máquina de montagem de motores é usada como exemplo para a configuração.



3.43.4 Operação do equipamento de fabricaçãoOperação do equipamento de fabricação

O equipamento de fabricação funciona da forma apresentada abaixo.O equipamento de fabricação funciona da forma apresentada abaixo.

AvançarAvançar
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3.43.4 Operação do equipamento de fabricaçãoOperação do equipamento de fabricação

O equipamento de fabricação funciona da forma apresentada abaixo.O equipamento de fabricação funciona da forma apresentada abaixo.

AvançarAvançar



3.43.4 Estrutura de tabela no servidor do banco de dadosEstrutura de tabela no servidor do banco de dados

Neste curso, utilizamos o Access 2016 como banco de dados.Neste curso, utilizamos o Access 2016 como banco de dados.


Pressupomos que as duas tabelas a seguir, ParamTable e ResultTable, estejam preparadas no servidor do banco de dados.Pressupomos que as duas tabelas a seguir, ParamTable e ResultTable, estejam preparadas no servidor do banco de dados.



Os valores padrão (parâmetros) do equipamento que será usado na fabricação são registrados antecipadamente na tabelaOs valores padrão (parâmetros) do equipamento que será usado na fabricação são registrados antecipadamente na tabela
ParamTable.ParamTable.


A tabela contém três campos:A tabela contém três campos:

Nº do padrão (PatterNo)Nº do padrão (PatterNo)

Carga do encaixe por pressão (Load)Carga do encaixe por pressão (Load)

Altura do encaixe por pressão (Height)Altura do encaixe por pressão (Height)

O controlador programável controla a máquina de acordo com a carga e a altura do encaixe por pressão.O controlador programável controla a máquina de acordo com a carga e a altura do encaixe por pressão.



<Nome da tabela: ParamTable><Nome da tabela: ParamTable>

PatternNoPatternNo LoadLoad HeightHeight

11 100100 10001000

22 8080 20002000

33 120120 15001500

A tabela ResultTable é usada para armazenar os dados dos resultados, após a conclusão da fabricação.A tabela ResultTable é usada para armazenar os dados dos resultados, após a conclusão da fabricação.


A tabela contém cinco campos:A tabela contém cinco campos:

Nº do padrão fabricado (PatternNo)Nº do padrão fabricado (PatternNo)

Valor do resultado da carga do encaixe por pressão (LoadResult)Valor do resultado da carga do encaixe por pressão (LoadResult)

Valor do resultado da altura do encaixe por pressão (HeightResult)Valor do resultado da altura do encaixe por pressão (HeightResult)

Hora de início da fabricação (StartTime)Hora de início da fabricação (StartTime)

Hora do término da fabricação (EndTIme)Hora do término da fabricação (EndTIme)

Crie um registro e defina PatternNo e StartTime, quando a montagem de motores for iniciada. Defina os dados dos camposCrie um registro e defina PatternNo e StartTime, quando a montagem de motores for iniciada. Defina os dados dos campos
restantes, após a conclusão da montagem.restantes, após a conclusão da montagem.



<Nome da tabela: ResultTable><Nome da tabela: ResultTable>

PatternNoPatternNo LoadResultLoadResult HeightResultHeightResult StartTimeStartTime EndTimeEndTime



3.43.4 Função ODBCFunção ODBC

O módulo de interface MES acessa banco de dados via ODBC.O módulo de interface MES acessa banco de dados via ODBC.


Para usar a função ODBC, o tipo do banco de dados, o nome da origem dos dados e o nome do banco de dados que será usadoPara usar a função ODBC, o tipo do banco de dados, o nome da origem dos dados e o nome do banco de dados que será usado
devem ser definidos na configuração de ODBC do Windows.devem ser definidos na configuração de ODBC do Windows.


O nome da origem dos dados é usado na definição do servidor de destino da MES interface function configuration tool.O nome da origem dos dados é usado na definição do servidor de destino da MES interface function configuration tool.



Neste curso, pressupomos que a configuração de ODBC seja feita antecipadamente.Neste curso, pressupomos que a configuração de ODBC seja feita antecipadamente.

  



3.43.4 Lista de memórias de dispositivosLista de memórias de dispositivos

<Mapa dos dispositivos do módulo de CPU><Mapa dos dispositivos do módulo de CPU>


A seção a seguir mostra as listas de memórias de dispositivos utilizadas nesta definição.A seção a seguir mostra as listas de memórias de dispositivos utilizadas nesta definição.

<Dispositivo de bits><Dispositivo de bits>



Memória doMemória do
dispositivodispositivo

Significado da memória doSignificado da memória do
dispositivodispositivo

M0M0 Fabricação preparadaFabricação preparada

M1M1 Iniciar fabricaçãoIniciar fabricação

M2M2 Fabricação concluídaFabricação concluída

<Dispositivo de palavras><Dispositivo de palavras>



Memória doMemória do
dispositivodispositivo

Significado da memória doSignificado da memória do
dispositivodispositivo

D0D0 Nº do padrãoNº do padrão

D100D100 Valor da definição da carga doValor da definição da carga do
encaixe por pressãoencaixe por pressão

D101D101 Valor da definição da altura doValor da definição da altura do
encaixe por pressãoencaixe por pressão

D200D200 Valor do resultado da carga doValor do resultado da carga do
encaixe por pressãoencaixe por pressão

D201D201 Valor do resultado da altura doValor do resultado da altura do
encaixe por pressãoencaixe por pressão



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>

AvançarAvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (captura de dados)

<Processo de captura de dados do banco de dados><Processo de captura de dados do banco de dados>


Quando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o móduloQuando se ativa a instrução de captura (M0) durante a definição do padrão de fabricação (D0 = 2) no equipamento, o módulo
de interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da cargade interface MES extrai os dados dos valores de definição de PatternNo = 2 em ParamTable, Load (valor da definição da carga
do encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido comodo encaixe por pressão) é definido como D100, e Height (valor da definição da altura do encaixe por pressão) é definido como
D101.D101.

<Processo dos dados><Processo dos dados>
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)

AvançarAvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)

AvançarAvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)

AvançarAvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)

AvançarAvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)Configuração usando a MES interface function configuration tool (definição para banco de dados)

<Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados><Processo de configuração dos dados do controlador programável no banco de dados>

<Processo dos dados><Processo dos dados>

Ao iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabelaAo iniciar a fabricação (M1 = ON), registre o padrão de fabricação (PatternNo) e a hora de início (StartTime) na tabela
ResultTable.ResultTable.
Quando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult eQuando a fabricação for concluída (M2 = ON), os registros de 1) serão substituídos pelos valores dos resultados (LoadResult e
HeightResult) e pela hora do término (EndTime).HeightResult) e pela hora do término (EndTime).

* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.* Os dados de hora do módulo de interface MES são usados para definir a hora.

1)1)

2)2)
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Network Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Network Settings)

<Configurações do módulo de interface MES><Configurações do módulo de interface MES>


Configure as definições para extrair os dados do banco de dados e gravá-los na memória do dispositivo do módulo de CPU.Configure as definições para extrair os dados do banco de dados e gravá-los na memória do dispositivo do módulo de CPU.


A seção a seguir descreve as definições necessárias da MES interface function configuration tool.A seção a seguir descreve as definições necessárias da MES interface function configuration tool.

[Network Settings][Network Settings]


Neste curso, usaremos a configuração padrão.Neste curso, usaremos a configuração padrão.



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((NNeettwwoorrkk  SSeettttiinnggss))
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Target Device Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Target Device Settings)

[Target Device Settings][Target Device Settings]


Neste curso, usaremos a configuração padrão.	Neste curso, usaremos a configuração padrão.	
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Device Tag Settings)

[Device Tag Settings][Device Tag Settings]


Configure as definições para extrair os dados do banco de dados e gravá-los na memória do dispositivo do módulo de CPUConfigure as definições para extrair os dados do banco de dados e gravá-los na memória do dispositivo do módulo de CPU
como "GettingData".como "GettingData".

(1)(1)Device tag nameDevice tag name : GettingData: GettingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device Device MemoryDevice Memory
(Start)(Start)

Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingLoadSettingValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D100D100 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingHeightSettingValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D101D101 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ManufacturingSettingValueAcquisitionManufacturingSettingValueAcquisition ControlCPUControlCPU M0M0 BitBit

Configure as definições para extrair os dados da memória do dispositivo do módulo de CPU para o banco de dados comoConfigure as definições para extrair os dados da memória do dispositivo do módulo de CPU para o banco de dados como
"PuttingData"."PuttingData".

(2)(2)Device tag nameDevice tag name : PuttingData: PuttingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device Device MemoryDevice Memory
(Start)(Start) Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingLoadResultValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D200D200 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]



ResultValueofPressFittingHeightResultValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D201D201 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

StartManufacturingStartManufacturing ControlCPUControlCPU M1M1 BitBit

EndManufacturingEndManufacturing ControlCPUControlCPU M2M2 BitBit
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Target Server Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Target Server Settings)

[Target Server Settings][Target Server Settings]


Utilize o mesmo nome da origem dos dados que foi configurado nas definições de ODBC.Utilize o mesmo nome da origem dos dados que foi configurado nas definições de ODBC.

Item para definiçãoItem para definição DefiniçãoDefinição

Target Server NameTarget Server Name DataServerDataServer

Server TypeServer Type Database ServerDatabase Server

IP AddressIP Address 192.168.3.100192.168.3.100

Port No.Port No. 51125112

Communication Timeout TimeCommunication Timeout Time 1010

Data Source NameData Source Name DATADSDATADS

User NameUser Name --

PasswordPassword --

Database TypeDatabase Type Access 2016Access 2016

Access Error Notification SettingAccess Error Notification Setting Not NotifyNot Notify



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((TTaarrggeett  SSeerrvveerr  SSeettttiinnggss))

VVoltaroltar AAvançarvançar



3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Access Table/Procedure Settings)

[Access Table/Procedure Settings][Access Table/Procedure Settings]


Configure o procedimento/tabela de acesso ao qual o módulo de interface MES será conectado.Configure o procedimento/tabela de acesso ao qual o módulo de interface MES será conectado.

(1)(1)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : GetPlan: GetPlan
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ParamTable: ParamTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default Value SettingDefault Value Setting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadLoad LoadLoad IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightHeight HeightHeight IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

(2)(2)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : PutPlan1: PutPlan1
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value



PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

StartTimeStartTime StartTimeStartTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone] DisableDisable DisableDisable --

(3)(3)Access Table/Procedure NameAccess Table/Procedure Name : PutPlan2: PutPlan2
Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

EndTimeEndTime EndTimeEndTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone] DisableDisable DisableDisable --
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Crie uma tarefa que extrai os dados do banco de dados quando a fabricação estiver pronta.Crie uma tarefa que extrai os dados do banco de dados quando a fabricação estiver pronta.

(1)(1)Job Name: GetPlanJob Name: GetPlan
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Select: Select
Access TableAccess Table : GetPlan.Database: GetPlan.Database

Guia Data AssignmentGuia Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger →→ --

LoadLoad IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightHeight IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

Guia Narrowing-Down ConditionGuia Narrowing-Down Condition

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition Comparing targetComparing target

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: No BufferingDB Buffering: No Buffering



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Não selecionar: Não selecionar
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Não selecionar: Não selecionar

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionarInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionar





3.43.4 CCoonnffiigguurraaççããoo  uussaannddoo  aa  MMEESS  iinntteerrffaaccee  ffuunnccttiioonn  ccoonnffiigguurraattiioonn  ttooooll  ((JJoobb  SSeettttiinnggss))
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Crie uma tarefa que grava o registro no banco de dados quando se inicia uma fabricação.Crie uma tarefa que grava o registro no banco de dados quando se inicia uma fabricação.

(2)(2)Job Name: PutPlan1Job Name: PutPlan1
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.StartManufacturing[TAG]PuttingData.StartManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Insert: Insert
Access TableAccess Table : PutPlan1.Database: PutPlan1.Database

Guia Data AssignmentGuia Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.PatternNo[TAG]PuttingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

StartTimeStartTime
Date and TimeDate and Time
[Without Time[Without Time
Zone]Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf1DB Buffering: Buffering to DBBuf1

Para configurar o armazenamento temporário no banco de dados, selecione "Use the DB buffer 1." em [DB BufferPara configurar o armazenamento temporário no banco de dados, selecione "Use the DB buffer 1." em [DB Buffer
Settings] de [Option Settings], antecipadamente.Settings] de [Option Settings], antecipadamente.



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Não selecionar: Não selecionar
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Não selecionar: Não selecionar

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionarInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionar
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3.43.4 Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)Configuração usando a MES interface function configuration tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]


Crie uma tarefa que atualiza os dados no registro do banco de dados quando a fabricação estiver concluída.Crie uma tarefa que atualiza os dados no registro do banco de dados quando a fabricação estiver concluída.

(3)(3)Job Name: PutPlan2Job Name: PutPlan2
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.EndManufacturing[TAG]PuttingData.EndManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Update: Update
Access TableAccess Table : PutPlan2.Database: PutPlan2.Database

Guia Data AssignmentGuia Data Assignment

ComparingComparing
targettarget

(Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← -- Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

EndTimeEndTime
Date and TimeDate and Time
[Without Time[Without Time
Zone]Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

Guia Narrowing-Down ConditionGuia Narrowing-Down Condition

CombinationCombination ComparingComparing
targettarget

(Data(Data
type)type)

ComparingComparing
conditioncondition Comparing targetComparing target (Data type)(Data type)



PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

ANDAND LoadResultLoadResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

ANDAND HeightResultHeightResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf2DB Buffering: Buffering to DBBuf2

Para configurar o armazenamento temporário no banco de dados, selecione "Use the DB buffer 2." em [DB BufferPara configurar o armazenamento temporário no banco de dados, selecione "Use the DB buffer 2." em [DB Buffer
Settings] de [Option Settings], antecipadamente.Settings] de [Option Settings], antecipadamente.

[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : Não selecionar: Não selecionar
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : Não selecionar: Não selecionar

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionarInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: Não selecionar
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3.53.5 Exemplo de sistema de módulo de interface MESExemplo de sistema de módulo de interface MES

Você concluiu a definição do sistema de módulo de interface MES deste curso.Você concluiu a definição do sistema de módulo de interface MES deste curso.


Na verdade, a definição deve ser gravada no módulo de interface MES depois de concluída, mas neste curso não descrevemosNa verdade, a definição deve ser gravada no módulo de interface MES depois de concluída, mas neste curso não descrevemos
esse procedimento.esse procedimento.


As operações e o fluxo de dados do sistema configurado são apresentados abaixo. As operações e o fluxo de dados do sistema configurado são apresentados abaixo. (Verifique o próximo vídeo).(Verifique o próximo vídeo).
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3.63.6 ResumoResumo

Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:Neste capítulo, você aprendeu o seguinte:

Estrutura do banco de dadosEstrutura do banco de dados

Funcionamento da MES interface function configuration toolFuncionamento da MES interface function configuration tool

Tipos de acionamentosTipos de acionamentos

Tipos de açõesTipos de ações

PontosPontos

Estrutura do banco de dadosEstrutura do banco de dados O banco de dados é um conjunto de dados que são compartilhados por vários aplicativos ou usuários.O banco de dados é um conjunto de dados que são compartilhados por vários aplicativos ou usuários.



O conjunto de dados é representado por uma tabela cuja coluna é denominada campo (coluna) e cuja linha éO conjunto de dados é representado por uma tabela cuja coluna é denominada campo (coluna) e cuja linha é
denominada registro.denominada registro.

Funcionamento da MES interfaceFuncionamento da MES interface
function configuration toolfunction configuration tool

Com o módulo de interface MES, defina qual valor do controlador programável será conectado a quais dadosCom o módulo de interface MES, defina qual valor do controlador programável será conectado a quais dados

do banco de dados, e em que momento.do banco de dados, e em que momento.


Quando a definição concluída é gravada no módulo de interface MES, este passa a operar com essa definição.Quando a definição concluída é gravada no módulo de interface MES, este passa a operar com essa definição.

Tipos de acionamentosTipos de acionamentos O horário de operação (condição de acionamento) varia de acordo com a combinação de seis tipos deO horário de operação (condição de acionamento) varia de acordo com a combinação de seis tipos de

eventos e condições, e diversos padrões podem ser selecionados.eventos e condições, e diversos padrões podem ser selecionados.



<Comum no evento/condição><Comum no evento/condição>



Condition (Value Monitoring): Usado para operar quando os valores do componente deCondition (Value Monitoring): Usado para operar quando os valores do componente de
identificação do dispositivo e a variável cumprirem a condição específica.identificação do dispositivo e a variável cumprirem a condição específica.

<Condição><Condição>



Condition (Period of Time): Usado para operar desde a hora de início até a hora do términoCondition (Period of Time): Usado para operar desde a hora de início até a hora do término
especificadas.especificadas.

<Evento><Evento>



Event (Value Changed): Usado para operar quando os valores do componente de identificaçãoEvent (Value Changed): Usado para operar quando os valores do componente de identificação
do dispositivo e a variável forem alterados em relação ao valor anterior.do dispositivo e a variável forem alterados em relação ao valor anterior.

Event (Fixed Time): Usado para operar em uma hora específica.Event (Fixed Time): Usado para operar em uma hora específica.

Event (Fixed Cycle): Usado para operar dentro do intervalo de tempo especificado, ou emEvent (Fixed Cycle): Usado para operar dentro do intervalo de tempo especificado, ou em
intervalos especificados, com base na hora especificada.intervalos especificados, com base na hora especificada.

Event (Module Monitoring): Usado para operar quando o módulo de interface MES for iniciado,Event (Module Monitoring): Usado para operar quando o módulo de interface MES for iniciado,
a função de interface for reiniciada ou sua definição for atualizada, ou o status do CPU dea função de interface for reiniciada ou sua definição for atualizada, ou o status do CPU de
gestão for alterado.gestão for alterado.

Handshake: Usado quando se iniciam ou concluem tarefas em sincronização com o controladorHandshake: Usado quando se iniciam ou concluem tarefas em sincronização com o controlador
programável do equipamento.programável do equipamento.

Tipos de açõesTipos de ações Os seis tipos de ações a seguir são funções para comunicação com o banco de dados.Os seis tipos de ações a seguir são funções para comunicação com o banco de dados.

Select: Extrai dados do banco de dados.Select: Extrai dados do banco de dados.

Insert: Adiciona dados ao banco de dados.Insert: Adiciona dados ao banco de dados.

Update: Atualiza os dados do banco de dados.Update: Atualiza os dados do banco de dados.

Delete: Exclui os dados dos banco de dados.Delete: Exclui os dados dos banco de dados.

Multiple Select: Extrai vários dados do banco de dados.Multiple Select: Extrai vários dados do banco de dados.

Stored Procedure: Executa o processamento registrado no banco de dados.Stored Procedure: Executa o processamento registrado no banco de dados.



3.73.7 Teste de compreensãoTeste de compreensão

[Teste de compreensão][Teste de compreensão]

Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 3?Você entendeu perfeitamente o conteúdo do Capítulo 3?


Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.Faça o teste de compreensão para verificar e rever esse conteúdo.


(3 seções, 3 perguntas)(3 seções, 3 perguntas)



TesteTeste Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.


O banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", eO banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e
cuja coluna é denominada "registro".cuja coluna é denominada "registro".

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Indique se a seguinte descrição das configurações de identificação do dispositivo está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição das configurações de identificação do dispositivo está certa ou errada.


Em "Device Tag Settings", configure a definição para que o nome do dispositivo do módulo de CPU (comoEm "Device Tag Settings", configure a definição para que o nome do dispositivo do módulo de CPU (como
D100) e o nome do campo do banco de dados fiquem diretamente vinculados.D100) e o nome do campo do banco de dados fiquem diretamente vinculados.

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Indique se a seguinte descrição do módulo de interface MES está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do módulo de interface MES está certa ou errada.


O módulo de interface MES pode ser utilizado sem um cartão de memória SD.O módulo de interface MES pode ser utilizado sem um cartão de memória SD.

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1

Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.


O banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", eO banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e
cuja coluna é denominada "registro".cuja coluna é denominada "registro".

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2

Indique se a seguinte descrição das configurações de identificação do dispositivo está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição das configurações de identificação do dispositivo está certa ou errada.


Em "Device Tag Settings", configure a definição para que o nome do dispositivo do módulo de CPU (comoEm "Device Tag Settings", configure a definição para que o nome do dispositivo do módulo de CPU (como
D100) e o nome do campo do banco de dados fiquem diretamente vinculados.D100) e o nome do campo do banco de dados fiquem diretamente vinculados.

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3

Indique se a seguinte descrição do módulo de interface MES está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do módulo de interface MES está certa ou errada.


O módulo de interface MES pode ser utilizado sem um cartão de memória SD.O módulo de interface MES pode ser utilizado sem um cartão de memória SD.

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Resultado do teste de compreensãoResultado do teste de compreensão

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Teste de compreensão 1Teste de compreensão 1 ✔✔                           
Teste de compreensão 2Teste de compreensão 2 ✔✔                           
Teste de compreensão 3Teste de compreensão 3 ✔✔                           

Total de perguntas:Total de perguntas: 33
Respostas corretas:Respostas corretas: 33
Porcentagem:Porcentagem: 100100 %%

Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 3.Você concluiu o teste de compreensão do Capítulo 3.


Veja a seguir o resultado de seu teste.Veja a seguir o resultado de seu teste.

Como foi seu resultado?Como foi seu resultado?


Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.Recomendamos que você tente responder novamente às perguntas que errou.

LimparLimpar



TesteTeste Teste FinalTeste Final

Agora que você concluiu todas as lições do Curso de Agora que você concluiu todas as lições do Curso de Princípios básicos de visualização da fabricação (Módulo de interfacePrincípios básicos de visualização da fabricação (Módulo de interface
MES da série MELSEC iQ-R)MES da série MELSEC iQ-R), você está pronto para fazer o teste final. Se você estiver incerto sobre qualquer um dos tópicos, você está pronto para fazer o teste final. Se você estiver incerto sobre qualquer um dos tópicos
cobertos, tome esta oportunidade revisar esses tópicos.cobertos, tome esta oportunidade revisar esses tópicos.

Há um total de 5 perguntas (5 itens) neste Teste Final.Há um total de 5 perguntas (5 itens) neste Teste Final.

Você pode fazer o teste final quantas vezes quiser.Você pode fazer o teste final quantas vezes quiser.

Resultados da pontuaçãoResultados da pontuação

O número de respostas corretas, o número de perguntas, a porcentagem de respostas corretas, e o resultado deO número de respostas corretas, o número de perguntas, a porcentagem de respostas corretas, e o resultado de
aprovação/reprovação aparecerá na página de pontuação.aprovação/reprovação aparecerá na página de pontuação.



TesteTeste Teste Final 1Teste Final 1

Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência. (Selecione uma opção).Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência. (Selecione uma opção).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesteTeste Teste Final 2Teste Final 2

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o gerenciamento de dadosSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o gerenciamento de dados
por meio de arquivos. (Selecione uma opção).por meio de arquivos. (Selecione uma opção).

  

Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

É possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho noÉ possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho no
processamento exclusivo.processamento exclusivo.



TesteTeste Teste Final 3Teste Final 3

Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.


O banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e cuja coluna éO banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e cuja coluna é


denominada "registro".denominada "registro".

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste Final 4Teste Final 4

Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação fabril.Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação fabril.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.

A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.

No plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar baseado emNo plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar baseado em
suposições, sem utilizar os dados reais.suposições, sem utilizar os dados reais.



TesteTeste Teste Final 5Teste Final 5

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de dados na instalaçãoSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de dados na instalação
fabril. (Selecione uma opção).fabril. (Selecione uma opção).

  

Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente, quando se instalaOs dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente, quando se instala
o módulo de interface MES no controlador programável que controla o equipamento.o módulo de interface MES no controlador programável que controla o equipamento.

O banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de umO banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de um
programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.

Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de interface MES,Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de interface MES,
de alta confiabilidade.de alta confiabilidade.



TesteTeste Teste Final 1Teste Final 1

Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência. (Selecione uma opção).Selecione o aplicativo certo para gerenciar a instalação fabril e executar a fabricação com eficiência. (Selecione uma opção).

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



TesteTeste Teste Final 2Teste Final 2

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o gerenciamento de dadosSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do banco de dados, em comparação com o gerenciamento de dados
por meio de arquivos. (Selecione uma opção).por meio de arquivos. (Selecione uma opção).

  

Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Muitos dados podem ser gerenciados, e a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.Menos dados podem ser gerenciados, mas a capacidade de pesquisa dos dados é alta.

É possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho noÉ possível efetuar vários acessos simultâneos, pois esse sistema possui alto desempenho no
processamento exclusivo.processamento exclusivo.



TesteTeste Teste Final 3Teste Final 3

Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.Indique se a seguinte descrição do banco de dados está certa ou errada.


O banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e cuja coluna éO banco de dados está estruturado por uma lista denominada tabela, cuja linha é denominada "campo", e cuja coluna é


denominada "registro".denominada "registro".

  

CertaCerta

ErradaErrada



TesteTeste Teste Final 4Teste Final 4

Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação fabril.Selecione a descrição certa para o ciclo de PDCA implementado para melhorar a fabricação, na instalação fabril.


(Selecione uma opção).(Selecione uma opção).

  

Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.Uma execução do ciclo de PDCA é suficiente para melhorar a fabricação.

A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.A execução contínua no ciclo de PDCA é importante para melhorar a fabricação.

No plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar baseado emNo plano, a primeira etapa do ciclo de PDCA consiste em criar um plano preliminar baseado em
suposições, sem utilizar os dados reais.suposições, sem utilizar os dados reais.



TesteTeste Teste Final 5Teste Final 5

Selecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de dados na instalaçãoSelecione a resposta que não representa uma vantagem do uso do módulo de interface MES para coleta de dados na instalação
fabril. (Selecione uma opção).fabril. (Selecione uma opção).

  

Os dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente, quando se instalaOs dados são enviados/recebidos de/para o banco de dados automaticamente, quando se instala
o módulo de interface MES no controlador programável que controla o equipamento.o módulo de interface MES no controlador programável que controla o equipamento.

O banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de umO banco de dados e o módulo de CPU podem ser conectados por meio da criação de um
programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.programa de comunicação e seu registro no módulo de interface MES.

Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de interface MES,Os dados podem ser coletados em tempo real, no sistema que utiliza o módulo de interface MES,
de alta confiabilidade.de alta confiabilidade.



TesteTeste Pontuação do TestePontuação do Teste

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
Teste Final 1Teste Final 1 ✔✔                           
Teste Final 2Teste Final 2 ✔✔                           
Teste Final 3Teste Final 3 ✔✔                           
Teste Final 4Teste Final 4 ✔✔                           
Teste Final 5Teste Final 5 ✔✔                           

Total de perguntas:Total de perguntas: 55
Respostas corretas:Respostas corretas: 55
Porcentagem:Porcentagem: 100100 %%

Você concluiu o Teste Final. Seus resultados são os seguintes.Você concluiu o Teste Final. Seus resultados são os seguintes.


Para terminar o Teste Final, vá para a próxima página.Para terminar o Teste Final, vá para a próxima página.

LimparLimpar



Você concluiu o curso Você concluiu o curso Princípios básicos de visualização daPrincípios básicos de visualização da
fabricação (Módulo de interface MES da série MELSEC iQ-R)fabricação (Módulo de interface MES da série MELSEC iQ-R)..

Muito obrigado por fazer este curso.Muito obrigado por fazer este curso.

Esperamos que tenha gostado das lições e que as informações adquiridas sejam úteis no futuro.Esperamos que tenha gostado das lições e que as informações adquiridas sejam úteis no futuro.

Você pode rever o curso quantas vezes quiser.Você pode rever o curso quantas vezes quiser.

RevisarRevisar

FecharFechar
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