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€2 objetivo do curso ) nas

Uma rede industrial € um meio de controlar maquinas remotas em um sistema de PLCs.

Este curso mostrara as diferencas entre as redes gerais, usadas para processamento de informacées, como a Internet, e as
redes industriais usadas para controlar a automacao industrial. Ele também possibilitara que vocé selecione uma rede
industrial adequada para seus fins de controle.




il FA_Equipment_for_Beginners(Industrial Network)_POR

b
Estrutura do curso

) oo

O conteudo deste curso esta descrito a seguir.
Recomendamos que vocé comece pelo Capitulo 1.

Capitulo 1 - Redes

Conheca os fundamentos basicos sobre redes.

Capitulo 2 - Rede de informacdes e rede industrial

Conheca as diferencas entre as redes de informacdes e as redes industriais.
Capitulo 3 - Rede PLC
Conheca redes industriais que usam controladores programaveis (PLC).
Capitulo 4 - Tendéncias para o futuro das redes industriais
As tendéncias das redes industriais e dos PLCs Mitsubishi compativeis com a rede séo apresentadas.

Teste Final

Pontuacdo para aprovacao: 60% ou mais.
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} Como utilizar esta ferramenta de e-Learning ) ooc

Ir para a proxima pagina Ir para a préxima pagina.

Voltar para a pagina anterior Voltar para a pagina anterior.

Mover-se para a pagina O “indice” ser exibido, permitindo que vocé navegue até a pagina
desejada desejada.

Sair do curso.
A janela, como a tela de "Conteldo”, e o curso serdo fechados.

Sair do curso
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€ cuidados de utilizagao ) 008

Precaucdes de seguranca

Antes de usar o equipamento, leia as precau¢des de seguranca nos manuais correspondentes e siga as informacGes
importantes de seguranca contidas neles.
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T Redes ) eac
m Transmissao de informacoes )

As informacdes variam desde informagdes conhecidas trocadas entre pessoas até informagdes importantes para a
administracdo de uma empresa ou organizacdo. E importante transmitir e compartilhar esses tipos de informagdes
diretamente. Para isso, diversos métodos de transmissdo sdo usados.

Em linhas gerais, os sistemas de transmisséo de informacoes sdo classificados da seguinte forma:

(1) Transmissdo de informagdes

Exemplo: conversas, cartas, ligacoes, fax, e-mails etc.

(2) Transmissdo de informagdes

Exemplo: discursos, conferéncias, quadros de aviso, radio, TV, Web etc.
entre pessoas e grupos

* Web: o sistema de transferéncia de informacgées usado para publicar e acessar sites da Internet

Uma rede & uma ferramenta usada por pessoas e grupos para transmitir e compartilhar diversos tipos de informacdes.
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@EM Histrico das redes

) oo

Isso revolucionou a forma como nos comunicamaos.

Informacies de
marketing

Servidor

&

Informacies sobre
materiais

w’
Informacies sobre -
contabilidade

. Informacies sobre
‘ j.{’ pessoal

As redes de comunicacao desenvolveram-se rapidamente nos ultimos anos.
As informacoes sdo transferidas entre dispositivos, como os computadores, por meio das redes de comunicagao.

As informacdes podem ser acessadas em todo o mundo por meio dos computadores.

Aqui, vocé aprendera como as redes mudaram as formas como fazemos negocios.

Com a difus3o dos computadores, diversas

tarefas passaram a ser processadas por eles.

8

Com o aumento no processamento de tarefas e
informacies torna-se necessaria a troca de
informacies com outros computadores. Antes,
izs0 acontecia com a transferéncia de
documentos fizicos e disguetes.

0

Hoje, as redes interconectam diversos
computadores por meie de cabos de  comunicacio,
0 que permite gue as informacies sejam trocadas
com facilidade entre o2 computadores.
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@&E I Historico das redes N eac

[Apresentacdo de como as redes estdo mudando a forma como trabalhamos]
Esta apresentacdo mostra como as redes estdo mudando o ambiente de trabalho.

Sem redes

- As informagbes sdo compartilhadas em um ambiente por meio de comunicacdo oral ou documentos em papel.
- As informacgdes sdo compartilhadas por carta, telefone e fax fora do ambiente de trabalho.
- Leva tempo pesquisar informagdes especificas ou examinar documentos em papel. Além disso, eles também ocupam

espaco.

Com redes

- O e-mail e usado para trocar informagdes na empresa e com outras empresas a gqualquer momento.

- As informagbes compartilhadas no ambiente de trabalho sdo armazenadas em servidores e podem ser recuperadas
por qualquer pessoa, quando necessario, pela rede.

- Hoje, os funcionarios tém computadores pessoais no ambiente de trabalho conectados a rede, e todo o
processamento de tarefas, as instrucdes de trabalho e os relatorios sao transferidos pela rede.

- Isso aumentou a produtividade e possibilitou a diminui¢do do uso de papel no ambiente de trabalho.

* Servidor: um computador que fornece diversos servicos para a rede chama-se computador servidor (ou apenas
"servidor").
Os servidores incluem servidores de arquivos para compartilhamento de arquivos entre usuarios conectados por
rede e servidores de impressdo que permitem o compartilhamento das impressoras.
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>m Rede de informacgoes e rede industrial

Os tipos de rede incluem redes de informacdes, que conectam PCs no escritorio, e redes industriais, que conectam

equipamentos na fabrica.

@ZX Rede de informagées )

Esse tipo de rede conecta PCs a servidores administrativos (por exemplo, recursos humanos, contabilidade, marketing etc.)

e equipamentos diversos, como impressoras.
O uso da rede de servidores torna o compartilhamento de informacgées e equipamentos mais eficiente entre os

departamentos.

A rede de informacdes tornou-se uma infraestrutura comercial essencial.

Dept. de contabilidade
1

— -

Servidor Impressora

Dept. de RH | | Dept. de marketing

—

Rede de informagbes

-

| Dept. de materiais |

Hoje, a rede de informacdes também é amplamente usada na navegacio na Internet e para troca de informacdes.
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>m Troca de informac¢des em uma rede de informacGes ) 000

O conceito de troca de informacdes é parecido com o que discutimos no Capitulo 1.

A troca comecga quando a solicitacdo de dados é enviada a um target e termina quando os dados solicitados sao
recebidos pelo solicitante.

A comunicacdo acontece entre o solicitante e o target. Todos os integrantes da rede podem comunicar-se uns com os
outros a qualguer momento. No entanto, quando duas partes dao inicio a comunicacao, elas ndo podem ser
interrompidas até terminar. A parte que inicia a comunicagdo tem prioridade.

Clique no bot3o Iniciar para ver uma explicagdo sobre a comunicagio de dados por meio de uma rede de informacdes.

Computador 1 v
Servidor | Iniciar

|c> Computador 2 solicita dados do servidor, |
L 4 y)
L IT, O servidor envia os dados para o Computador 3. I
-"1 ‘*.'"'
: \ | O Computader 1 solicita dados do Computader 4. |
e )
"

Computador 3 ¥ | I O Computador 4 responde ac Computador 1. I
l Transferéncia de
e dados I O Computador 4 notifics o servidor sobre 3 transferencia de I
dados.
‘J__, , Computador 4
| I'— O servidor responde para concordar com a transferéncia

” i de dados para o Computador 4.

- = 4 T
- :‘( ID Computador 4 transfere os dados para o servidor. I
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m Recursos das redes de informagﬁes

) oo

Os recursos das redes de informacdes sdo mostrados abaixo.

- Rede de computadores como infraestrutura nuclear.

- Padrao de rede Ethernet comum usado globalmente.

- Capacidade de manuseamento de grandes volumes de dados.
- Para comunicacdo de dados, a precisao dos dados é essencial, mas variacdes temporarias na comunicacao sao aceitaveis.

* Ethernet: um padrdo de rede desenvolvido pela Xerox e pela DEC nos EUA e que agora é usado em redes em todo o

mundo.

- Veja abaixo exemplos de configuragdes de redes de informacgdes:

" Dept. de marketing
X o »
& ITE ‘
Rede do f_..-\\—\ﬁ f:" -}-
departamento | " B!
F g
Py g &
= Py e
Serwdc:r 1
e e
nterdeparta
;
. contabilidade ~
F Y
— A
- — / Rec:i; do
e g : drpartamentno
] Bt
Servidor -

Servidor Dept. de materiais
pr r
o
2 N\ et sl
] ,.I."
il /I~ " Rede do

ak f \ o departamento
B -

Semdnr

E f Rede do
aa ‘-/ ’ departameantao
- -"'
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»m Rede industrial

) oo

A rede industrial conecta a PLCs, dispositivos de fabricas e equipamentos (como um CNC) por meio de cabos de
comunicacao.

também permite a agregacdo da producao no sistema inteiro e monitora a condicdo de operacéo e as falhas.

* CNC: controlador numerico, usado principalmente no controle automatico de ferramentas de maquinas
* Sistema de producéo: consiste em computadores e diversas maquinas e dispositivos para produzir produtos

Sistemma de producao
e = w
— s
I

{ Rede indl.llstrial I )

™
[ 2
i |
[ 34
N
?
=i | =
25
A BN N
b

As informacdes de controle e a definicdo da configuracdo do sistema de producio sdo transmitidas pela rede industrial. Ela
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m Troca de informagoes em uma rede industrial

) oo

O conceito de troca de informagdes e parecido com o que discutimos no Capitulo 1.

A troca de informagoes é implementada de forma que as maquinas escrevam dados sucessivamente em suas
proprias areas de escrita e outras maquinas da rede leem os dados escritos.

Em comparacdo com a rede de informacées, a rede industrial pode ser considerada um quadro de avisos na
Internet no qual todas as pessoas da rede podem escrever e que pode ser lido por todos.

[ Iniciar J - AMaguina n® 4 escreve o volume de produco atual "70"
Magquina n® 1 - As outras maguinas podem ler esses dados.
C - Dessaforma, as maguinas de 1a 4 repetem a escria em sequéncia.
I:II :I. 4 Maguina n® 2
ot /& [ |
L]
' ﬂ?ﬂ . /
S -'; Quadro de avisos i 70
:3- . 1 D
Maguina n°® 3 gﬂﬁﬁ_ LA .EW;.;. A
p 70
<: ] Maguina n® 4
] ||
—
oe
I I
- Vi

Clique no botéo Iniciar para ver uma explicacdo sobre a comunicacédo de dados por meio de uma rede industrial.
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m Recursos da rede industrial ) 000

Os recursos da rede industrial sdo mostrados abaixo.

- Uma rede industrial basica & composta por PLCs.
- Os dados sdo sincronizados a intervalos regulares por transferéncias ciclicas de dados.

- Veja abaixo um exemplo de configuracdo de rede industrial:

Rede industrial
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m Comparacao entre as redes de informacoes e as redes industriais

As redes de informacgGes e redes industriais sdo comparadas abaixo:

Item Rede de informagbes Rede industrial
Finalidade Simplificagdo e economia de méo de obra no escritério Autuma_i;an e economia de mao de obra no sistema de
producdo
Equipamento Corr_1 putadores (como Ic?mputadores pessoais) e PLCs e diversos controladores {como CNC)
conectado equipamentos de escritorio

Temporizagao da
comunicagio

Comunicacio quando nacessario

Comunicagio continua a intervalos regularas

Quantidade de
dados transmitidos

Volume grande

Volume pequeno

Padrao da rede

Ethernet

Padrio da rede para cada fabricante de PLC

) oo
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»ﬂ Fundamentos da comunicacao em uma rede industrial ) ooc

@EXEE Rede PLC )

As maquinas e os dispositivos do sistema de producgado sdo controlados pelo PLC.
A rede industrial € configurada por PLCs que controlam essas maquinas. Por isso, ela € chamada de rede PLC.

- Veja abaixo um exemplo de configuracdo de rede PLC:

Fabrica

- = me o

Linha de muntaga Linha de montagem Linha de pint Linha de
de pecas da estrutura Inha de pintura montagem final

/\

Linha

m e oum wm am e

_— = = [ = [ = B0 =

gt

mensporte] o ) o —
Entrada da Solda do painel do Solda dos painéis
estrutura el zlze teto dianteiro e traseiro Fusellis iz
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>m Fundamentos da comunicacao de dados

[Comunicacao com o uso de contatos e bobinas do programa de sequéncias]
O sinal LIGADO/DESLIGADO de um PLC conectado a rede é transmitido imediatamente a outros PLCs.

Mas redes PLC, os dados sdo transmitidos com o uso de dispositivos (contatos, bobinas e registradores de dados)

dos PLCs.
Digamos que um determinado PLC ativa o dispositivo "B0". Outros PLCs podem verificar ao mesmo tempo que

"BO" esta ativado.
Assim, os PLCs da rede podem compartilhar sinais e dados usando os mesmos dispositivos.

Experimente usar a rede simulada para aprendizado presente na proxima pagina para ver como os sinais
LIGADO/DESLIGADO dos PLCs das redes sdo transmitidos a outros PLCs.

* Dispositivo: memoria fornecida em maodulos de CPU para armazenar sinais e dados usados em operacdes por programas
de sequéncias. Os dispositivos incluem relés de entrada, relés de saida, relés internos, relés de rede e registradores de

dados.
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>m Fundamentos da comunicacao de dados ) oo

[Confirmacado da comunicacao do PLC por meio de dispositivos]

Clique no bot3o Iniciar para ver o guia de operagées. Clique nos botdes de acordo com o guia de operacdes. Cada
um dos botdes é ligado ou desligado ¢ ativado ou desativado e o status do monitor de ladder e alterado. (Também
é possivel operar os botdes diretamente sem que seja preciso usar o guia de operacgdes.)

Iniciar

O guia de operacdes foi concluido. Clique em ¥ | para continuar.

n |HF—Ceo> s | HEF—Co00-
40 [ od —B|1i’—( v70 ) A —|Bi—{ Y70 J—
_E.lzn . } g L s Do L —Bﬁ . :)_
jmf—c Y72 ) III[I ﬁ qgf—c Y72 )

Estacao 1

Estagdo 4

jz‘f—( Y72 ) Uﬂi bo ET—C Y72 )
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>m Fundamentos da comunicacao de dados

BO
BiOD

B20D

B300

Dispositivo da estagao 1

BO~BFF

L

[Sistema de comunicacao de dados da rede de PLC]

A estacdo 1 do PLC envia o dispositivo presente na area local de envio para a rede. As estagées de 2 a 4 do PLC
recebem o dispositivo ao mesmo tempo. Dessa forma, os PLCs da rede repetem a transmissdo na ordem ciclica das
estacbes 1, 2, 3, 4, 1 e assim por diante. A transmissao ciclica a intervalos regulares mantém a pontualidade dos dados,
o que é indispensavel para as redes de controle.
Chamamos esse sistema de comunicacdo de "transmissao ciclica". Ele ndo requer programas de usuario para
estabelecer a comunicacdo. A comunicacdo é feita com a definicdo dos parametros da rede.
* Parémetros da rede: dados que devem ser definidos para controlar e gerenciar o sistema da rede.
Cligue no botao Iniciar para ver uma explicagdo sobre a comunicacao de dados.

_Innie _nnie

r =

Iniciar

| A estacio 1 do PLC envia os dispositivos BO até BFF. |

Dispositivo da estacgdo 2

o

BO

BIOD | BIODD~BIFF
B200

B300

C

=

| As estacbes 2, 3 & 4 do PLC recebem BO até BFF. |

o

| A estaco 2 do PLC envia os dispositives B100 até B1FF. |

|As estacées 1, 3 & 4 do PLC recebem B100 até BAFF. |

| A estagio 2 do PLC envis os dispositivos B200 até B2FF. |

Dispositivo da estagao 4
BO

B1oo

B200

Baop | B300~B3FF

q

B200 | B20D~B2FF

B300

\' V
Ennnog LTI

Dispositivo da estagao 3 | | As estacbes 1, 2 e 4 do PLC recebem B200 até B2FF. |
B0 I}
B100 | A estagéio 4 do PLC envis os dispositivs B300 até B3FF. |

a

| As estaches 1, 2 e 3 do PLC recebem B300 até B3FF. |

Q

O ciclo enviarfreceber descrito acima se repete a
intervalos regulares.

) oo
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CTTTE) Rede PLC ) nas

m Controle simultaneo de diversas maquinas para producao )

Os PLCs levaram a automacao das maquinas das fabricas.

Para aprimorar a produtividade de toda a fabrica, o sistema de producdo deve automatizar todo o processo de producédo
com o controle coletivo das maquinas de cada linha de producao.

Para isso, as informagdes de controle e da producdo processadas pelos controles programaveis de cada maquina devem

ser integradas para que seja possivel controlar todo o sistema de produgdo. Assim, a rede é usada para conectar os PLCs

de cada uma das maquinas.

A rede que conecta diversos PLCs entre si chama-se "rede PLC a PLC".
* PLC: controlador logico programavel
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>m Rede que conecta PLCs de maquinas individuais ) 000

A rede PLC a PLC conecta o PLC que controla o sistema aos PLCs que controlam cada uma das maquinas.

Com base nas instrucdes e nos sinais de controle do PLC de controle do sistema, os PLCs de cada uma das maquinas
trabalham em conjunto para controlar todo o sistema de producdo de forma integrada. Verifique a operagédo usando o
seguinte exemplo de configuragdo de rede PLC a PLC composto por trés maquinas.

Quadro de exibigdo da produgdo
N1 i]oe
Nz 1fo e
w3[ i]oe
Total| 0]

PLC de controle do sistema
Fede PLC a PLC

C )

;PLW ;wa’z Apm n°3

. g
[ I

7]
L]
n

Maguina n® 1 Magquina n® 2 Maguina n® 3
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>m Rede que conecta PLCs de maquinas individuais ) 000

[Recursos de uma rede PLC a PLC]

- Os controles da rede carregam diversos PLCs.
- Cada PLC conectado a rede deve conter um modulo de CPU.
- A carga e distribuida em diversos PLCs.

- Cada PLC opera com base no programa de sequéncias pertinente para agregar os resultados e monitorar o progresso
da producéo.

- Esse tipo de rede pode ser usado para diversos sistemas, desde um sistema pegueno composto por uma rede até um
grande sistema de producao que envolva diversas redes.

- Veja abaixo um exemplo de configuragdo de sistema multi-rede composto por duas redes:

PLC de controle da producio PLC de controle da linha A PLC de controle da linha B

Rede n°1 |

PLC de controle da linha C Rede n® 2

PLC de controle da linha D

)

= mmm

PLC de controle da linha C1 PLC de controle da linha C2
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sinais a qualquer parte dela.
Como resultado, a instalacdo e manutencéo da fiagdo levam muito tempo.

N Bannon
: (T

| | Fiagao de sinal

: I ﬂﬂ : [I Eqipmentc e

Equipamento de

L e s i

Equipamento de [
saida .

| Equipamento de
. saida |

coletivamente. Esses tipos de produtos ja estdo disponiveis no mercado.

0]

Equipamento de
entrada

A — W — 0 Se— 0 B — 0§ Ge— 0 B G— 0 0 Se— 0 @ Ge— 0 W Se— 0 @ Ge— 0 0 See— 0 6 — 0 F Se— 0 8 Se— 0 F Se— 0 8 Se— 8 F Se— 0 8 e—

—

m Transferéncias de sinais de I/O do PLC com equipamentos distantes ) 0oo

Com o crescimento da maquinaria, os PLCs precisam processar cada vez mais sinais de I/O.
Além disso, grandes quantidades de fiacdo de sinal devem ser instaladas nas maquinas para transmitir muitos

—

Equipamento de
entrada

As redes que conectam PLCs e méodulos de I/O conforme o esquema acima chamam-se "redes de I/O remotas”.
Os médulos de I/O instalados longe do PLC chamam-se "médulos de I/O remotos”.
* Atuador: peca ou médulo, como uma valvula solenoide ou um motor, que ativa a maquina diretamente

Uma forma de solucionar esses problemas € instalar madulos de I/O proximo a sensores e atuadores em diversas partes da
maquina e conectar o PLC e cada mddulo de I/O a um cabo de comunicagdo para que os sinais de I/O sejam transmitidos
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>m Rede de sinal de 1/O do PLC ) 008

Os modulo de IO remotos, como sensores e atuadores instalados proximo ao equipamento de I/O, sdo conectados ao PLC
com cabos de comunicacao.
Os sinais de I/O sao transferidos entre os equipamentos de [/O instalados em diversos pontos na maquina e no PLC.

Clique no botao Iniciar para ver uma explicagao sobre a rede de I/O remota e no botéo Parar para encerra-la.

Iniciar | Parar
LC duaala.gﬁumlm &
Rede de /2 remota I
f"
B

Sinal de /O

A

Sensonatuador |

Slnal de 10 Slnal de entrada Sinal de saida

=
| Eensnn'atuadur | '
Pl )
g 0
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>m Rede de sinal de 1/O do PLC

) oo

[Recursos de uma rede de I/O remota]

economizar fiacdo e espaco.

equipamentos externos.

- Os modulos de I/O podem ser distribuidos e instalados em qualquer parte da maquina.
- A conexdo do PLC da estacdo mestre e de diversos médulos de I/O remotos por um Unico cabo de alimentagdo pode

- O programa de sequéncias do PLC da estacdo mestre transfere os sinais de I/O entre os modulos de I/O remoto e

- A rede de I/O remota pode ser usada para controlar os sistemas dos equipamentos e linhas de producao em pequena escala.

- Veja abaixo um exemplo de conexdo de rede de controle de linha:

| Sistema de controle de Iinhal

) PLC da estacio mesire |

|R_Ede de [/O remota
\~

Bm mm | m

Madulo de Médulo de Modulo de Médulo de
I/O remoto I/O remoto  entrada I/O remoto
(. analogica =) =

Equipamento A Equipamento B Equipamento C

- Veja abaixo um exemplo de conexdo de rede no equipamento:
| Sistema do equipamento |

1 PLC da estachio mestre |

! Rede de [;O remota

= e

Modulo de  Madulo de adulo de [fO remoto Modulo de
/O remoto 1/O remoto /O remoto
Fquipamento de usinagem de Médﬁje I/O remoto
PELAS

N/
=

=

Modulo de
/O remoto

Inversor

Equipamento D

=

Modulo de
I/C remoto
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UL Tendéncias para o futuro das redes industriais

) oo

m Fusao de redes industriais e de informacoes

)

PLC que controla o sistema de producéo.

Hoje, é necessario ter um sistema de producdo completo que gerencie e controle com consisténcia as atividades de
producdo de toda a fabrica, do recebimento até a liberacdo do pedido, por meio de redes.

Portanto, o computador que processa pedidos, design dos produtos e limites de producéo deve trocar informagdes com o

Sistema de informagdes sobre Sistema de gerenciamento de Sistema de informagdes sohre

de producio sobre qual

arketing design materizis
Rede de informaches [ = =
[ |
- Target da produgdo
- Comando das
- L] [
- Produgio real — —
- Informagies sobre | oo e de controle Sistema de informacdes
3 taxa operante ete.

idade

Sistema de producdo

Rede industrial

—— .
aTm A

arTm

Linha de montagem Linha de montag
de pecas da estrutura

+

arTm

Linha de pintura Linha de mnntageﬂ
final

remotamente.

Além disso, as redes de informagées e industrial estdo comegando a se sobrepor. Por exemplo, um sistema de redes agora
pode controlar as atividades de producado de toda a empresa, incluindo marketing, desenvolvimento de produtos,
fabricacdo, envio e distribuicdo, por meio da conexao das unidades comerciais locais e estrangeiras pela Internet. Outro
exemplo é um sistema de manutencdo remota que monitora a linha de producéo da fabrica e a operacdo das maquinas
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hm Produtos PLC Mitsubishi compativeis com redes ) 000

Os produtos PLC Mitsubishi "Serie MELSEC" oferecem suporte a diversos tipos de redes.
Os produtos PLC comuns da Série MELSEC sao apresentados aqui. Para obter mais informacdes, consulte os
catalogos de PLC Mitsubishi e os manuais dos produtos relacionados.

Tipo de rede MNome da rede Nome do médulo PLC

; Rede de controladores = Modulo de rede mestre/escravo da rede de
Rede de nivel de CC-Link IE controladores CC-Link IE
controlador -
(PLC a PLC) Rede industrial CC-Link | - g‘l;:li_ll.lnli IdEe rede mestre/escravo da rede industrial
IE

- Madulo de IO remoto principal

Produto compativel com
rede PLC cC-Link - Moadulo mestre/escravo CC-Link
- Médulo de /O remoto

Rede de nivel de

dispositivo
(1/0 remota) . - Madulo mestre CC-Link/LT
CC-Link/LT - Moédulo de [/O remoto
Produto compativel com Comunicagdo com o .
redes de informactes e Ethernet - Meodulo Ethernet
Produto compativel com a Manutengéo remota Internet - Modulo do servidor Web

Internet
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} Teste Final ) @ad

Agora que vocé concluiu todas as licdes do Curso sobre equipamentos de FA para iniciantes (redes industriais), voce esta
pronto para fazer o teste final. Se vocé tiver dividas sobre qualquer um dos topicos abordados, aproveite essa oportunidade
para rever esses topicos.

Ha um total de 10 perguntas (32 itens) neste Teste Final.

Vocé pode fazer o teste final quantas vezes vocé desejar.

Como gravar a pontuacao do teste
Depois de selecionar a resposta, clique no botao Gravar Pontuacéao. Se vocé nao fizer isso, a pontuacédo do teste

nao sera gravada.
(As perguntas serao consideradas nao respondidas.)

Resultados da Pontuacao
O ndmero de respostas corretas, o numero de perguntas, a porcentagem de acertos e o resultado de
aprovacdo/reprovacao aparecerdo na pagina de pontuagao.

Respostas corretas: g

Total de perguntas: g Para receber aprovacdo no teste é
necessario acertar 60% das respostas.
Porcentagem: Nte
Continuar | | Revisar | | Tentar novamente |

« Cligue no botdo Continuar para sair do teste.
» Clique no botao Revisar para revisar o teste. (Verificacdo da resposta correta)
« Clique no botdo Tentar novamente para refazer o teste varias vezes.
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} Teste Final 1 ) 000

Selecione a afirmativa a seguir que explica exatamente "como as redes mudaram o trabalho™
(é possivel selecionar mais de uma resposta).

— A transmissdo das informacdes é feita por telefone e fax.

A transmissdo das informacdes é feita pela rede entre os computadores.

Informagdes comuns sdo armazenadas em papel (documentos, livros contabeis e notas).
Informagdes comuns sdo armazenadas em servidores.

~ O conceito de escritorio sem papel € promovido.

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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} Teste Final 2 ) ooc

O texto a seguir explica o conceito de transmissdo de dados na rede de informacdes.
Selecione a opcao adequada em cada caixa para completar o texto.

A transmissdo das informacgdes comeca quando o solicitante dos dados envia a | --Select-—- ¥ | parao

parceiro de comunicacdo e

o parceiro de comunicagio responde com a transferéncia de dados para o |_--Select-- v |

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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O texto a seguir explica o conceito de transmissdo de dados na rede industrial.
Selecione a opgéo adequada em cada caixa para completar o texto.

A transmissao das informacoes é feita da seguinte forma: cada uma das maquinas escreve os dados em sua area de

escrita | —-Select-- ¥ | e outras maquinas da rede leem os dados escritos.

--Select-- ¥  integrante da rede pode escrever e procurar dados.

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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} Teste Final 4 ) 000

Os textos a seguir explicam os conceitos de rede de informag6es ou redes industriais.
Selecione o tipo de rede retratado por cada texto.

--Select-- ¥ Arede basica de conexdo entre computadores (como computadores pessoais).

--Select-- ¥ Acomunicagdo de dados € ciclica e ocorre a intervalos regulares enquanto o sistema esta em

execucao para que a pontualidade (sincronizacao) dos dados seja mantida.

--Select-- ¥ Acomunicacdo direta entre o solicitante dos dados e o parceiro de comunicacao € a regra basica

para a transmissdo de informacGes.

--Select-- ¥ A rede basica € configurada com base no PLC que controla a maquinaria e os equipamentos.

--Select-- ¥ A"Ethernet”, que & usada em todo o mundo, & o padrao da rede.

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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} Teste Final 5 ) ooc

A tabela a sequir compara informacgées entre rede de informacées e rede industrial.
Selecione a opcdo adequada em cada caixa para completar a tabela.

Item Rede de informagdes Rede industrial

Finalidade --Select-- ¥l . --Select-- ¥ |

Equipamento

conactado Computadores (PCs etc.) e equipamento de escritdrio PLC e diversos tipos de controladores (NC etc))

Temporizagio
da I --Select-- ¥ --Select-- ¥

comunicagdo

Volume de

dados Volume grande Volume pequenc

Padrao

Y e | --Select-- | ¥ Padrio da rede do PLC de cada fabricante

Gravar Pontuacao ] [ Voltar
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Abaixo, ha um diagrama de configuracdo de rede PLC e o texto a seguir explica o diagrama.
Selecione a opcdo adeguada em cada caixa para completar o texto.

—W;Cemn'}—
ﬂBID—Cwn 2

P

—BFIDD—sz}—

( Rede PLC

Ao mesmo tempo, o |

I Gravar Pontuacdo ] ’ Voltar

Quando o switch "X0" da estagdo 1 do PLC é LIGADO, a |

Quando o switch "X0" da estacdo 2 do PLC é LIGADO, a bobina |

v | "BO" é ATIVADA.

¥ | BO da estacdo 2 do PLC é LIGADO e a bobina |

Ao mesmo tempo, o contato | v | daestacdo 1 do PLC é LIGADO e a |

v | & ATIVADA.

¥ também e ATIVADA.

¥ | Y70 também & ATIVADA.

) oo
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Entre as afirmativas a seguir, selecione a que explica corretamente os recursos da rede PLC
(é possivel selecionar mais de uma resposta).

~  Os PLCs da rede enviam os dispositivos em suas proprias areas de envio, em ordem, a intervalos regulares.
Cada PLCs da rede envia o dispositivo em sua propria area de envio quando outro PLC o solicita.

A rede PLC requer um programa de usuario para comunicagéo.

A rede PLC ndo requer programa de usuario para comunicagdo.

O sistema de comunicacdo de dados da rede PLC chama-se transmisséo ciclica.

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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Os textos a seguir explicam os conceitos de rede PLC a PLC ou de rede de /O remota.
Selecione o tipo de rede retratado por cada texto.

--Select-- v Os modulos de I/O podem ser distribuidos e instalados em qualquer parte da maquina.

--Select-- ¥ O processamento distribuido aos PLCs de cada uma das maquinas & integrado por meio

da rede para controlar todo o sistema.

--Select-- ¥ | Cada PLC conectado a rede deve conter um modulo de CPU.

—-Select-- v O programa de sequéncias do PLC da estacdo mestre controla a I/O no sistema inteiro.

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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O texto a seguir explica o conceito de rede PLC. Selecione a op¢do adequada em cada caixa para completar o
texto.

Para automatizar o processo de producdo, as informacées de controle e de producdo processadas pelo

__--Select-- | ¥ | de cada uma das maquinas devem ser | _--Select-- | ¥ | para controlar todo o sistema de

producdo. Isso tem incentivado o uso de redes que conectam os PLCs das maquinas.

Assim, a rede que conecta diversos PLCs entre si & chamada de | --Select-- v

Gravar Pontuacao ] ’ Voltar
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O texto a seguir explica as caracteristicas da rede remota de E/S.
Selecione a opcdo adeguada em cada caixa para completar o texto.

_JIPLC da estagio mestre |

|RJE~[:|E de /O remota

=

IO remota IO remota /0 remota I/O remota
/0 remota
Equipamento de
p{r:la-cléssamento de pegas /O remota
A conexdo do PLC da estacdo mestre e de diversos |  --Select-- ¥ | remotos por um cabo de alimentacdo
possibilita --Select-- ¥ | e espaco.
O programa de | --Select-- | ¥ do PLC da estacdo mestre transfere os sinais de I/O entre os médulos de I/O

remoto e equipamentos remotos.

Gravar Pontuacdo ] ’ Voltar
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Vocé concluiu o teste final. Veja os seus resultados abaixo.
Para terminar o Teste Final, va para a proxima pagina.

Respostas corretas: ()

Total de perguntas: 10

Forcentagem: 0%g

Continuar ] ’ Revisar ] I Tentar novamente ]

Voce foi reprovado.
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Vocé concluiu o Curso sobre Equipamentos de FA para iniciantes (redes industriais).

Obrigado por fazer esse curso.

Esperamos que vocé tenha gostado das aulas e que as informacdes que vocé
adquiriu nesse curso sejam Uteis para a configuracdo de sistemas no futuro.

Vocé pode revisar o curso quantas vezes vocé quiser.

Revisar ‘ ‘ Fechar ‘




