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หลักสูตรฝกอบรมนี้มีไวสําหรับผูเขารวม ไดเรียนรูถึงวิธีหลักสูตรฝกอบรมนี้มีไวสําหรับผูเขารวม ไดเรียนรูถึงวิธี
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MES (RD81MES96) รวมถึงวิธีการกําหนดคาการใชMES (RD81MES96) รวมถึงวิธีการกําหนดคาการใช
งานสําหรับการสื่อสารขอมูลงานสําหรับการสื่อสารขอมูล
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บทนําบทนํา วตัถปุระสงคของหลักสตูรวตัถปุระสงคของหลักสตูร

หลักสูตรนี้จัดทําขึ้นเพื่อใหผูเขารวมไดเขาใจถึงวิธีการมองปญหาที่เกิดขึ้นในปจจุบัน ซึ่งอยูบนพื้นที่หนางานในสายการผลิต และสามารถนําหลักสูตรนี้จัดทําขึ้นเพื่อใหผูเขารวมไดเขาใจถึงวิธีการมองปญหาที่เกิดขึ้นในปจจุบัน ซึ่งอยูบนพื้นที่หนางานในสายการผลิต และสามารถนํา
โมดูลอินเตอรเฟส MES มาใชเพื่อแกปญหาเหลานั้นไดโมดูลอินเตอรเฟส MES มาใชเพื่อแกปญหาเหลานั้นได  
นอกจากนั้นผูเขารวมยังจะไดเรียนรูถึงคุณสมบัติและวิธีการตั้งคาการใชงานโมดูลอินเตอรเฟส MES รวมไปถึงการเรียนรูจากตัวอยางและวิธีนอกจากนั้นผูเขารวมยังจะไดเรียนรูถึงคุณสมบัติและวิธีการตั้งคาการใชงานโมดูลอินเตอรเฟส MES รวมไปถึงการเรียนรูจากตัวอยางและวิธี
การแกปญหาจากการใชงานจริงการแกปญหาจากการใชงานจริง
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บทนําบทนํา โครงสรางหลักสูตรโครงสรางหลักสูตร

เนื้อหาของหลักสูตรนี้มีดังนี้ เนื้อหาของหลักสูตรนี้มีดังนี้   
เราขอแนะนําใหคุณเริ่มจากบทที่ 1เราขอแนะนําใหคุณเริ่มจากบทที่ 1

บทที่ 1 ขอกําหนดในอุตสาหกรรมการผลิตบทที่ 1 ขอกําหนดในอุตสาหกรรมการผลิต

เรียนรูถึงสิ่งที่จําเปนเพื่อใชสําหรับการลดตนทุนรวมในพื้นที่หนางานการผลิตของอุตสาหกรรมการผลิตในปจจุบัน และประเภทของระบบที่เรียนรูถึงสิ่งที่จําเปนเพื่อใชสําหรับการลดตนทุนรวมในพื้นที่หนางานการผลิตของอุตสาหกรรมการผลิตในปจจุบัน และประเภทของระบบที่
ทําใหสามารถตระหนักถึงสิ่งเหลานั้นไดทําใหสามารถตระหนักถึงสิ่งเหลานั้นได

บทที่ 2 เหตุผลในการเลือกโมดูลอินเตอรเฟส MESบทที่ 2 เหตุผลในการเลือกโมดูลอินเตอรเฟส MES

เรียนรูขอดีของการใชฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MESเรียนรูขอดีของการใชฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MES

บทที่ 3 วิธีการใชโมดูลอินเตอรเฟส MESบทที่ 3 วิธีการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES

เรียนรูถึงวิธีการตั้งคาการใชงานโดยใช MES interface function configuration tool (เครื่องมือกําหนดคาฟงกชันอินเตอรเฟส MES) ใหเรียนรูถึงวิธีการตั้งคาการใชงานโดยใช MES interface function configuration tool (เครื่องมือกําหนดคาฟงกชันอินเตอรเฟส MES) ให
สอดคลองตามวัตถุประสงคการใชงานที่กําหนดสอดคลองตามวัตถุประสงคการใชงานที่กําหนด

แบบทดสอบประเมินผลแบบทดสอบประเมินผล

รวม 5 หัวขอ (คําถาม 5 ขอ) รวม 5 หัวขอ (คําถาม 5 ขอ) เกณฑการผานหลักสูตร: 60% ขึ้นไปเกณฑการผานหลักสูตร: 60% ขึ้นไป



บทนําบทนํา วิธีการใชงานเครื่องมือการเรียนรูอิเล็กทรอนิกสนี้วิธีการใชงานเครื่องมือการเรียนรูอิเล็กทรอนิกสนี้

ไปท่ีหนาถัดไปไปท่ีหนาถัดไป ไปที่หนาถัดไปไปที่หนาถัดไป

กลับไปยังหนาท่ีแลวกลับไปยังหนาท่ีแลว กลับไปยังหนาที่แลวกลับไปยังหนาที่แลว

เลื่อนไปยังหนาท่ีตองการเลื่อนไปยังหนาท่ีตองการ ระบบจะแสดง "สารบัญ" ชวยใหคุณสามารถไปยังหนาตางๆ ไดระบบจะแสดง "สารบัญ" ชวยใหคุณสามารถไปยังหนาตางๆ ได

ออกจากการเรียนรูออกจากการเรียนรู ออกจากการเรียนรู ออกจากการเรียนรู ออกจากการเรียนรูระบบจะปดหนาตาง เชน หนาจอ "เนื้อหา" และการเรียนรูออกจากการเรียนรูระบบจะปดหนาตาง เชน หนาจอ "เนื้อหา" และการเรียนรู



บทนําบทนํา ขอควรระวังในการใชงานขอควรระวังในการใชงาน

ขอควรระวังเพื่อความปลอดภัยขอควรระวังเพื่อความปลอดภัย

ถาคุณใชผลิตภัณฑจริงในการเรียนรูหลักสูตร โปรดอานขอควรระวังดานความปลอดภัยในคูมือของผลิตภัณฑอยางละเอียดถาคุณใชผลิตภัณฑจริงในการเรียนรูหลักสูตร โปรดอานขอควรระวังดานความปลอดภัยในคูมือของผลิตภัณฑอยางละเอียด

ขอควรระวังในหลักสูตรนี้ขอควรระวังในหลักสูตรนี้

หนาจอของซอฟตแวรที่แสดงในหลักสูตรนี้ อาจแตกตางจากหนาจอซอฟตแวรที่คุณใชจริง หนาจอของซอฟตแวรที่แสดงในหลักสูตรนี้ อาจแตกตางจากหนาจอซอฟตแวรที่คุณใชจริง 
รายการตอไปนี้คือซอฟตแวรที่ใชในหลักสูตรนี้ พรอมเวอรชันของซอฟตแวรรายการตอไปนี้คือซอฟตแวรที่ใชในหลักสูตรนี้ พรอมเวอรชันของซอฟตแวร  

MELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07HMELSOFT MX MESInterface-R Version1 Ver.1.07H  
(MES interface function configuration tool)(MES interface function configuration tool)

เอกสารอางอิงเอกสารอางอิง

รายการตอไปนี้เปนรายชื่อเอกสารอางอิงที่เกี่ยวของกับหัวขอการเรีนรรูในหลักสูตรนี้ (โปรดทราบวาเอกสารอางอิงเหลานี้เปนเพียงขอมูลเพื่อรายการตอไปนี้เปนรายชื่อเอกสารอางอิงที่เกี่ยวของกับหัวขอการเรีนรรูในหลักสูตรนี้ (โปรดทราบวาเอกสารอางอิงเหลานี้เปนเพียงขอมูลเพื่อ
เสริมความเขาใจเพียงเทานั้น ผูเขารวมสามารถจะเรียนรูหลักสูตรนี้ได โดยไมจําเปนตองใชเอกสารนี้) เสริมความเขาใจเพียงเทานั้น ผูเขารวมสามารถจะเรียนรูหลักสูตรนี้ได โดยไมจําเปนตองใชเอกสารนี้)   
คลิกชื่อไฟลอางอิงเพื่อดาวนโหลดคลิกชื่อไฟลอางอิงเพื่อดาวนโหลด

  
ชื่อเอกสารอางอิงชื่อเอกสารอางอิง รูปแบบไฟลรูปแบบไฟล ขนาดไฟลขนาดไฟล

กระดาษบันทึกขอมูลกระดาษบันทึกขอมูล ไฟลบีบอัดไฟลบีบอัด 5.80 kB5.80 kB
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บทที่ 1บทที่ 1 ขอกําหนดในอุตสาหกรรมการผลิตขอกําหนดในอุตสาหกรรมการผลิต

ในบทนี้ ผูเขารวมจะไดเรียนรูสิ่งที่จําเปนสําหรับการลดตนทุนรวมในพื้นที่หนางานการผลิตของอุตสาหกรรมการผลิตในปจจุบัน และประเภทในบทนี้ ผูเขารวมจะไดเรียนรูสิ่งที่จําเปนสําหรับการลดตนทุนรวมในพื้นที่หนางานการผลิตของอุตสาหกรรมการผลิตในปจจุบัน และประเภท
ของระบบที่ทําใหสามารถตระหนักถึงสิ่งเหลานั้นไดของระบบที่ทําใหสามารถตระหนักถึงสิ่งเหลานั้นได

เนื้อหาของบทที่ 1เนื้อหาของบทที่ 1

■ 1.1 ปญหาในหนางานการผลิต■ 1.1 ปญหาในหนางานการผลิต  
■ 1.2 "การมองเห็นภาพรวม" (Visualization) และการรวบรวมขอมูลของพื้นที่หนางานในสายการผลิต■ 1.2 "การมองเห็นภาพรวม" (Visualization) และการรวบรวมขอมูลของพื้นที่หนางานในสายการผลิต  
■ 1.3 บทสรุป■ 1.3 บทสรุป



1.11.1 ปญหาในหนางานการผลิตปญหาในหนางานการผลิต

อุตสาหกรรมการผลิตมีการแขงขันดานราคาที่รุนแรงในสถานการณเชนนี้ ไซตการผลิตจําเปนตองเผชิญกับขอกําหนดตางๆ เพื่อลดตนทุนรวมอุตสาหกรรมการผลิตมีการแขงขันดานราคาที่รุนแรงในสถานการณเชนนี้ ไซตการผลิตจําเปนตองเผชิญกับขอกําหนดตางๆ เพื่อลดตนทุนรวม  
แลวโรงงานผลิตจะสามารถตอบสนองความตองการเหลานั้นไดอยางไร?แลวโรงงานผลิตจะสามารถตอบสนองความตองการเหลานั้นไดอยางไร?



1.11.1 ปญหาในหนางานการผลิตปญหาในหนางานการผลิต

โดยทั่วไป ระบบที่จัดการไซตการผลิตเพื่อดําเนินการตามแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพตามขอมูลที่ถูกรวบรวมไวที่ไซตการผลิต โดยจะถูกโดยทั่วไป ระบบที่จัดการไซตการผลิตเพื่อดําเนินการตามแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพตามขอมูลที่ถูกรวบรวมไวที่ไซตการผลิต โดยจะถูก
เรียกวาระบบ เรียกวาระบบ MES (Manufacturing Execution System) MES (Manufacturing Execution System)   
MES มักจะใชงานคูกับโปรแกรมบริหารจัดการ MES มักจะใชงานคูกับโปรแกรมบริหารจัดการ ERPERP ซึ่งใชสําหรับจัดการคําสั่งซื้อ การขาย สต็อก ตนทุน และแผนการผลิตตางๆ  ซึ่งใชสําหรับจัดการคําสั่งซื้อ การขาย สต็อก ตนทุน และแผนการผลิตตางๆ   
โดยเชื่อมตอขอมูลกับระบบขางตน เพื่อใหมองเห็นถึงแผนงานและผลลัพธอันเปนที่เขาใจ ซึ่งจะสามารถนําไปใชในการบริหารธุรกิจไดอยางมีโดยเชื่อมตอขอมูลกับระบบขางตน เพื่อใหมองเห็นถึงแผนงานและผลลัพธอันเปนที่เขาใจ ซึ่งจะสามารถนําไปใชในการบริหารธุรกิจไดอยางมี
ประสิทธิภาพประสิทธิภาพ



1.21.2 "Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต"Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต

ในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิตในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิต  
ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร? ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร?   
วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้



1.21.2 "Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต"Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต

ในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิตในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิต  
ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร? ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร?   
วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้



1.21.2 "Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต"Visualization" (การทําใหมองเห็น) และการเก็บขอมูลของหนางานการผลิต

ในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิตในไซตการผลิต วงจร PDCA จะดําเนินการโดยการรวบรวมขอมูลบนไซตการผลิตเพื่อนํามาใชในการปรับปรุงการผลิต  
ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร? ขอดีของการใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES คืออะไร?   
วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้วิธีการพัฒนาระบบสารสนเทศจะควบคูไปกับความกาวหนาทางดานเทคโนโลยีของไอที ซึ่งไดอธิบายไวในสวนนี้



1.31.3 บทสรุปบทสรุป

ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:

ปญหาในหนางานการผลิตปญหาในหนางานการผลิต

"การทําใหมองเห็น" (Visualization) และการรวบรวมขอมูลของหนางานการผลิต"การทําใหมองเห็น" (Visualization) และการรวบรวมขอมูลของหนางานการผลิต

ประเด็นประเด็น

ปญหาในหนางานการผลิตปญหาในหนางานการผลิต เพื่อตอบสนองความตองการที่หลากหลายในอุตสาหกรรมการผลิต การดําเนินการตามวงจร PDCA โดยการแสดงเพื่อตอบสนองความตองการที่หลากหลายในอุตสาหกรรมการผลิต การดําเนินการตามวงจร PDCA โดยการแสดง
ขอมูล (การแสดงใหเห็นภาพ; Visualization) ของไซตการผลิตจึงเปนสิ่งจําเปนขอมูล (การแสดงใหเห็นภาพ; Visualization) ของไซตการผลิตจึงเปนสิ่งจําเปน

ระบบท่ีจัดการไซตการผลิตเพื่อดําเนินการตามแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพตามขอมูลที่รวบรวมที่ไซตการผลิตระบบท่ีจัดการไซตการผลิตเพื่อดําเนินการตามแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพตามขอมูลที่รวบรวมที่ไซตการผลิต
เรียกวา MES (Manufacturing Execution System)เรียกวา MES (Manufacturing Execution System)

โดยการเชื่อมตอกับระบบบน (ERP) แผนงานและผลลัพธ จะทําใหสามารถมองเห็นและเขาใจไดงาย และสามารถนําโดยการเชื่อมตอกับระบบบน (ERP) แผนงานและผลลัพธ จะทําใหสามารถมองเห็นและเขาใจไดงาย และสามารถนํา
ผลลัพธดังกลาวไปใชในการบริหารธุรกิจไดอยางมีประสิทธิภาพผลลัพธดังกลาวไปใชในการบริหารธุรกิจไดอยางมีประสิทธิภาพ

"การทําใหมองเห็นภาพรวม""การทําใหมองเห็นภาพรวม"
(Visualization) และการรวบรวมขอมูล(Visualization) และการรวบรวมขอมูล
ของพ้ืนท่ีหนางานในสายการผลิตของพ้ืนท่ีหนางานในสายการผลิต

สวนใหญคอมพิวเตอรสวนบุคคลจะนํามาใชเปนเกตเวยเพื่อเชื่อมตอกับระบบ MES อยางไรก็ตาม ระบบที่สามารถรวบรวมสวนใหญคอมพิวเตอรสวนบุคคลจะนํามาใชเปนเกตเวยเพื่อเชื่อมตอกับระบบ MES อยางไรก็ตาม ระบบที่สามารถรวบรวม

ขอมูลทั้งหมดแบบเรียลไทมนั้น จะเปนการงายกวาหากเปลี่ยนมาใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES แทน คอมพิวเตอรเกตเวยขอมูลทั้งหมดแบบเรียลไทมนั้น จะเปนการงายกวาหากเปลี่ยนมาใชโมดูลอินเทอรเฟซ MES แทน คอมพิวเตอรเกตเวย



1.41.4 แบบทดสอบความเขาใจแบบทดสอบความเขาใจ

[แบบทดสอบความเขาใจ][แบบทดสอบความเขาใจ]

คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 1 อยางครบถวนหรือไม?คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 1 อยางครบถวนหรือไม?  
โปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหาโปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหา  
(3 หัวขอ, 3 คําถาม)(3 หัวขอ, 3 คําถาม)



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งจงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่ง
ขอ)ขอ)

  

ขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้ง
โปรแกรมได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณโปรแกรมได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณ

สามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูล
อินเตอรเฟส MESอินเตอรเฟส MES

สามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบสามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบ
นั้นสูงนั้นสูง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

  

การดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิต

การดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิต

ในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริงในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งจงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่ง
ขอ)ขอ)

  

ขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้ง
โปรแกรมได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณโปรแกรมได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณ

สามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูล
อินเตอรเฟส MESอินเตอรเฟส MES

สามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบสามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบ
นั้นสูงนั้นสูง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

  

การดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิต

การดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิต

ในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริงในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริง



ทดสอบทดสอบ ผลการทดสอบความเขาใจผลการทดสอบความเขาใจ

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1 ✔✔                           
แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2 ✔✔                           
แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3 ✔✔                           

จํานวนคําถามทั้งหมด:จํานวนคําถามทั้งหมด: 33
คําตอบที่ถูกตอง:คําตอบที่ถูกตอง: 33
เปอรเซ็นต:เปอรเซ็นต: 100100 %%

คุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 1 เสร็จสิ้นคุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 1 เสร็จสิ้น  
ตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณ

ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?
ขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้งขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้ง

ลางลาง



บทที่ 2บทที่ 2 เหตุผลในการเลือกโมดูลอินเตอรเฟส MESเหตุผลในการเลือกโมดูลอินเตอรเฟส MES

ในบทที่แลว ไดมีการอธิบายแนวคิดของ MES และขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES สําหรับ "การทําใหเห็นภาพ" และการรวบรวมขอมูลในบทที่แลว ไดมีการอธิบายแนวคิดของ MES และขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES สําหรับ "การทําใหเห็นภาพ" และการรวบรวมขอมูล
ในหนางานในไซดการผลิตแลวในหนางานในไซดการผลิตแลว  
ในความเปนจริงแลว ยังมีขอที่ไดเปรียบอีกมากในการใชงาน MES โดยในความเปนจริงแลว ยังมีขอที่ไดเปรียบอีกมากในการใชงาน MES โดย  
ขอดีของการใชฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดอธิบายไวในบทนี้ขอดีของการใชฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดอธิบายไวในบทนี้

เนื้อหาของบทที่ 2เนื้อหาของบทที่ 2

■ 2.1 เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?■ 2.1 เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?  
■ 2.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES■ 2.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES  
■ 2.3 บทสรุป■ 2.3 บทสรุป



2.12.1 เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?

อันดับแรก มาลองคิดดูกันกอนวาเหตุใดจึงใชฐานขอมูลสําหรับการเก็บรวบรวมขอมูลอันดับแรก มาลองคิดดูกันกอนวาเหตุใดจึงใชฐานขอมูลสําหรับการเก็บรวบรวมขอมูล  
ขอมูลที่ตองการเก็บรวบรวมนั้นมีการใชงานอยางไร? ขอมูลที่ตองการเก็บรวบรวมนั้นมีการใชงานอยางไร?   
มันถูกใชสําหรับแสดงสถานะปจจุบัน เปรียบเทียบสถานการณกอนและหลังเมื่อมีการใชมาตรการ ใชดึงขอมูลในสภาวะการเฉพาะ ฯลฯ ดังนั้นจึงมันถูกใชสําหรับแสดงสถานะปจจุบัน เปรียบเทียบสถานการณกอนและหลังเมื่อมีการใชมาตรการ ใชดึงขอมูลในสภาวะการเฉพาะ ฯลฯ ดังนั้นจึง
ตองเก็บขอมูลเอาไวตองเก็บขอมูลเอาไว  
สิ่งสําคัญคือขอมูลนั้นตองสามารถนํามาใชไดงายสิ่งสําคัญคือขอมูลนั้นตองสามารถนํามาใชไดงาย  
ดวยเหตุผลดังกลาว ขอมูลจึงมักจะถูกรวบรวมไวดวยวิธีใดวิธีหนึ่งจากสองวิธีนี้: การจัดเก็บในไฟลตางๆ เชน Excel หรือการจัดเก็บในฐานดวยเหตุผลดังกลาว ขอมูลจึงมักจะถูกรวบรวมไวดวยวิธีใดวิธีหนึ่งจากสองวิธีนี้: การจัดเก็บในไฟลตางๆ เชน Excel หรือการจัดเก็บในฐาน
ขอมูลขอมูล  
ตารางดานลางแสดงถึงความแตกตางระหวางสองวิธีดังกลาวตารางดานลางแสดงถึงความแตกตางระหวางสองวิธีดังกลาว

ฐานขอมูลฐานขอมูล ไฟลตางๆไฟลตางๆ  
(Excel ฯลฯ)(Excel ฯลฯ)

คําอธิบายคําอธิบาย

ปริมาณขอมูลปริมาณขอมูล ○○ △△
ไมสามารถจัดเก็บขอมูลไวในไฟลไดมากนักไมสามารถจัดเก็บขอมูลไวในไฟลไดมากนัก
1048576 แถว × 16384 คอลัมน (ใน 1 ชีท) 1048576 แถว × 16384 คอลัมน (ใน 1 ชีท)   
* สําหรับ Excel 2016* สําหรับ Excel 2016

ความสามารถในการความสามารถในการ
คนหาขอมูลคนหาขอมูล

○○ △△ ไมสามารถคนหาขอมูลไดอยางงายดายในไฟลไมสามารถคนหาขอมูลไดอยางงายดายในไฟล

การประมวลผลจําเพาะการประมวลผลจําเพาะ ○○ ☓☓ ไมสามารถทําการแกไขพรอมกันในไฟลไดไมสามารถทําการแกไขพรอมกันในไฟลได

ตามที่อธิบายไวขางตน การใชฐานขอมูลมีขอดีหลายประการ แมวาจะใชงานไดงายกับแอปพลิเคชันที่ทํางานในระบบ IT แตก็มักจะไมเปนที่ตามที่อธิบายไวขางตน การใชฐานขอมูลมีขอดีหลายประการ แมวาจะใชงานไดงายกับแอปพลิเคชันที่ทํางานในระบบ IT แตก็มักจะไมเปนที่
นิยมในปจจุบันเพราะการใชขอมูลนั้นตองใชความรูดานการเขียนโปรแกรมเพื่อสื่อสารขอมูลนิยมในปจจุบันเพราะการใชขอมูลนั้นตองใชความรูดานการเขียนโปรแกรมเพื่อสื่อสารขอมูล  
อยางไรก็ตาม ดวยการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ขอมูลเหลานั้นก็สามารถนํามาใชไดอยางงายดายอยางไรก็ตาม ดวยการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ขอมูลเหลานั้นก็สามารถนํามาใชไดอยางงายดาย



2.22.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES

โมดูลอินเตอรเฟส MES เปนโมดูลที่ทําใหการเชื่อมตอกับฐานขอมูลงายยิ่งขึ้นโมดูลอินเตอรเฟส MES เปนโมดูลที่ทําใหการเชื่อมตอกับฐานขอมูลงายยิ่งขึ้น  
มีคุณสมบัติอื่นนอกเหนือจากที่คุณไดเรียนรูในหัวขอ 1.2มีคุณสมบัติอื่นนอกเหนือจากที่คุณไดเรียนรูในหัวขอ 1.2  
ในสวนนี้จะอธิบายถึงคุณสมบัติเหลานั้นในสวนนี้จะอธิบายถึงคุณสมบัติเหลานั้น

<1. คอมพิวเตอรสวนบุคคล/ไมมีโปรแกรม><1. คอมพิวเตอรสวนบุคคล/ไมมีโปรแกรม>

เมื่อเชื่อมตอกับฐานขอมูลโดยใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวย จะตองสรางโปรแกรมสื่อสารเพื่อรวบรวมขอมูลอุปกรณและโปรแกรมเพื่อเมื่อเชื่อมตอกับฐานขอมูลโดยใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวย จะตองสรางโปรแกรมสื่อสารเพื่อรวบรวมขอมูลอุปกรณและโปรแกรมเพื่อ
เขาถึงฐานขอมูล เขาถึงฐานขอมูล   
ดวยการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES คอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวยหรือโปรแกรมจะไมจําเปน และสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลไดอยางดวยการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES คอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวยหรือโปรแกรมจะไมจําเปน และสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลไดอยาง
งายดายโดยมีตนทุนที่ตํ่างายดายโดยมีตนทุนที่ตํ่า

<2. ใชงานงาย><2. ใชงานงาย>

โมดูลอินเตอรเฟส MES สามารถใชงานไดโดยการติดตั้งเขากับตัวควบคุมที่ตั้งโปรแกรมได และไมจําเปนตองเปลี่ยนโปรแกรมแลดเดอรโมดูลอินเตอรเฟส MES สามารถใชงานไดโดยการติดตั้งเขากับตัวควบคุมที่ตั้งโปรแกรมได และไมจําเปนตองเปลี่ยนโปรแกรมแลดเดอร
สําหรับการควบคุมสําหรับการควบคุม



2.22.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES

<3. ปองกันการละเลยการรวบรวมขอมูลโดยฟงกชันบัฟเฟอร DB><3. ปองกันการละเลยการรวบรวมขอมูลโดยฟงกชันบัฟเฟอร DB>

เมื่อใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวย จะเกิดอะไรขึ้นหากเครือขายถูกตัดการเชื่อมตอหรือเซิรฟเวอรฐานขอมูลลม?เมื่อใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลเกตเวย จะเกิดอะไรขึ้นหากเครือขายถูกตัดการเชื่อมตอหรือเซิรฟเวอรฐานขอมูลลม?  
ขอมูลจะไมสามารถถูกสงไปได และการรวบรวมขอมูลบางสวนจะไมครบถวน ขอมูลจะไมสามารถถูกสงไปได และการรวบรวมขอมูลบางสวนจะไมครบถวน   
ดวยโมดูลอินเตอรเฟส MES ขอมูลจะถูกบัฟเฟอรไปยังการดหนวยความจํา SD ที่ใสไวและสงใหมโดยอัตโนมัติหลังจากกูคืนระบบแลวดวยโมดูลอินเตอรเฟส MES ขอมูลจะถูกบัฟเฟอรไปยังการดหนวยความจํา SD ที่ใสไวและสงใหมโดยอัตโนมัติหลังจากกูคืนระบบแลว



2.22.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES

<4. การซิงโครไนซเวลาภายในระบบ><4. การซิงโครไนซเวลาภายในระบบ>

การจับคูเวลาในแตละอุปกรณภายในระบบเปนสิ่งสําคัญมากการจับคูเวลาในแตละอุปกรณภายในระบบเปนสิ่งสําคัญมาก  
ตัวอยางเชน เมื่อเกิดขอผิดพลาดในสายการผลิต หากเวลาระหวางอุปกรณตางกัน ขอมูลที่เก็บรวบรวมจะไมสามารถทราบสถานะที่ถูกตองตัวอยางเชน เมื่อเกิดขอผิดพลาดในสายการผลิต หากเวลาระหวางอุปกรณตางกัน ขอมูลที่เก็บรวบรวมจะไมสามารถทราบสถานะที่ถูกตอง
แมนยําได แมนยําได   
โมดูลอินเตอรเฟส MES สามารถซิงโครไนซกับเวลาของโมดูล CPU ไดโมดูลอินเตอรเฟส MES สามารถซิงโครไนซกับเวลาของโมดูล CPU ได ดังนั้นการซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU กับเซิรฟเวอร SNTP ดังนั้นการซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU กับเซิรฟเวอร SNTP
ลวงหนาชวยใหไทมแสตมป (time stamp) ในขอมูลจากแตละอุปกรณแมนยําขึ้นลวงหนาชวยใหไทมแสตมป (time stamp) ในขอมูลจากแตละอุปกรณแมนยําขึ้น



2.22.2 คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES

<5. สามารถเชื่อมตอขอมูลสถานี PLC อื่นได><5. สามารถเชื่อมตอขอมูลสถานี PLC อื่นได>

เนื่องจากรองรับเครือขายอื่นๆ เชน CC-Link IE Field ดวย ขอมูลของสถานี PLC อื่นๆ จึงสามารถเชื่อมตอผานเครือขายไดเนื่องจากรองรับเครือขายอื่นๆ เชน CC-Link IE Field ดวย ขอมูลของสถานี PLC อื่นๆ จึงสามารถเชื่อมตอผานเครือขายได



2.32.3 บทสรุปบทสรุป

ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:

เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?

คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส MES

ประเด็นประเด็น

เหตุใดจึงใชฐานขอมูล?เหตุใดจึงใชฐานขอมูล? ดวยการใชฐานขอมูล จะสามารถตรวจสอบขอมูลที่รวบรวมพรอมกันหลายคนได และขอมูลที่ถูกรวบรวมนั้นจะสามารถจัดดวยการใชฐานขอมูล จะสามารถตรวจสอบขอมูลที่รวบรวมพรอมกันหลายคนได และขอมูลที่ถูกรวบรวมนั้นจะสามารถจัด
เรียงและดึงขอมูลไดอยางงายดายเรียงและดึงขอมูลไดอยางงายดาย

เนื่องจากสถานะการผลิตไดรับการตรวจสอบพรอมกันจากหลายอุปกรณในไซดการผลิต และมีการตรวจสอบความคืบหนาเนื่องจากสถานะการผลิตไดรับการตรวจสอบพรอมกันจากหลายอุปกรณในไซดการผลิต และมีการตรวจสอบความคืบหนา
การผลิตของทั้งโรงงานจากสํานักงาน ดังนั้นการใชฐานขอมูลจึงเหมาะสมที่สุดการผลิตของทั้งโรงงานจากสํานักงาน ดังนั้นการใชฐานขอมูลจึงเหมาะสมที่สุด

คุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟสคุณสมบัติของโมดูลอินเตอรเฟส
MESMES

คุณสมบัติหาประการตอไปนี้เปนคุณสมบัติหลักของโมดูลอินเตอรเฟส MESคุณสมบัติหาประการตอไปนี้เปนคุณสมบัติหลักของโมดูลอินเตอรเฟส MES  

ฐานขอมูลสามารถเชื่อมตอไดโดยไมตองใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลและโปรแกรมฐานขอมูลสามารถเชื่อมตอไดโดยไมตองใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลและโปรแกรม
ติดตั้งงายเพียงแคติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES เขากับ PLCติดตั้งงายเพียงแคติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES เขากับ PLC

การรวบรวมขอมูลที่ตกหลนไมครบถวนจะไมเกิดขึ้น แมมีขอผิดพลาดในการสื่อสาร เนื่องจากขอมูลจะถูกสงซํ้าโดยการรวบรวมขอมูลที่ตกหลนไมครบถวนจะไมเกิดขึ้น แมมีขอผิดพลาดในการสื่อสาร เนื่องจากขอมูลจะถูกสงซํ้าโดย
อัตโนมัติหลังจากการกูคืนแลวอัตโนมัติหลังจากการกูคืนแลว
เวลาสามารถซิงโครไนซกับเซิรฟเวอรไดโดยใชฟงกชันการตั้งคาการซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPUเวลาสามารถซิงโครไนซกับเซิรฟเวอรไดโดยใชฟงกชันการตั้งคาการซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU

ขอมูลของสถานี PLC อื่นๆ สามารถเชื่อมตอกับฐานขอมูลผานเครือขายไดขอมูลของสถานี PLC อื่นๆ สามารถเชื่อมตอกับฐานขอมูลผานเครือขายได

1)1)
2)2)

3)3)

4)4)

5)5)



2.42.4 ทดสอบทดสอบ

[แบบทดสอบความเขาใจ][แบบทดสอบความเขาใจ]

คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 2 อยางครบถวนหรือไม?คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 2 อยางครบถวนหรือไม?  
โปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหาโปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหา  
(3 หัวขอ, 3 คําถาม)(3 หัวขอ, 3 คําถาม)



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูงสามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูง

สามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูงสามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูง

รองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะรองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันบัฟเฟอร DB ซึ่งเปนคุณลักษณะของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันบัฟเฟอร DB ซึ่งเปนคุณลักษณะของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถปองกันการตกหลนไมครบถวนในการรวบรวมขอมูลไดแมในขณะที่เครือขายลมเหลว เนื่องจากสามารถปองกันการตกหลนไมครบถวนในการรวบรวมขอมูลไดแมในขณะที่เครือขายลมเหลว เนื่องจาก
ขอมูลสามารถบัฟเฟอรในการดหนวยความจํา SD และสงอีกครั้งโดยอัตโนมัติหลังจากการกูคืนขอมูลสามารถบัฟเฟอรในการดหนวยความจํา SD และสงอีกครั้งโดยอัตโนมัติหลังจากการกูคืน

ขอมูลในฐานขอมูลสามารถบันทึกลงในการด SD ไดตลอดเวลาโดยการตั้งคา MES interface functionขอมูลในฐานขอมูลสามารถบันทึกลงในการด SD ไดตลอดเวลาโดยการตั้งคา MES interface function
configuration tool ลวงหนาconfiguration tool ลวงหนา

ฟงกชันบัฟเฟอร DB จะบัฟเฟอรขอมูลไปยังหนวยความจําภายในในโมดูลอินเตอรเฟส MES เมื่อเครือขายฟงกชันบัฟเฟอร DB จะบัฟเฟอรขอมูลไปยังหนวยความจําภายในในโมดูลอินเตอรเฟส MES เมื่อเครือขาย
ขัดของขัดของ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันการซิงโครไนซเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันการซิงโครไนซเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU ไดเทานั้นสามารถซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU ไดเทานั้น

สามารถซิงโครไนซเวลาของเซิรฟเวอรไดเทานั้นสามารถซิงโครไนซเวลาของเซิรฟเวอรไดเทานั้น

ไมสามารถซิงโครไนซเวลาไดไมสามารถซิงโครไนซเวลาได



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูงสามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูง

สามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูงสามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูง

รองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะรองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันบัฟเฟอร DB ซึ่งเปนคุณลักษณะของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันบัฟเฟอร DB ซึ่งเปนคุณลักษณะของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถปองกันการตกหลนไมครบถวนในการรวบรวมขอมูลไดแมในขณะที่เครือขายลมเหลว เนื่องจากสามารถปองกันการตกหลนไมครบถวนในการรวบรวมขอมูลไดแมในขณะที่เครือขายลมเหลว เนื่องจาก
ขอมูลสามารถบัฟเฟอรในการดหนวยความจํา SD และสงอีกครั้งโดยอัตโนมัติหลังจากการกูคืนขอมูลสามารถบัฟเฟอรในการดหนวยความจํา SD และสงอีกครั้งโดยอัตโนมัติหลังจากการกูคืน

ขอมูลในฐานขอมูลสามารถบันทึกลงในการด SD ไดตลอดเวลาโดยการตั้งคา MES interface functionขอมูลในฐานขอมูลสามารถบันทึกลงในการด SD ไดตลอดเวลาโดยการตั้งคา MES interface function
configuration tool ลวงหนาconfiguration tool ลวงหนา

ฟงกชันบัฟเฟอร DB จะบัฟเฟอรขอมูลไปยังหนวยความจําภายในในโมดูลอินเตอรเฟส MES เมื่อเครือขายฟงกชันบัฟเฟอร DB จะบัฟเฟอรขอมูลไปยังหนวยความจําภายในในโมดูลอินเตอรเฟส MES เมื่อเครือขาย
ขัดของขัดของ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันการซิงโครไนซเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับฟงกชันการซิงโครไนซเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU ไดเทานั้นสามารถซิงโครไนซเวลาของโมดูล CPU ไดเทานั้น

สามารถซิงโครไนซเวลาของเซิรฟเวอรไดเทานั้นสามารถซิงโครไนซเวลาของเซิรฟเวอรไดเทานั้น

ไมสามารถซิงโครไนซเวลาไดไมสามารถซิงโครไนซเวลาได



ทดสอบทดสอบ ผลการทดสอบความเขาใจผลการทดสอบความเขาใจ

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1 ✔✔                           
แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2 ✔✔                           
แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3 ✔✔                           

จํานวนคําถามทั้งหมด:จํานวนคําถามทั้งหมด: 33
คําตอบที่ถูกตอง:คําตอบที่ถูกตอง: 33
เปอรเซ็นต:เปอรเซ็นต: 100100 %%

คุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 2 เสร็จสิ้นคุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 2 เสร็จสิ้น  
ตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณ

ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?
ขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้งขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้ง

ลางลาง



บทที่ 3บทที่ 3 วิธีการใชโมดูลอินเตอรเฟส MESวิธีการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES

ในบทที่แลว มีการอธิบายประสิทธิภาพของฐานขอมูลและคุณลักษณะตางๆ ของโมดูลอินเตอรเฟส MES ไปแลวในบทที่แลว มีการอธิบายประสิทธิภาพของฐานขอมูลและคุณลักษณะตางๆ ของโมดูลอินเตอรเฟส MES ไปแลว  
ในบทนี้ จะอธิบายวิธีกําหนดการตั้งคาโดยใช MES interface function configuration tool ในประเด็นตางๆในบทนี้ จะอธิบายวิธีกําหนดการตั้งคาโดยใช MES interface function configuration tool ในประเด็นตางๆ  
เมื่อทําการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES สิ่งตอไปนี้คือสิ่งที่จําเปนเมื่อทําการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES สิ่งตอไปนี้คือสิ่งที่จําเปน

โมดูลอินเตอรเฟส MES (RD81MES96)โมดูลอินเตอรเฟส MES (RD81MES96)

MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)MES interface function configuration tool MX MESInterface-R (SW1DND-RMESIF-J/E)

ซอฟตแวรตอไปนี้ถูกจัดเก็บไวใน MX MESInterface-Rซอฟตแวรตอไปนี้ถูกจัดเก็บไวใน MX MESInterface-R
MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool
บริการเชื่อมตอ DB และเครื่องมือการตั้งคาบริการเชื่อมตอ DB และเครื่องมือการตั้งคา
เครื่องมือแปลงไฟลโปรเจ็กต * ไมใชในบทนี้เครื่องมือแปลงไฟลโปรเจ็กต * ไมใชในบทนี้

การดหนวยความจํา SDการดหนวยความจํา SD

เนื้อหาของบทที่ 3เนื้อหาของบทที่ 3

■ 3.1 โครงสรางของฐานขอมูล■ 3.1 โครงสรางของฐานขอมูล  
■ 3.2 การกําหนดคาระบบ■ 3.2 การกําหนดคาระบบ  
■ 3.3 การเริ่มตน MES Interface Function Configuration Tool■ 3.3 การเริ่มตน MES Interface Function Configuration Tool  
■ 3.4 การตั้งคาดวย MES Interface Function Configuration Tool■ 3.4 การตั้งคาดวย MES Interface Function Configuration Tool  
■ 3.5 ตัวอยางระบบของโมดูลอินเตอรเฟส MES■ 3.5 ตัวอยางระบบของโมดูลอินเตอรเฟส MES  
■ 3.6 บทสรุป■ 3.6 บทสรุป



3.13.1 โครงสรางของฐานขอมูลโครงสรางของฐานขอมูล

กอนจะอธิบายวิธีการตั้งคา จะขออธิบายวิธีจัดการขอมูลในฐานขอมูลกอนกอนจะอธิบายวิธีการตั้งคา จะขออธิบายวิธีจัดการขอมูลในฐานขอมูลกอน



3.23.2 การกําหนดคาระบบการกําหนดคาระบบ

การกําหนดคาระบบของโมดูลอินเตอรเฟส MES เปนไปตามภาพดานลางการกําหนดคาระบบของโมดูลอินเตอรเฟส MES เปนไปตามภาพดานลาง  
ในการกําหนดคาระบบ มีตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดซึ่งควบคุมเซิรฟเวอรฐานขอมูลและเครื่อง และโมดูลอินเตอรเฟส MES ถูกติดตั้งในตัวในการกําหนดคาระบบ มีตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดซึ่งควบคุมเซิรฟเวอรฐานขอมูลและเครื่อง และโมดูลอินเตอรเฟส MES ถูกติดตั้งในตัว
ควบคุมแบบตั้งโปรแกรมได"ควบคุมแบบตั้งโปรแกรมได"  
เซิรฟเวอรฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MES เชื่อมตอผานอีเธอรเน็ตเซิรฟเวอรฐานขอมูลและโมดูลอินเตอรเฟส MES เชื่อมตอผานอีเธอรเน็ต  
ในบทนี้ จะถือวาการติดตั้ง MES interface function configuration tool บริการเชื่อมตอ DB (ฐานขอมูล) และเครื่องมือการตั้งคานั้นเสร็จในบทนี้ จะถือวาการติดตั้ง MES interface function configuration tool บริการเชื่อมตอ DB (ฐานขอมูล) และเครื่องมือการตั้งคานั้นเสร็จ
สมบูรณสมบูรณ

การกําหนดคาระบบการกําหนดคาระบบ

(1)(1) เซิรฟเวอรฐานขอมูลเซิรฟเวอรฐานขอมูล

(a)(a)
บริการเชื่อมตอ DBบริการเชื่อมตอ DB

เครื่องมือการตั้งคาเซิรฟเวอรการเชื่อมตอ DBเครื่องมือการตั้งคาเซิรฟเวอรการเชื่อมตอ DB

(b)(b) Microsoft AccessMicrosoft Access

(2)(2) โมดูลอินเตอรเฟส MESโมดูลอินเตอรเฟส MES (c)(c) การดหนวยความจํา SD (จําเปน)การดหนวยความจํา SD (จําเปน)

(3)(3) คอมพิวเตอรสวนบุคคลสําหรับการกําหนดคาคอมพิวเตอรสวนบุคคลสําหรับการกําหนดคา (d)(d) MES interface function configuration toolMES interface function configuration tool



3.33.3 การเริ่มตน MES Interface Function Configuration Toolการเริ่มตน MES Interface Function Configuration Tool

MES interface function configuration tool ใชสําหรับกําหนดการตั้งคาใหกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่จําเปนในการใชงานMES interface function configuration tool ใชสําหรับกําหนดการตั้งคาใหกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่จําเปนในการใชงาน  



3.33.3 การเริ่มตน MES Interface Function Configuration Toolการเริ่มตน MES Interface Function Configuration Tool

เมื่อ MES interface function configuration tool เริ่มทํางาน หนาตางตอไปนี้จะปรากฏขึ้นเมื่อ MES interface function configuration tool เริ่มทํางาน หนาตางตอไปนี้จะปรากฏขึ้น  
ที่จอดานซายของหนาตาง รายการที่ตองกําหนดคาจะถูกแสดงเปนรายการหลักภายใตเมนู ที่จอดานซายของหนาตาง รายการที่ตองกําหนดคาจะถูกแสดงเปนรายการหลักภายใตเมนู "NewProject""NewProject"..

การตั้งคาโดยใชหนาจอจริงไดถูกอธิบายไวในหัวขอที่ 3.3การตั้งคาโดยใชหนาจอจริงไดถูกอธิบายไวในหัวขอที่ 3.3  
รายการการตั้งคาแตละรายการจะมีคําอธิบายสั้นๆ ตั้งแตหนาถัดไปรายการการตั้งคาแตละรายการจะมีคําอธิบายสั้นๆ ตั้งแตหนาถัดไป



3.33.3 รายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Toolรายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Tool

ภาพดานลางแสดงเมนู ภาพดานลางแสดงเมนู "Job Settings""Job Settings" และ  และ "Network Settings""Network Settings" ที่ตั้งคาไวใน MES interface function configuration tool ที่ตั้งคาไวใน MES interface function configuration tool



3.33.3 รายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Toolรายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Tool

ภาพดานลางแสดงเมนู ภาพดานลางแสดงเมนู "Target Device Settings""Target Device Settings" และ  และ "Device Tag Settings""Device Tag Settings" ที่ตั้งคาไวใน MES interface function configuration tool ที่ตั้งคาไวใน MES interface function configuration tool



3.33.3 รายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Toolรายการการตั้งคาของ MES Interface Function Configuration Tool

ภาพดานลางแสดงเมนู ภาพดานลางแสดงเมนู "Target Server Settings""Target Server Settings" และ  และ "Access Table/Procedure Settings""Access Table/Procedure Settings" ที่ตั้งคาไวใน MES interface function ที่ตั้งคาไวใน MES interface function
configuration toolconfiguration tool



3.43.4 ภาพรวมการดําเนินงานภาพรวมการดําเนินงาน

คุณเขาใจรายการหลักแลว มากําหนดคารายละเอียดกันเถอะคุณเขาใจรายการหลักแลว มากําหนดคารายละเอียดกันเถอะ  
มีการอธิบายการทํางานของอุปกรณการผลิตที่ตั้งไวในครั้งนี้มีการอธิบายการทํางานของอุปกรณการผลิตที่ตั้งไวในครั้งนี ้ 

ใชเครื่องประกอบมอเตอรเปนตัวอยางสําหรับการกําหนดคาการตั้งคาใชเครื่องประกอบมอเตอรเปนตัวอยางสําหรับการกําหนดคาการตั้งคา



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การทํางานของอุปกรณการผลิตการทํางานของอุปกรณการผลิต

อุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลางอุปกรณการผลิตดําเนินการตามที่แสดงดานลาง

ถดัไปถดัไป



3.43.4 โครงสรางตารางในเซริฟเวอรฐานขอมลูโครงสรางตารางในเซริฟเวอรฐานขอมลู

ในหลักสูตรนี้โปรแกรม Microsoft Access 2016 ถูกใชใหเปนฐานขอมูลในหลักสูตรนี้โปรแกรม Microsoft Access 2016 ถูกใชใหเปนฐานขอมูล  
โดยจะสมมุติวามีการเตรียม ParamTable และ ResultTable สองตารางตอไปนี้แลว ในเซิรฟเวอรฐานขอมูลโดยจะสมมุติวามีการเตรียม ParamTable และ ResultTable สองตารางตอไปนี้แลว ในเซิรฟเวอรฐานขอมูล  

คาพารามิเตอร ของอุปกรณที่จะใชสําหรับการผลิตไดรับการลงทะเบียนใน ParamTable ลวงหนาคาพารามิเตอร ของอุปกรณที่จะใชสําหรับการผลิตไดรับการลงทะเบียนใน ParamTable ลวงหนา  
ในตารางมีสามฟลด:ในตารางมีสามฟลด:

หมายเลขรูปแบบ (PatterNo)หมายเลขรูปแบบ (PatterNo)

แรงในการสวมอัด (Load)แรงในการสวมอัด (Load)

ความสูงในการสวมอัด (Height)ความสูงในการสวมอัด (Height)

ตัว PLC จะควบคุมเครื่องตามแรงและความสูงของอุปกรณสวมอัดตัว PLC จะควบคุมเครื่องตามแรงและความสูงของอุปกรณสวมอัด  

<ชื่อตาราง: ParamTable><ชื่อตาราง: ParamTable>

PatternNoPatternNo LoadLoad HeightHeight

11 100100 10001000

22 8080 20002000

33 120120 15001500

ResultTable ใชสําหรับจัดเก็บขอมูลผลลัพธหลังจากการผลิตเสร็จสิ้นResultTable ใชสําหรับจัดเก็บขอมูลผลลัพธหลังจากการผลิตเสร็จสิ้น  
ในตารางมีหาฟลด:ในตารางมีหาฟลด:

หมายเลขรูปแบบการผลิต (PatternNo)หมายเลขรูปแบบการผลิต (PatternNo)

ผลลัพธของแรงในการสวมอัด (LoadResult)ผลลัพธของแรงในการสวมอัด (LoadResult)

ผลลัพธของความสูงในการสวมอัด (HeightResult)ผลลัพธของความสูงในการสวมอัด (HeightResult)

เวลาที่เริ่มตนการผลิต (StartTime)เวลาที่เริ่มตนการผลิต (StartTime)

เวลาที่สิ้นสุดการผลิต (EndTIme)เวลาที่สิ้นสุดการผลิต (EndTIme)

สรางบันทึกและตั้งคา PatternNo และ StartTime เมื่อเริ่มการประกอบมอเตอร ตั้งคาขอมูลในฟลดที่เหลือหลังจากการประกอบเสร็จสิ้น สรางบันทึกและตั้งคา PatternNo และ StartTime เมื่อเริ่มการประกอบมอเตอร ตั้งคาขอมูลในฟลดที่เหลือหลังจากการประกอบเสร็จสิ้น 

<ชื่อตาราง: ResultTable><ชื่อตาราง: ResultTable>

PatternNoPatternNo LoadResultLoadResult HeightResultHeightResult StartTimeStartTime EndTimeEndTime



3.43.4 ฟงกชัน ODBCฟงกชัน ODBC

โมดูลอินเตอรเฟส MES เขาถึงฐานขอมูลผาน ODBCโมดูลอินเตอรเฟส MES เขาถึงฐานขอมูลผาน ODBC  
ในการใชฟงกชัน ODBC จําเปนตองตั้งคาชนิดฐานขอมูล Data source และชื่อฐานขอมูลที่จะใชในการตั้งคา ODBC ของ Windowsในการใชฟงกชัน ODBC จําเปนตองตั้งคาชนิดฐานขอมูล Data source และชื่อฐานขอมูลที่จะใชในการตั้งคา ODBC ของ Windows  
Data source จะใชในการตั้งคาเซิรฟเวอรเปาหมายของ MES interface function configuration toolData source จะใชในการตั้งคาเซิรฟเวอรเปาหมายของ MES interface function configuration tool  

ในหลักสูตรนี้ ถือวาการตั้งคา ODBC เสร็จสมบูรณอยูกอนแลวในหลักสูตรนี้ ถือวาการตั้งคา ODBC เสร็จสมบูรณอยูกอนแลว

  



3.43.4 รายการหนวยความจําอุปกรณรายการหนวยความจําอุปกรณ

<แผนผังอุปกรณของโมดูล CPU><แผนผังอุปกรณของโมดูล CPU>  
ขอมูลตอไปนี้แสดงรายการหนวยความจําของอุปกรณที่ใชในการตั้งคานี้ขอมูลตอไปนี้แสดงรายการหนวยความจําของอุปกรณที่ใชในการตั้งคานี้

<อุปกรณบิต><อุปกรณบิต>  

หนวยความจําหนวยความจํา
อุปกรณอุปกรณ

ความหมายของหนวยความจําความหมายของหนวยความจํา
อุปกรณอุปกรณ

M0M0 Manufacturing ready (พรอมManufacturing ready (พรอม
ผลิต)ผลิต)

M1M1 Start manufacturing (เริ่มStart manufacturing (เริ่ม
ผลิต)ผลิต)

M2M2 Manufacturing completeManufacturing complete
(เสร็จสิ้นการผลิต)(เสร็จสิ้นการผลิต)

<อุปกรณเวิรด><อุปกรณเวิรด>  

หนวยความจําหนวยความจํา
อุปกรณอุปกรณ

ความหมายของหนวยความจําอุปกรณความหมายของหนวยความจําอุปกรณ

D0D0 Pattern No. (หมายเลขรูปแบบ)Pattern No. (หมายเลขรูปแบบ)

D100D100 Setting value of press-fitting load (คาSetting value of press-fitting load (คา
ของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว)ของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว)

D101D101 Setting value of press-fitting heightSetting value of press-fitting height
(คาของความสูงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว)(คาของความสูงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว)

D200D200 Result value of press-fitting loadResult value of press-fitting load
(ผลลัพธของแรงในการสวมอัด)(ผลลัพธของแรงในการสวมอัด)

D201D201 Result value of press-fitting heightResult value of press-fitting height
(ผลลัพธของความสูงในการสวมอัด)(ผลลัพธของความสูงในการสวมอัด)



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การรบัขอมลู)

<กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล><กระบวนการรับขอมูลจากฐานขอมูล>  
เมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของเมื่อเปดคําสั่งการรับขอมูล (M0) ในขณะที่รูปแบบการผลิต (D0 = 2) ถูกตั้งคาในอุปกรณ โมดูลอินเตอรเฟส MES จะดึงขอมูลการตั้งคาของ
PatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวมPatternNo = 2 ใน ParamTable, Load (คาของแรงในการสวมอัดที่ตั้งคาไว) ที่ถูกตั้งคาเปน D100 และ Height (คาของความสูงในการสวม
อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101อัดที่ตั้งคาไว) ถูกตั้งไวที่ D101

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)

<ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล><ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล>

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

เมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTableเมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTable
เมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิตเมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิต
(EndTime)(EndTime)

* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES

1)1)
2)2)

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)
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เมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิตเมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิต
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* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES

1)1)
2)2)
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<ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล><ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล>
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<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

เมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTableเมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTable
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เมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิตเมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิต
(EndTime)(EndTime)

* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES
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3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)

<ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล><ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล>

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>
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* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES
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3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (การตัง้คาไปยงัฐานขอมลู)

<ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล><ขั้นตอนการตั้งคาขอมูลตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมไดไปยังฐานขอมูล>

<การประมวลผลขอมูล><การประมวลผลขอมูล>

เมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTableเมื่อเริ่มตนการผลิต (M1 = ON) ใหเขียนรูปแบบการผลิต (PatternNo) และเวลาเริ่มตน (StartTime) ลงใน ResultTable
เมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิตเมื่อการผลิตเสร็จสิ้น (M2 = ON) บันทึกของขอ 1) จะถูกเขียนทับดวยคาผลลัพธ (LoadResult และ HeightResult) และเวลาสิ้นสุดการผลิต
(EndTime)(EndTime)

* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES* สําหรับเวลานั้นจะใชขอมูลเวลาของโมดูลอินเตอรเฟส MES

1)1)
2)2)

ถดัไปถดัไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Network Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Network Settings)

<การตั้งคาของโมดูลอินเตอรเฟส MES><การตั้งคาของโมดูลอินเตอรเฟส MES>  
กําหนดการตั้งคาเพื่อดึงขอมูลในฐานขอมูลและเขียนลงในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPUกําหนดการตั้งคาเพื่อดึงขอมูลในฐานขอมูลและเขียนลงในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPU  
ขอมูลตอไปนี้จะอธิบายการตั้งคาที่จําเปนใน MES interface function configuration toolขอมูลตอไปนี้จะอธิบายการตั้งคาที่จําเปนใน MES interface function configuration tool

[Network Settings][Network Settings]  
การตั้งคาเริ่มตนจะถูกใชในหลักสูตรนี้การตั้งคาเริ่มตนจะถูกใชในหลักสูตรนี้



3.43.4 กกาารรตั้ตัง้งคคาาดดววยย  MMEESS  IInntteerrffaaccee  FFuunnccttiioonn  CCoonnffiigguurraattiioonn  TTooooll  ((NNeettwwoorrkk  SSeettttiinnggss))

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป
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ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Target Device Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Target Device Settings)

[Target Device Settings][Target Device Settings]  
การตั้งคาเริ่มตนจะถูกใชในหลักสูตรนี้การตั้งคาเริ่มตนจะถูกใชในหลักสูตรนี้
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ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป
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3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Device Tag Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Device Tag Settings)

[Device Tag Settings][Device Tag Settings]  
กําหนดการตั้งคาที่ดึงขอมูลจากฐานขอมูลและเขียนลงในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPU เปน "GettingData"กําหนดการตั้งคาที่ดึงขอมูลจากฐานขอมูลและเขียนลงในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPU เปน "GettingData"

(1)(1)Device tag nameDevice tag name : GettingData: GettingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device DeviceDevice
Memory (Start)Memory (Start) Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingLoadSettingValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D100D100 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

SettingValueofPressFittingHeightSettingValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D101D101 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ManufacturingSettingValueAcquisitionManufacturingSettingValueAcquisition ControlCPUControlCPU M0M0 BitBit

กําหนดการตั้งคาที่เขียนขอมูลในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPU ไปยังฐานขอมูลเปน "PuttingData"กําหนดการตั้งคาที่เขียนขอมูลในหนวยความจําอุปกรณของโมดูล CPU ไปยังฐานขอมูลเปน "PuttingData"

(2)(2)Device tag nameDevice tag name : PuttingData: PuttingData

Component NameComponent Name Target DeviceTarget Device Device MemoryDevice Memory
(Start)(Start)

Data TypeData Type

PatternNoPatternNo ControlCPUControlCPU D0D0 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingLoadResultValueofPressFittingLoad ControlCPUControlCPU D200D200 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]

ResultValueofPressFittingHeightResultValueofPressFittingHeight ControlCPUControlCPU D201D201 Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]Word [Unsigned]/Bit String [16-bit]



StartManufacturingStartManufacturing ControlCPUControlCPU M1M1 BitBit

EndManufacturingEndManufacturing ControlCPUControlCPU M2M2 BitBit
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[Target Server Settings][Target Server Settings]  
ใชชื่อแหลงขอมูลเดียวกันกับที่กําหนดคาไวในการตั้งคา ODBCใชชื่อแหลงขอมูลเดียวกันกับที่กําหนดคาไวในการตั้งคา ODBC

รายการการตั้งคารายการการตั้งคา การตั้งคาการตั้งคา

Target Server NameTarget Server Name DataServerDataServer

Server TypeServer Type Database ServerDatabase Server

IP AddressIP Address 192.168.3.100192.168.3.100

Port No.Port No. 51125112

Communication Timeout TimeCommunication Timeout Time 1010

Data Source NameData Source Name DATADSDATADS

User NameUser Name --

PasswordPassword --

Database TypeDatabase Type Access 2016Access 2016

Access Error Notification SettingAccess Error Notification Setting Not NotifyNot Notify
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[Access Table/Procedure Settings][Access Table/Procedure Settings]  
ตั้งคา access table/procedure ที่เชื่อมตอโมดูลอินเตอรเฟส MESตั้งคา access table/procedure ที่เชื่อมตอโมดูลอินเตอรเฟส MES

(1)(1)Access Table/ProcedureAccess Table/Procedure
NameName : GetPlan: GetPlan

Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ParamTable: ParamTable

Access FieldAccess Field
NameName DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type Precision HoldPrecision Hold Default Value SettingDefault Value Setting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadLoad LoadLoad IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightHeight HeightHeight IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

(2)(2)Access Table/ProcedureAccess Table/Procedure
NameName : PutPlan1: PutPlan1

Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable



Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type PrecisionPrecision
HoldHold

Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

StartTimeStartTime StartTimeStartTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone] DisableDisable DisableDisable --

(3)(3)Access Table/ProcedureAccess Table/Procedure
NameName : PutPlan2: PutPlan2

Target ServerTarget Server : DataServer: DataServer
Table/Procedure TypeTable/Procedure Type : Access Table: Access Table
DB Table NameDB Table Name : ResultTable: ResultTable

Access Field NameAccess Field Name DB Field NameDB Field Name Data TypeData Type PrecisionPrecision
HoldHold

Default ValueDefault Value
SettingSetting Default ValueDefault Value

PatternNoPatternNo PatternNoPatternNo IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

LoadResultLoadResult LoadResultLoadResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

HeightResultHeightResult HeightResultHeightResult IntegerInteger DisableDisable DisableDisable --

EndTimeEndTime EndTimeEndTime Date and TimeDate and Time
[Without Time Zone][Without Time Zone]

DisableDisable DisableDisable --
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ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Access Table/Procedure Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]  
สรางงานที่ดึงขอมูลในฐานขอมูลเมื่อการผลิตพรอมสรางงานที่ดึงขอมูลในฐานขอมูลเมื่อการผลิตพรอม

(1)(1)Job Name: GetPlanJob Name: GetPlan
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition[TAG]GettingData.ManufacturingSettingValueAcquisition BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Select: Select
Access TableAccess Table : GetPlan.Database: GetPlan.Database

แท็บ Data Assignmentแท็บ Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ ขอมูลที่ไดรับมอบหมายขอมูลที่ไดรับมอบหมาย (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger →→ --

LoadLoad IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightHeight IntegerInteger →→ [TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight[TAG]GettingData.SettingValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

แท็บ Narrowing-Down Conditionแท็บ Narrowing-Down Condition

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition Assigned dataAssigned data

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: No BufferingDB Buffering: No Buffering



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : ไมเลือก: ไมเลือก
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : ไมเลือก: ไมเลือก

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือกInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือก





3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]  
สรางงานที่เขียนบันทึกลงในฐานขอมูลเมื่อจะเริ่มตนการผลิตสรางงานที่เขียนบันทึกลงในฐานขอมูลเมื่อจะเริ่มตนการผลิต

(2)(2)Job Name: PutPlan1Job Name: PutPlan1
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.StartManufacturing[TAG]PuttingData.StartManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Insert: Insert
Access TableAccess Table : PutPlan1.Database: PutPlan1.Database

แท็บ Data Assignmentแท็บ Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.PatternNo[TAG]PuttingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

StartTimeStartTime
Date andDate and
Time [WithoutTime [Without
Time Zone]Time Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf1DB Buffering: Buffering to DBBuf1

ในการกําหนดคาบัฟเฟอร DB ใหเลือก "Use the DB buffer 1" ใน [DB Buffer Settings] ของ [Option Settings] ไวลวงหนาในการกําหนดคาบัฟเฟอร DB ใหเลือก "Use the DB buffer 1" ใน [DB Buffer Settings] ของ [Option Settings] ไวลวงหนา



[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : ไมเลือก: ไมเลือก
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : ไมเลือก: ไมเลือก

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือกInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือก





3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การการตั้ตั้งงคคาาดดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)วย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

ยย้อ้นกอนกลล ับับ ถถ ัดัไปดไป



3.43.4 การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)การตัง้คาดวย MES Interface Function Configuration Tool (Job Settings)

[Job Settings][Job Settings]  
สรางงานที่อัปเดตขอมูลในบันทึกของฐานขอมูลเมื่อการผลิตเสร็จสิ้นสรางงานที่อัปเดตขอมูลในบันทึกของฐานขอมูลเมื่อการผลิตเสร็จสิ้น

(3)(3)Job Name: PutPlan2Job Name: PutPlan2
[Job Configuration][Job Configuration]

Job Configuration: Main ConfigurationJob Configuration: Main Configuration

[Trigger Conditions][Trigger Conditions]
• Trigger Conditions Configuration Settings• Trigger Conditions Configuration Settings

Configuration Type: Single EventConfiguration Type: Single Event
• Event/Condition Settings• Event/Condition Settings

Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)Event/Condition Type: Condition (Value Monitoring)

Monitoring targetMonitoring target (Data type)(Data type) ComparingComparing
conditioncondition

ComparingComparing
targettarget (Data type)(Data type)

[TAG]PuttingData.EndManufacturing[TAG]PuttingData.EndManufacturing BitBit == [INT]1[INT]1

• Trigger Buffering Setting (optional)• Trigger Buffering Setting (optional)
Trigger Buffering: DisableTrigger Buffering: Disable



[Read Data at Trigger Judgment][Read Data at Trigger Judgment]
• Access Type Selection• Access Type Selection

Access Type: General AccessAccess Type: General Access
• Access Interval Settings• Access Interval Settings

Access Interval: Seconds Specification/1sAccess Interval: Seconds Specification/1s
• Reading Target Data Setting (optional)• Reading Target Data Setting (optional)

Reading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition onlyReading Target Data: The Data to be used in Trigger Condition only



[Main-Processing][Main-Processing]
• Main-Processing Settings• Main-Processing Settings

Action TypeAction Type : DB Communication Action: DB Communication Action
DB Communication TypeDB Communication Type : Update: Update
Access TableAccess Table : PutPlan2.Database: PutPlan2.Database

แท็บ Data Assignmentแท็บ Data Assignment

Access FieldAccess Field (Data type)(Data type) ⇔⇔ Assigned dataAssigned data (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger ←← -- Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

LoadResultLoadResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingLoad Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

HeightResultHeightResult IntegerInteger ←← [TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight[TAG]PuttingData.ResultValueofPressFittingHeight Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit
String [16-bit]String [16-bit]

EndTimeEndTime
Date andDate and
Time [WithoutTime [Without
Time Zone]Time Zone]

←← [MACRO]Job Execution Start Date and Time[MACRO]Job Execution Start Date and Time Date and TimeDate and Time

แท็บ Narrowing-Down Conditionแท็บ Narrowing-Down Condition

CombinationCombination Access FieldAccess Field (Data(Data
type)type)

ComparingComparing
conditioncondition Comparing targetComparing target (Data type)(Data type)

PatternNoPatternNo IntegerInteger == [TAG]GettingData.PatternNo[TAG]GettingData.PatternNo Word [Unsigned]/BitWord [Unsigned]/Bit



String [16-bit]String [16-bit]

ANDAND LoadResultLoadResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

ANDAND HeightResultHeightResult IntegerInteger == [INT]0[INT]0

• DB Buffering Settings (optional)• DB Buffering Settings (optional)
DB Buffering: Buffering to DBBuf2DB Buffering: Buffering to DBBuf2

ในการกําหนดคาบัฟเฟอร DB ใหเลือก "Use the DB buffer 2." ใน [DB Buffer Settings] ของ [Option Settings] ไวลวงหนาในการกําหนดคาบัฟเฟอร DB ใหเลือก "Use the DB buffer 2." ใน [DB Buffer Settings] ของ [Option Settings] ไวลวงหนา

[Verification Settings][Verification Settings]
• Working History Settings (optional)• Working History Settings (optional)

Working History: Not outputWorking History: Not output
• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)• Data Output Inhibition Necessity Settings (optional)

Inhibit the data output to the target diviceInhibit the data output to the target divice : ไมเลือก: ไมเลือก
Inhibit the data output to the target serverInhibit the data output to the target server : ไมเลือก: ไมเลือก

• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)• Job Execution Inhibition Necessity Settings (optional)
Inhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือกInhibit the job execution even when the trigger condition is satisfied.: ไมเลือก
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3.53.5 ตัวอยางระบบของโมดลูอินเตอรเฟส MESตัวอยางระบบของโมดลูอินเตอรเฟส MES
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การตั้งคานี้จําเปนตองเขียนลงในโมดูลอินเตอรเฟส MES หลังจากเสร็จสิ้น ขั้นตอนนั้นจะถูกขามไปในหลักสูตรนี้การตั้งคานี้จําเปนตองเขียนลงในโมดูลอินเตอรเฟส MES หลังจากเสร็จสิ้น ขั้นตอนนั้นจะถูกขามไปในหลักสูตรนี้
การดําเนินการและโฟลวขอมูลของระบบที่กําหนดคาแลว ถูกแสดงไวดานลาง การดําเนินการและโฟลวขอมูลของระบบที่กําหนดคาแลว ถูกแสดงไวดานลาง (โปรดดคูลิปตอไปนี้)(โปรดดคูลิปตอไปนี้)
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3.63.6 บทสรุปบทสรุป

ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:ในบนนี้ คุณไดเรียนรู:

โครงสรางของฐานขอมูลโครงสรางของฐานขอมูล

บทบาทของ MES interface function configuration toolบทบาทของ MES interface function configuration tool

ประเภท Triggerประเภท Trigger

ประเภท Actionประเภท Action

ประเด็นประเด็น

โครงสรางของฐานขอมูลโครงสรางของฐานขอมูล ฐานขอมูลคือ กลุมของขอมูลที่ถูกเก็บรวบรวมไว โดยมีความสัมพันธซึ่งกันและกัน ฐานขอมูลคือ กลุมของขอมูลที่ถูกเก็บรวบรวมไว โดยมีความสัมพันธซึ่งกันและกัน   

จะแสดงใหเห็นโดยตาราง โดยคอลัมนของขอมูลจะเรียกวา ฟลด(Field) สวนแถวจะเรียกวา (Recoad)จะแสดงใหเห็นโดยตาราง โดยคอลัมนของขอมูลจะเรียกวา ฟลด(Field) สวนแถวจะเรียกวา (Recoad)

บทบาทของ MES interface functionบทบาทของ MES interface function
configuration toolconfiguration tool

ดวยโมดูลอินเตอรเฟส MES ใหตั้งคาวาตัวควบคุมแบบต้ังโปรแกรมไดคาใดที่เชื่อมตอกับขอมูลของฐานขอมูลและในชวงดวยโมดูลอินเตอรเฟส MES ใหตั้งคาวาตัวควบคุมแบบต้ังโปรแกรมไดคาใดที่เชื่อมตอกับขอมูลของฐานขอมูลและในชวง

เวลาใดเวลาใด  
เมื่อการตั้งคาเสร็จสมบูรณและถูกเขียนลงในโมดูลอินเตอรเฟส MES แลวจะสามารถทํางานไดอยางที่ไดกําหนดไวเมื่อการตั้งคาเสร็จสมบูรณและถูกเขียนลงในโมดูลอินเตอรเฟส MES แลวจะสามารถทํางานไดอยางที่ไดกําหนดไว

ประเภท Triggerประเภท Trigger เงื่อนไขเวลาทํางาน (trigger condition) จะแตกตางกันไปตามเหตุการณและเงื่อนไขทั้งหกประเภท โดยจะสามารถเลือกรูปเงื่อนไขเวลาทํางาน (trigger condition) จะแตกตางกันไปตามเหตุการณและเงื่อนไขทั้งหกประเภท โดยจะสามารถเลือกรูป

แบบตางๆ ได แบบตางๆ ได   

<เหตุการณ/เงื่อนไขท่ัวไป><เหตุการณ/เงื่อนไขท่ัวไป>  

Condition (Value Monitoring): เปนเงื่อนไขสําหรับใชเพื่อดําเนินการเมื่อคาของแท็กอุปกรณและตัวแปรCondition (Value Monitoring): เปนเงื่อนไขสําหรับใชเพื่อดําเนินการเมื่อคาของแท็กอุปกรณและตัวแปร
ตรงกันตามท่ีกําหนดตรงกันตามท่ีกําหนด

<เงื่อนไข><เงื่อนไข>  

Condition (Period of Time): เปนเงื่อนไขสําหรับใชเพื่อดําเนินการถึงเวลาเริ่มตนทํางานจนถึงเวลาสิ้นสุดที่Condition (Period of Time): เปนเงื่อนไขสําหรับใชเพื่อดําเนินการถึงเวลาเริ่มตนทํางานจนถึงเวลาสิ้นสุดที่
ถูกกําหนดไวถูกกําหนดไว

<เหตุการณ><เหตุการณ>  

Event (Value Changed): ใชเพื่อดําเนินการเมื่อคาขององคประกอบแท็กอุปกรณและตัวแปรมีการEvent (Value Changed): ใชเพื่อดําเนินการเมื่อคาขององคประกอบแท็กอุปกรณและตัวแปรมีการ
เปลี่ยนแปลงจากคากอนหนาเปลี่ยนแปลงจากคากอนหนา

Event (Fixed Time): ใชเพื่อดําเนินการในชวงเวลาที่กําหนดEvent (Fixed Time): ใชเพื่อดําเนินการในชวงเวลาที่กําหนด

Event (Fixed Cycle): ใชเพื่อดําเนินการในชวงเวลาตามรอบเวลาที่ถูกกําหนดไวEvent (Fixed Cycle): ใชเพื่อดําเนินการในชวงเวลาตามรอบเวลาที่ถูกกําหนดไว

Event (Module Monitoring): ใชเพื่อดําเนินการเมื่อโมดูลอินเตอรเฟส MES เริ่มทํางาน ฟงกชันEvent (Module Monitoring): ใชเพื่อดําเนินการเมื่อโมดูลอินเตอรเฟส MES เริ่มทํางาน ฟงกชัน
อินเตอรเฟสเร่ิมตนใหม หรืออัปเดตการตั้งคา หรือสถานะของ CPU การจัดการมีการเปลี่ยนแปลงอินเตอรเฟสเร่ิมตนใหม หรืออัปเดตการตั้งคา หรือสถานะของ CPU การจัดการมีการเปลี่ยนแปลง

Handshake: ใชเมื่อเร่ิมตนหรือเสร็จสิ้นงานโดยซิงโครไนซกับอุปกรณควบคุมที่ตั้งโปรแกรมไดHandshake: ใชเมื่อเร่ิมตนหรือเสร็จสิ้นงานโดยซิงโครไนซกับอุปกรณควบคุมที่ตั้งโปรแกรมได

ประเภท Actionประเภท Action คําส้ังท่ีใชในการดําเนินการทั้ง หก คําสั่งตอไปนี้จะเปนฟงกชันที่ใชสําหรับการสื่อสารกับฐานขอมูลคําส้ังท่ีใชในการดําเนินการทั้ง หก คําสั่งตอไปนี้จะเปนฟงกชันที่ใชสําหรับการสื่อสารกับฐานขอมูล

Select: ดึงขอมูลจากฐานขอมูลSelect: ดึงขอมูลจากฐานขอมูล

Insert: เพิ่มขอมูลลงในฐานขอมูลInsert: เพิ่มขอมูลลงในฐานขอมูล

Update: อัปเดตขอมูลในฐานขอมูลUpdate: อัปเดตขอมูลในฐานขอมูล

Delete: ลบขอมูลในฐานขอมูลDelete: ลบขอมูลในฐานขอมูล

Multiple Select: ดึงขอมูลปริมาณมากที่มาจากฐานขอมูลMultiple Select: ดึงขอมูลปริมาณมากที่มาจากฐานขอมูล

Stored Procedure: ดําเนินการประมวลผลที่ลงทะเบียนไวในฐานขอมูลStored Procedure: ดําเนินการประมวลผลที่ลงทะเบียนไวในฐานขอมูล



3.73.7 แบบทดสอบความเขาใจแบบทดสอบความเขาใจ

[แบบทดสอบความเขาใจ][แบบทดสอบความเขาใจ]

คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 3 อยางครบถวนหรือไม?คุณเขาใจเนื้อหาในบทที่ 3 อยางครบถวนหรือไม?  
โปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหาโปรดทําแบบทดสอบความเขาใจเพื่อตรวจสอบและทบทวนเนื้อหา  
(3 หัวขอ, 3 คําถาม)(3 หัวขอ, 3 คําถาม)



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวาฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา
"บันทึก" (Record)"บันทึก" (Record)

ถกูถกู

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับ device tag settings (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) ตอไปนี้นั้นถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับ device tag settings (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) ตอไปนี้นั้นถูกหรือผิด  
ใน "Device Tag Settings" (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) คือการตั้งคาเพื่อใหชื่ออุปกรณของโมดูล CPU (เชน D100) และชื่อใน "Device Tag Settings" (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) คือการตั้งคาเพื่อใหชื่ออุปกรณของโมดูล CPU (เชน D100) และชื่อ
ฟลดของฐานขอมูลเชื่อมโยงกันโดยตรงฟลดของฐานขอมูลเชื่อมโยงกันโดยตรง

ถกูถกู

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
สามารถใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดโดยไมตองใชการดหนวยความจํา SDสามารถใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดโดยไมตองใชการดหนวยความจํา SD

  

ถูกถูก

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวาฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา
"บันทึก" (Record)"บันทึก" (Record)

ถกูถกู

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับ device tag settings (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) ตอไปนี้นั้นถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับ device tag settings (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) ตอไปนี้นั้นถูกหรือผิด  
ใน "Device Tag Settings" (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) คือการตั้งคาเพื่อใหชื่ออุปกรณของโมดูล CPU (เชน D100) และชื่อใน "Device Tag Settings" (การตั้งคาแท็กอุปกรณ) คือการตั้งคาเพื่อใหชื่ออุปกรณของโมดูล CPU (เชน D100) และชื่อ
ฟลดของฐานขอมูลเชื่อมโยงกันโดยตรงฟลดของฐานขอมูลเชื่อมโยงกันโดยตรง

  

ถูกถูก

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับโมดูลอินเตอรเฟส MES ตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
สามารถใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดโดยไมตองใชการดหนวยความจํา SDสามารถใชโมดูลอินเตอรเฟส MES ไดโดยไมตองใชการดหนวยความจํา SD

ถกูถกู

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ ผลการทดสอบความเขาใจผลการทดสอบความเขาใจ

11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
แบบทดสอบความเขาใจ 1แบบทดสอบความเขาใจ 1 ✔✔
แบบทดสอบความเขาใจ 2แบบทดสอบความเขาใจ 2 ✔✔
แบบทดสอบความเขาใจ 3แบบทดสอบความเขาใจ 3 ✔✔

จํานวนคําถามทั้งหมด:จํานวนคําถามทั้งหมด: 33
คําตอบที่ถูกตอง:คําตอบที่ถูกตอง: 33
เปอรเซ็นต:เปอรเซ็นต: 100100 %%

คุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 3 เสร็จสิ้นคุณไดทําแบบทดสอบความเขาใจของบทที่ 3 เสร็จสิ้น  
ตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณตอไปนี้เปนผลการทดสอบของคุณ

ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?ผลคะแนนของคุณเปนอยางไรบาง?
ขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้งขอแนะนําใหลองตอบคําถามที่คุณตอบผิดอีกครั้ง

ลางลาง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผลแบบทดสอบประเมินผล

ในตอนนี้คุณไดผานหลักสูตรทั้งหมดของ ในตอนนี้คุณไดผานหลักสูตรทั้งหมดของ พิ้นฐานในการทําใหมองเห็นภาพการผลิต โดย(โมดูลอินเตอรเฟส MES พิ้นฐานในการทําใหมองเห็นภาพการผลิต โดย(โมดูลอินเตอรเฟส MES ของ MELSEC iQ-R ซีรีส)ของ MELSEC iQ-R ซีรีส)
แลว คุณพรอมที่จะทําแบบทดสอบทายหลักสูตรแลว หากคุณยังไมมั่นใจเกี่ยวกับหัวขอตางๆ ที่จะทดสอบ โปรดทบทวนหัวขอเหลานั้นแลว คุณพรอมที่จะทําแบบทดสอบทายหลักสูตรแลว หากคุณยังไมมั่นใจเกี่ยวกับหัวขอตางๆ ที่จะทดสอบ โปรดทบทวนหัวขอเหลานั้น

คําถามในแบบทดสอบประเมินผลนี้มีทั้งหมด 5 ขอ (5 รายการ)คําถามในแบบทดสอบประเมินผลนี้มีทั้งหมด 5 ขอ (5 รายการ)

คุณสามารถทําแบบทดสอบประเมินผลไดหลายครั้งตามตองการคุณสามารถทําแบบทดสอบประเมินผลไดหลายครั้งตามตองการ

ผลคะแนนผลคะแนน

จํานวนคําตอบที่ถูกตอง จํานวนคําถาม เปอรเซ็นตคําตอบที่ถูกตอง และผลลัพธที่แสดงวาผาน/ไมผานจะปรากฏบนหนาผลคะแนนจํานวนคําตอบที่ถูกตอง จํานวนคําถาม เปอรเซ็นตคําตอบที่ถูกตอง และผลลัพธที่แสดงวาผาน/ไมผานจะปรากฏบนหนาผลคะแนน



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 1แบบทดสอบประเมินผล 1

เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)

  

ERPERP

PDMPDM

MESMES



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมนิผล 2แบบทดสอบประเมนิผล 2

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)

สามารถจดัการขอมลูไดมากและมคีวามสามารถในการคนหาขอมลูสงูสามารถจดัการขอมลูไดมากและมคีวามสามารถในการคนหาขอมลูสงู

สามารถจดัการขอมลูไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมลูนั้นสงูสามารถจดัการขอมลูไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมลูนั้นสงู

รองรับการเขาถงึพรอมกนัหลายรายการ เนื่องจากมปีระสทิธิภาพสงูในการประมวลผลแบบจําเพาะรองรับการเขาถงึพรอมกนัหลายรายการ เนื่องจากมปีระสทิธิภาพสงูในการประมวลผลแบบจําเพาะ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 3แบบทดสอบประเมินผล 3

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา "บันทึก" (Record)ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา "บันทึก" (Record)

  

ถูกถูก

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 4แบบทดสอบประเมินผล 4

เลือกคําอธิบายท่ีถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายท่ีถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

  

การดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดียวก็เพียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิต

การดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิ่งสําคัญในการปรับปรุงการผลิต

ในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริงในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจัดทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมูลจริง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 5แบบทดสอบประเมินผล 5

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

  

ขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรม
ได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณ

สามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลอินเตอรเฟสสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลอินเตอรเฟส
MESMES

สามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบนั้นสูงสามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบนั้นสูง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมนิผล 1แบบทดสอบประเมนิผล 1

เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)เลือกแอปพลิเคชันที่ถูกตองสําหรับการจัดการหนางานการผลิตและดําเนินการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ (เลือกหนึ่งขอ)

ERPERP

PDMPDM

MESMES



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 2แบบทดสอบประเมินผล 2

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชฐานขอมูลเปรียบเทียบกับการจัดการขอมูลโดยใชไฟล (เลือกหนึ่งขอ)

  

สามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูงสามารถจัดการขอมูลไดมากและมีความสามารถในการคนหาขอมูลสูง

สามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูงสามารถจัดการขอมูลไดนอยลง แตความสามารถในการคนหาขอมูลนั้นสูง

รองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะรองรับการเขาถึงพรอมกันหลายรายการ เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงในการประมวลผลแบบจําเพาะ



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 3แบบทดสอบประเมินผล 3

จงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิดจงเลือกวาคําอธิบายที่เกี่ยวของกับฐานขอมูลตอไปนี้ ถูกหรือผิด  
ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา "บันทึก" (Record)ฐานขอมูลมีโครงสรางเปนรายการที่เรียกวาตาราง และแถวของฐานขอมูลเรียกวา "ฟลด" และคอลัมนของฐานขอมูลเรียกวา "บันทึก" (Record)

  

ถูกถูก

ผิดผิด



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมนิผล 4แบบทดสอบประเมนิผล 4

เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)เลือกคําอธิบายที่ถูกตองสําหรับวงจร PDCA ที่ใชเพื่อปรับปรุงการผลิตในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

การดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดยีวกเ็พียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA เพียงครั้งเดยีวกเ็พียงพอแลวในการปรับปรุงการผลิต

การดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิง่สําคัญในการปรับปรุงการผลิตการดําเนินการตามวงจร PDCA อยางตอเนื่องเปนสิง่สําคัญในการปรับปรุงการผลิต

ในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจดัทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมลูจริงในแผน ขั้นตอนแรกของวงจร PDCA จะจดัทําแผนคราวๆ ตามสมมติฐานโดยไมใชขอมลูจริง



ทดสอบทดสอบ แบบทดสอบประเมินผล 5แบบทดสอบประเมินผล 5

จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)จงเลือกคําตอบที่ผิด ขอใดคือขอดีของการใชโมดูลอินเตอรเฟส MES เพื่อรวบรวมขอมูลในหนางานการผลิต (เลือกหนึ่งขอ)

  

ขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรมขอมูลจะถูก รับ-สง จากฐานขอมูลแบบอัตโนมัติ โดยการติดตั้งโมดูลอินเตอรเฟส MES ที่ตัวควบคุมแบบตั้งโปรแกรม
ได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณได (PLC) สําหรับใชเพื่อทําการควบคุมอุปกรณ

สามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลอินเตอรเฟสสามารถเชื่อมตอฐานขอมูลและโมดูล CPU ไดโดยการสรางโปรแกรมสื่อสารและลงทะเบียนกับโมดูลอินเตอรเฟส
MESMES

สามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบนั้นสูงสามารถรวบรวมขอมูลไดแบบเรียลไทมในระบบที่ใชโมดูลอินเตอรเฟส MES และความนาเชื่อถือของระบบนั้นสูง



ทดสอบทดสอบ คะแนนการทดสอบคะแนนการทดสอบ

      11 22 33 44 55 66 77 88 99 1010
แบบทดสอบประเมินผล 1แบบทดสอบประเมินผล 1 ✔✔                           
แบบทดสอบประเมินผล 2แบบทดสอบประเมินผล 2 ✔✔                           
แบบทดสอบประเมินผล 3แบบทดสอบประเมินผล 3 ✔✔                           
แบบทดสอบประเมินผล 4แบบทดสอบประเมินผล 4 ✔✔                           
แบบทดสอบประเมินผล 5แบบทดสอบประเมินผล 5 ✔✔                           

จํานวนคําถามทั้งหมด:จํานวนคําถามทั้งหมด: 55
คําตอบที่ถูกตอง:คําตอบที่ถูกตอง: 55
เปอรเซ็นต:เปอรเซ็นต: 100100 %%

คุณทําแบบทดสอบประเมินผลเสร็จสิ้นแลว ผลลัพธของคุณมีดังตอไปนี้ คุณทําแบบทดสอบประเมินผลเสร็จสิ้นแลว ผลลัพธของคุณมีดังตอไปนี้   
ในการสิ้นสุดแบบทดสอบประเมินผล ใหไปยังหนาถัดไปในการสิ้นสุดแบบทดสอบประเมินผล ใหไปยังหนาถัดไป

ลางลาง



คุณไดผานหลักสูตร คุณไดผานหลักสูตร พิ้นฐานในการทําใหมองเห็นภาพการผลิต โดย(โมดูลพิ้นฐานในการทําใหมองเห็นภาพการผลิต โดย(โมดูล
อินเตอรเฟส MES อินเตอรเฟส MES ของ MELSEC iQ-R ซีรีส)ของ MELSEC iQ-R ซีรีส) แลว แลว

ขอขอบคุณสําหรับการเรียนรูหลักสูตรนี้ขอขอบคุณสําหรับการเรียนรูหลักสูตรนี้

เราหวังวาคุณจะเพลิดเพลินกับบทเรียน และขอมูลที่คุณไดรับจากหลักสูตรนี้จะเปนประโยชนในอนาคตเราหวังวาคุณจะเพลิดเพลินกับบทเรียน และขอมูลที่คุณไดรับจากหลักสูตรนี้จะเปนประโยชนในอนาคต

คุณสามารถทบทวนหลักสูตรไดหลายครั้งตามตองการคุณสามารถทบทวนหลักสูตรไดหลายครั้งตามตองการ

ทบทวนทบทวน

ปดปด
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