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@ Kursun Amac

Endustriyel ag, PLC'lerden olusan bir sistemdeki uzak makineleri kontrol etmenin bir aracidir.
Bu kursta, Internet gibi bilgi islem icin kullanilan genel aglar ile endistriyel otomasyon kontroli igin kullamilan
endustriyel ag arasindaki fark gdsterilecektir. Kurs ayrica kontrol amacina uygun endustriyel agi secebilmenizi de

saglayacaktir.
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>m Kursun Yapisi

Bu kursu icerigi asagidaki gibidir.
Bolim 1'den baslamanizi tavsiye ederiz.

Boéliim 1 - (Programlanabilir) HMI'ler nelerdir?
Aglarla ilgili temel bilgi edinin.
Boliim 2 - Bilgi Agimi ve Endiistriyel Ag1 Anlamak

Bilgi aglan ile enddistriyel aglar arasindaki farki 6grenin.

Boliim 3 - PLC Agim Anlamak

Boéliim 4 - Endiistriyel Aglardaki Gelecek Trendler

Endistriyel aglarin ve ag-uyumlu Mitsubishi PLC'lerinin trendleri ele ahinmaktadir.

Son Test

Geger not: %60 veya izeri.

Programlanabilir denetleyicinin (PLC) kullarildhigi endiistriyel ag hakkinda bilgi edinin.
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>m Bu e-Egitim Aracinin kullanimi ) <] v Jroc]

Sonraki sayfaya git Sonraki sayfaya gidin.

Onceki sayfaya dén Onceki sayfaya déniin.

"Icindekiler Tablosu" gériintiilenerek istediginiz sayfaya
ulasabilmenizi saglar.

Istenen sayfaya ulas

Egitimden gikin.

Egitimden qik "Icindekiler” ekram gibi pencereler ve egitim kapatilacaktr.
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Giivenlik énlemleri

Fiziksel donamimi kullanmadan énce, litfen ilgili kilavuzlardaki Giivenlik Onlemlerini okuyun ve bu kilavuzlarda yer alan ilgili
glvenlik bilgilerini uygulayin.
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XM Aglan Anlamak ) 008
@@= silginin iletimi )

Bilgi, insanlar arasinda alinip verilen olagan bilgiler ile bir sirket veya kurulusun isletilmesine yénelik dnemli bilgiler
arasinda degisiklik gésterir. Bu tip bilgilerin sorunsuz sekilde iletilip paylasiimasi dnemlidir. Bunun icin gesitli iletim
yontemleri kullanilir,

Bilgi iletim sistemleri genel olarak asagidaki siniflara aynlr.

(1) Kigiler arasinda bilgi iletimi Omek: Konusmalar, mektuplar, telefon, faks, e-posta, vb.

(2) Kisiler ve gruplar arasinda bilgi

letimi Ornek: Konugmalar, konferanslar, duyuru panolan, radyo, TV, Web, vb.

* Web: Internet sitelerini yayinlamak ve taramak icin kullanilan bilgi aktarim sistemi

Ag, kisi ve gruplar tarafindan cesitli tirlerde bilgiyi iletmek ve paylasmak icin kullanilan bir aractir.
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»m Aglarm Arka Plani

) oo

Son yillarda iletisim aglan hizh bir sekilde gelismistir.

Pazarlama

}G'S' Sunucu

ya

Bilgi, iletisim aglan Gzerinden bilgisayar gibi cihazlar arasinda aktanlmaktadir.

Bu, birbirimizle iletisim kurma seklimizde bir devrim yaratmistir.
Bir bilgisayar kullanilarak bilgiye dinyanin dért bir yanindan ulasilabilmektedir.

Burada, aglann is yapma bicimimizi nasil degistirdigini 6greneceksiniz.

Bilgisayarlann yavainlasmasiyla, is yerindeki
cesitli gbrevier artik bilgisayar ile islenmelktedir.

8

Gdrevlierdeki ve bilgi iglemdeki artig, bilginin
difer bilgisayarla paylasiimasini gerekli hale
getirmektedir.

Bunlar daha énce kadit belgelerin ve disketlerin
aktanlmasiyla yapiliyordu.

0

Gindmizde, iletisim kablalan araciiiyla bircok
bilgisayan birbirine baglayarak bilginin
bilgisayarlar arasinda kolayca alinip
verilebilmesini mamEkdn Kilmaktadir.
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Hm Aglarin Arka Plani ) ooc

[Aglarin calisma seklimizi nasil degistirdigine yonelik aciklama]
Bu slaytta aglarn is yerini nasil degistirdigi gosterilmektedir.

Aglar olmadan

- Bilgi is yeri iginde sozlii iletisimler veya kadit belgeler ile paylasiimaktadir.
- Bilgi is yeri disinda mektup, telefon ve faks ile paylasilir.
- Belli bir bilginin arastinlmasi veya kagit belgeler icinde se¢im yapilmasi zaman aldigi gibi yer de kaplar.

v

Aglarile

- Sirket icinde ve dis sirketler ile istendigi zaman bilgi paylasimini igin e-posta kullanilir.

- Is yerinde paylasilan bilgiler sunucularda depolanir ve ihtiyac duyuldugunda herkes tarafindan ag iizerinden
ulasilabilir.

- Bugiin, is yerindeki her ¢alisanin aga bagli bir kisisel bilgisayan vardir ve tiim gérev islemleri, calisma talimatlan ve
raporlar ag araciligiyla aktarilir.

- Bu, tretkenligi etkili bicimde iyilestirmis ve kagitsiz bir is ortami olusturmustur.

* Sunucu: Ag icin cesitli hizmetler saglayan bilgisayara sunucu bilgisayar denir (kisaca "sunucu™).
Sunucular arasinda ag yoluyla birbirine bagh kullanicilar arasinda dosya paylasimi icin kullanilan dosya sunuculan
ve yazicilarin paylasiimasini saglayan yazdirma sunuculari yer alir.
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>m Bilgi Agini ve Endiistriyel Agi Anlamak

) oo

Ag tirleri arasinda ofis bilgisayarlarini baglayan bilgi agir ve fabrika ekipmanlarini baglayan endustriyel ag yer alir.

21 ETE

)

Bu tip aglar kisisel bilgisayarlar idari sunuculara (Ornek: insan kaynaklari, muhasebe, pazarlama vb.) ve OA

ekipmanlanna baglar.
Sunucu agimin kullamimasi, bélimler arasinda bilgi ve ekipman paylasimini daha verimli hale getirir.

Bilgi aglan artik temel bir is altyapisidir.

IK B&lumii Pazarlama B&limii Muhasebe B&limi
Bilgi Ag!

= - w

Malzeme Balimu Sunucu Yazic

Giiniimizde, bilgi adi Internet taramalarinda ve e-posta alisverisinde de yaygin olarak kullanilmaktadir,
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@EEW Bilgi Ag: icinde Bilgi Alisverisi

Bilgi alisverisi kavrami, B&lim 1'de ele alinan konuyla benzerlik gosterir.

sonlanir.

Bilgi agi yoluyla veri iletisimi hakkinda bir agiklama igin Baslat diigmesini tiklayin.

e
l Sunucu Baglat

Alisveris, bir hedefe veri istegi gonderildiginde baslar ve istenen veri istemcisi tarafindan alindiginda

y 4

I Bilgizayar 3 sunucudan veri ister.

Bilgizavar 2 Q

Sunucu veriyi Bilgizayar 3'e ginderir.
‘*.""
; | Bilgizayar 1 Bilgizayar 4ten veri ister.

O

II’
| Bilgizayar 4 Bilgizsayar 1'e cevap verir.

I Bilgizayar 4 sunucuya veri aktanimin bildirir.

Lo

Sunucu Bilgisayar 4'e veri aktanimini onaylamak icin

’ cevap verir.

I Bilgizayar 4 sunucuya veri aktanr.

Bu iletigim, istemci ile hedef arasindaki bire bir iletisimdir. Tum ag katiimcilar istedikleri zaman birbiriyle iletisim kurabilir. Ancak,
iki taraf iletisime basladiktan sonra, iletisim sona erene kadar kimse onlarin arasina giremez. Iletisimi baslatan tarafa dncelik verilir.
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@EEW Bilgi Aglannin Ozellikleri ) 008

Bilgi aglarninin 6zellikleri asagida gosterilmektedir.

- Temel altyap olarak bilgisayar ag.

- Global olarak kullanilan ortak Ethernet ag standard:.

- Blyiik veri islem kapasitesi.

- Veri iletisiminde, verilerin dogrulugu esastir, ancak iletisimde gecici degisimler kabul edilebilir.

* Ethernet: Xerox ve DEC tarafindan ABD'de gelistirilen ve su anda diinya genelinde aglar icin yaygin olarak kullamilan
ag standardh.
- Asadida bilgi agi konfiglrasyonlarna ait 6rnekler gésterilmelktedir.

FF
Pazarlama Balimi " (am | N
aA s -
i
s b . FEIY 4
Balim icindeki ag —. — A A
F ',.J — ¥
I — o — i H
¢’ "\ Balim icindeki ag
BE -~
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@XI Endiistriyel A ) 80

Endistriyel aglar iletisim kablolan araciligiyla PLC'lere, fabrika cihaz ve ekipmanlanna (NC gibi) baglanir.
Kontrol bilgileri ve tretim sistemi konfiglrasyon ayan endistriyel ag araciligiyla iletilir. Ayni zamanda, tiim sistemdeki Gretimi
bir araya getirmemize ve isletim kosullarini ve arizalari izlememize olanak saglar.

* NC: Sayisal Denetleyici, daha cok makine aletlerinin otomatik kontrolii icin kullanilir
* Uretim sistemi: Bilgisayarlardan ve Griin Gretmede kullanilan cesitli makine ve cihazlardan olusur

Uretim sistemi V4
retim sistemi . - i
— [ 18|
|
- I A= Lok J
—d |
( Endustriyel Ag )

| | I

e 7
' i
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@ZXWH Endistriyel Ag icinde Bilgi Alisverisi y 00C

Bilgi alisverisi kavrami, Bolim 1'de ele alinan konuyla benzerlik gosterir.

Bilgi alisverisi, makinelerin verileri sirayla kendi yazma alanlarina yazmasi ve dag icindeki diger makinelerin yazilan
verileri okumasi seklinde uygulanir.

Bilgi agiyla karsilastinldiginda endiistriyel ag, agdaki herkesin bir seyler yazip okuyabildigi bir internet duyuru
panosu olarak distnulebilir.

Endustriyel ag yoluyla veri iletisimi hakkinda bir aciklama icin Baslat diigmesini tiklayn.

| Baglat ] - Makine Mo.4 glincel dretim hacmini (*707) yazar.
Makine Mo.1 - Diger makineler bu veriyi okuyabilir.

- Bu sekilde, makine Mo.1ila Mo.4 sirayla yazimi tekrarlar.

||
— :. Makine Mo.2
| I

= 7 r

70

oo
N

Makine Mo.3

oo
N
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@ZZIN Endiistriyel Agin Ozellikleri

Endistriyel aglanin dzellikleri asagida gosterilmektedir.

) oo

- Temel bir endiistriyel ag PLC'lerden olusur.
- Veriler donglsel veri aktanmiyla diizenli olarak senkronize edilir.

- Asagida endustriyel ag konfigiirasyonuna bir drmek gosterilmektedir.

Endistriyel ag
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@ZXI silgi Aj: ile Endiistriyel Aj arasindaki Karsilagtirma ) 00C

Bilgi adi ile endistriyel ag asagida karsilastinlmaktadir.

Oge Bilgi agn Endiistriyel ag
Amag Ofis iglerinin dizenlenmesi ve emekten tasarruf Uretim sisteminin otomasyonu ve emekten tasarruf
Bagh ekipmanlar Bilgisayarlar (kisisel bilgisayarlar gibi), ofis ekipmanlan PLC'ler ve gesitli denetleyiciler (NC gibi)
E:E'?ail:'l.llamasl Gerektiginde iletisim Dizenli arahklarla sirekli iletisim
fletilen veri miktan Bliyiik hacimli Kiiglk hacimli
Ag standardi Ethernet Her PLC ireticisinin ag standard)
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@XEI cendiistriyel Aj icindeki fletisimin Temelleri

EIW ic 55

Uretim sistemindeki makine ve cihazlar PLC tarafindan kontrol edilir.
Endstriyel ag, bu makineleri kontrol eden PLC'ler tarafindan konfigiire edilir ve dolayisiyla PLC agi adi verilir.

- Asagida PLC agi konfigiirasyonuna bir 6rnek gosterilmektedir.

Fabrica

- = mm o

Parca montaj hath

Govde montaj hatt

—  Boyama hatti

Son montaj hatt

7\

Tasima

rﬁm

"'-"":DE'::)I_“_JD'—D'—}'—-

mekanizmasi : :l :l :l :I

e

Ekipman

tasinmasi

Govde altimin iceri

Yan gdvdenin
kaynaklanmasi

Tavan panelinin
kaynaklanmasi

On ve arka panelin
kaynaklanmas

Montaji yapilmis Grindn
disan tagnmas

V
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@XEFIH Veri fictisiminin Temelleri NLLL

[Sekans programinin kontak ve bobinlerinin kullanildid iletisim]
Aga bagh PLC'nin ACIK/KAPALI sinyali hemen diger PLC'lere iletilir.

PLC aginda, PLC'lerin cihazlan (kontaklar, bobinler ve veri kaydedicileri) kullanilarak veri iletilir.

Belli bir PLC'nin "B0" cihazini actigini, ardindan da diger PLC'lerin de ayni anda "B0" cihazinin acik oldugunu
kontrol edebildigini distnelim.

Bu durumda, agdaki PLC'ler ayni cihazlan kullanarak sinyal ve veri paylasiminda bulunur.

Bir PLC'nin ACIK/KAPALI sinyallerinin diger PLC'lere nasil iletildigini anlamak igin sonraki sayfada sunulan 6grenme amagh
similasyonlu agi kullanmay: deneyin.

* Cihaz: Sekans programlan tarafindan islemler igin kullanilan veri ve sinyalleri saklamak amaciyla CPU modillerinde bellek
saglamir. Cihazlar arasinda giris réleleri, ¢ikis roleleri, dahili réleleri, baglanti réleleri ve veri kaydedicileri yer alir.




-
ki FA_Equipment_for_Beginners{Industrial Network)_TUR =l

@XEZIM Veri iletisiminin Temelleri )y 000

[Cihazlar kullanilarak gerceklesen PLC iletisiminin onaylanmasi]

Calistirma kilavuzunu goriintilemek igin Baslat digmesini tiklayin. Anahtarlar calistirma kilavuzuna gore tiklayin.
Her anahtar acilir veya kapanir ve monitériin durumu degisir. (Anahtarlan ayrica calistirma kilavuzunu kullanmadan
dogrudan da calistirabilirsiniz.)

( Baglat |

Calistirma kilavuzu bitti. ilerlemek icin ri'.u digmesini tiklayin.

o |HF——cw> H F——Cer0d-

oy AR j'f C 10 ) _|E[.4( Y70 D)—
< _B|2? . )_ p1] Fanall _Eii] . :)_

Istasyon 1 qﬂf_( ¥12 ) ﬁ qlf—c Y12 )

istasyon 2

iztazyon 4

SHb—coox] | fzmeel JHE—on>-
o o <THE—cm>-
H - 2 H -
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@XEZIM Veri iletisiminin Temelleri )y 000

[PLC aginin veri iletisim sistemi]

PLC istasyonu 1 yerel gonderme alanindaki cihazi aga génderir. PLC istasyon numaralan 2 ila 4 cihazi ayni anda alir. Bu
sekilde, agdaki PLC'ler istasyon 1, 2, 3, 4, 1, ... sirasiyla déngusel olarak, iletimi tekrarlar. Dizenli araliklarla gerceklesen
dongusel iletim, kontrol agi icin vazgecilmez olan veri dakikligini korur.
Bu iletisim sistemine "déngiisel iletim" ad verilir. Iletisim icin hicbir kullanici programi gerektirmez, ancak sadece ag
parametreleri ayarlanarak otomatik olarak yapilir.

* Ag parametreleri: Ag sistemini kontrol etmek ve yonetmek igin ayarlanmasi gereken veri.

Veri iletisiminin aciklamasini baslatmak icin Baslat dugmesini tiklayin.

Bnnng Bnnong ——
A A

IF‘LE istasyonu 1 BO cihazlarim BFFye génderir. I
istasyon 1 cihaz istasyon 2 cihaz)
B0 BO~BFF B0 IP'LC. istazyonu 2, 3ve 4 EFﬂre giden B0 alr. I
B100 Bi00| Bi0O~BIFF Q
|PLC istasyonu 2 B100 cihazlanmi B1FFye gonderir |
B200 B200 U
B300
B300 IP'LE istasyonu 1, 3 ve 4 B1FFye giden B100% alr. I
|PLC istasyonu 3 B200 cihazlarmi B2FFye gonderir. |
Istasyon 4 cihazi istasyon 3 cihaz IP'LE istasyonu 1, 2 ve 4 B2FFye giden B200% alr. I
B0 B0 -! i
5100 8100 |PLC istasyonu 4 B300 cihazlarmi B3FFye gonderir. |
B200 | B200~B2ZFF
5200 |PLC istasyonu 1, 2 ve 3 B3FFye giden B300" alr. |
B300 B300~B3FF B300
V V Yukandaki gdndermel/alma dénglsi dizenli
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XM PLC Agini Anlamak ) 008

m Uretim icin Birden Fazla Makinenin Kontrolii )

PLC'ler fabrika makinelerinin otomasyonuna yol agmistir.

Tum fabrikanin tretkenligini daha da artirmak icin, Gretim sistemi her tretim hattindaki makineleri toplu sekilde kontrol
ederek tim Uretim siirecini otomatiklestirmelidir.

Bu amacla, ilgili makineleri programlanabilir kontrolleri tarafindan islenen kontrol bilgileri ve tretim bilgilerinin, tim Gretim
sistemini kontrol etmek izere biitinlestiriimesi gerekir. Dolayisiyla, ilgili makinelere ait PLC'leri baglamak icin bir ag
kullanihr.

Birden fazla PLC'yi birbirine baglayan aga "PLC - PLC agi" denir.
* PLC: Programlanabilir Mantiksal Denetleyici/Kontrolor

r-'l.dlL ;E.fﬁ

L J #| /" " a— _
3 I
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>m Makinelere ait PLC'leri Baglayan Ag

PLC - PLC ag sistemi kontrol eden PLC'i ilgili makineleri kontrol eden kontrollere baglar.
Sistem kontrol PLC'sinden alinan talimat ve kontrol sinyalleri dogrultusunda, ilgili makinelerin PLC'leri tUm Gretim sistemini

entegre bicimde kontrol etmek icin birlikte calisir. Asagida Gi¢ makineden olusan PLC-PLC agi konfigirasyon drnegini
kullanarak isleyisi kontrol edin.

Uretim gériintilleme panosu
N1 a]oe
N2 a]oe
o3[ o]oe

Toplam 0

Sistern kontrol PLC'si
PLC - PLC ad
; PLC No.2 Apm Mo.3

]
n___t

Makine No.3

C

; PLC No.1

r a
EEENy” A ENEN:

Makine Mo.1 Makine MNo.2
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@EEEW Makinelere ait PLC'leri Baglayan Ag ) 008
[PLC - PLC aginin dzellikleri]

- Ag, birden fazla PLC'nin yuklerini kontrol eder.

- Aga baglanan her PLC'de bir CPU moduld yer almalidr.

- Yik birden fazla PLC arasinda dagitilir.

- Her PLC, tretim sonuglanni toplamak ve Gretim siirecini izlemek icin ilgili sekans programina bagh olarak galisir.

- Bu aqg tipi, bir agdan olusan kiiciik sistemlerden birden fazla agi igine alan biyik tretim sistemlerine kadar cesitli
sistemler icin kullanilabilir.

- Asagida iki agi icine alan bir cok aglh sistem kanﬁgﬂrasynn drnedi gésterilmek‘tedir.

Uretim kontrol PLCsi Hat A kontrol PLC'si Hat B kontrol PLC'si

Ag No.l |
_‘--‘-h-_"\

Hat C kontrol PLC'si Ag No.2

S

Hat D kontrol PLC'si

5

Hat C1 kontrol PLC'si Hat C2 kontrol PLC'si
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hm Uzak Ekipmanlarla PLC G/C Sinyallerinin Aktarimi ) W Wi

Makineler blylidikge, bir PLC artan G/C sinyali sayisini islemek zorundadir.
Ayrica, birgok sinyali makinedeki her yere iletmek icin makineye cok miktarda sinyal kablosu désenmesi gerekir.
Sonug olarak, kablo kurulum ve bakim islemleri cok zaman alir.

—

TIT] Girig ekiprnami

I |

=
B
Iy
|
11
§
B

Giris ekipmani |

Bu sorunlan ¢6zmenin bir yolu G/C modiillerini makinelerin cesitli konumlarindaki sensér ve aktiatorlerin yakinina kurmak
ve G/C sinyallerinin toplu olarak iletilmesi icin PLC ve her G/C moduiliini bir iletisim kablosu ile baglamaktir. Bu tip Griinler
artik piyasada bulunmaktadir.

PLC ve G/C modiillerinin yukanda gésterilen sekilde baglandigi aga "uzak G/C agi" ad verilir.

PLC'den uzaga kurulan G/C modiiline "uzak G/C moduli" denir.
* Aktlator: Bir makineyi dogrudan etkinlestiren, solenoid valf veya motor gibi bir parca ya da modil
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@EEEW PLC G/C Sinyal Agi ) Dae

G/C ekipmanlannin yanina kurulan sensér ve akttatorler gibi uzak G/C moddlleri, iletisim kablolariyla PLC'ye baglanir.
Makine icinde gesitli konumlara kurulan G/C ekipmanlari ile PLC arasinda G/C sinyalleri aktarilir.

Uzak G/C aginin bir agiklamasi icin Baslat diigmesini ve bunu durdurmak igin Durdur digmesini tiklayin.

Baslat Crurdur

Uzak GIG agi

Ana istasyon PLC'sl
Invartie

(et D [Goe >N [omoo g mm< e
J

GIC sinyali Girnig sinyali Cikis sinyali GG sinyali

Sensdrakilator |

L

2

[ S|
I




ki FA_Equipment_for_Beginners{Industrial Network)_TUR EI_IQ

@ 7LC G/G Sinyal A ) @0c
[Uzak G/C aginin ozellikleri]

- G/C modiilleri makinede herhangi bir yere dagitilabilir ve kurulabilir.

- Ana istasyon PLC'sinin ve birden fazla G/C modiiliiniin tek bir iletisim kablosuyla baglanmasi kablo tesisatindan ve alandan
tasarruf saglayabilir.

- Ana istasyon PLC'sindeki sekans programi uzak G/C modiilleri ile harici ekipman arasinda G/C sinyallerini aktarir.

- Uzak G/C ag, ekipman ici sistemlerin ve kiglik 6lgekli Gretim hatlannin kontroli icin kullanilabilir.

- Hat kontrol agina ait bir baglanti drnegi asagida gdsterilmektedir.

Hat kontrol sistemi

:J_- Ana istasyon PLC'si I

| Uzak G/Cagi |
im nin || s | mm
Uzak G/C Uzak G/C  Analog Uzak G/C Uzak G/C
moddld moddld qirig modiili moduli
modili = = Invertdr

Ekipman A Equipo B Ekipman C Ekipman D

- Ekipman ici aga ait bir baglanti drnegdi asagida gosterilmektedir.

| Ekipman ici sistem |

»
Uzak G/C Uzak G/C Uzak G/C modiila  Uzak G/C :
mioddli modili maodiili Uzak G/C
ﬂ rodli

Parca isleme ekipmamn Uzak G/ modili




rl'ﬂ FA_Equipment_for_Beginners(Industrial Metwork)_TUR I. = ﬂ]’
b
Endiistriyel Aglardaki Gelecek Trendler ) ooc

@ X Endiistriyel Aglar ile Bilgi Aglarinin Birlestirilmesi )

Bugun, siparis alimindan sevkiyata kadar fabrikanin tim Gretim faaliyetlerini, bir ag araciligiyla tutarl bicimde yoneten ve
kontrol eden bir toplam Uretim sistemine ihtiyac duyulmaktadr.

Bu nedenle, siparis istegini, Griin tasanmini ve Gretim kisitlarini isleme alan bilgisayarnn, bilgileri Gretim sistemini kontrol
eden PLC ile paylasmasi gerekmektedir.

Pazarlama bilgi sistemni Tasanm yanetim sistemni Malzeme bilgi sistemi
Bilgi adi — ' . ' .
[ i
- Uretim hedefi
- Calzma
komutu, vb. |:| |:|
- Fiili Gretim — .
- Caligma hizi Uretim kontrol sistemi Kalite bilgi sistemi
bilgisi, vb.
Oretim sistemi

— Endiistrivel ag
Farca montaj hath_’— Gdvde monta) haﬂ— Boyama hatt _’— Son montaj hatn_‘

Ayrica, bilgi a1 ve endustriyel ag cakismaya baslamaktadir. Ornedin, bir ag sistemi artik yurt icindeki ve disindaki is
adreslerini Internet yoluyla baglayarak pazarlama, iriin gelistirme, (iretim, sevkiyat ve dagitim dahil olmak iizere tiim
sirketin Gretim faaliyetlerini kontrol edebilir. Bir diger érnek de, fabrika tretim hattini ve makine iglemlerini uzaktan izleyen
uzaktan bakim sistemidir.
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@ZI 25 Uyumlu Mitsubishi PLC Uriinleri

) oo

Mitsubishi PLC "MELSEC Serisi" Uriinleri gesitli ag tiplerini destekler.

ve kilavuzlarina basvurun.

A0 0 =l

Burada tipik MELSEC Serisi PLC trlinleri sunulmaktadir. Daha fazla bilgi icin, ilgili Griinlere ait Mitsubishi PLC katalog

Denetleyici seviyeli ag i":"l‘mk IE Denetleyici CC-Link IE Denetleyici Adi ana/yerel ag moduilil
(PLC - PLO) 9
- . CC-Link IE Alan Agi ana/yerel ag moduld
CC-Link IE Al
ink I Alan Agr Uzak G/C baslik modiili
PLLC ag . CC-Link ana/yerel moddli
CC-Link Uzak G/C modiilii
Cihaz seviyeli ag
Uzak
bl CCLinkT CC-Link/LT ana modiili
Uzak G/C modili
Bilgi agyla Bilgisayar ile iletisim Ethernet Ethernet modal
Uzaktan balum internet Web sunucu moddili
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Test Son Test ) 000

Artik Yeni Baglayanlar icin FA Ekipmani (Endistriyel Ag) Kursunu tamamladiginizdan, son teste girmeye hazirsiniz. Ele alinan
konulardan herhangi birini tam anlamadiysaniz, litfen bu konulan gézden gegirmek icin bu firsati degerlendirin.
Bu Son Testte toplam 10 soru (32 madde) yer almaktadir.

Son testi istediginiz sayida uygulayabilirsiniz.

Testin puanlanmasi

Cevabi sectikten sonra, Cevapla digmesini tikladiginizdan emin olun. Cevapla dugmesini tiklamadan ilerlemeniz
durumunda cevabiniz kaybolur. (Cevaplanmamis soru olarak degerlendirilir.)

Puan sonuclari

Dogru cevap sayisl, soru sayisi, dogru cevaplarin yiizdesi ve bagarili/basarisiz sonucu puan sayfasinda
gdordntilenir.

Dodru cevaplar : 3
Toplam soru - 10 Testi ge-;ebuilmelv: icin, sorularin
%60'1n1 dogru cevaplamaniz
gerekir.
Ylzde : 0%
Devam Et Incele Tekrar Dene

- Testten cikmak icin Devam Et diigmesini tiklayin.

= Testi incelemek icin incele diigmesini tiklayin. (Dogru cevap kontrol)
- Testi tekrar yapmak icin Tekrar Dene digmesini tiklayin.
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} Son Test 1 ) oos

Asagidaki agiklamada, “islerin aglar tarafindan nasil degistirildigini” dogru sekilde aciklayan ciimleyi secin.
(Birden fazla secim yapilabilir)

~ Bilgi iletimi telefon ve faks kullanilarak gerceklestirilir.
Bilgi iletimi bilgisayarlar arasindaki ag tGizerinden gerceklestirilir.
Yaygin bilgiler belge, defter ve fis gibi kagit belgelerde saklanir.

Yaygin bilgiler bir sunucu lizerinde saklanir.

Kagitsiz ofis tesvik edilir.

Puan ] ’ Geri ]
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} Son Test 2

Bilgi iletimi veri istemcisi_ --Select-—-

Asagidaki metinde bilgi aginda veri iletim kavrami agiklanmaktadir.
Metni tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

¥ liletisim ortagina génderdiginde baslar ve iletisim ortad

—-Select-- | ¥ |veri aktanmi ile yanit verir

Puan ] [ Geri l
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} Son Test 3

Asagidaki metinde endistriyel agda veri iletim kavrami agiklanmaktadir.
Metni tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

Bilgi iletimi su sekilde gerceklestirilir: her makine verileri| --Select-- | ¥ | kendi yazma alanina yazar ve

agdaki diger makineler, yazilan veriyi okur.

--Select-- v | ag katiimailan veri yazabilir ve tarayabilir.

Puan ] [ Geri ]
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} Son Test 4 ) aas

Asagidaki metinlerin her birinde bilgi agi veya endiistriyel ag aciklanmaktadir.
Her metinde hangi ag tipinin agiklandigini secin.

--Select-- ¥ Temel ag bilgisayarlan (kisisel bilgisayarlar gibi) birbirine baglar.

--Select-- ¥ Veri iletisimi, sistem calisirken diizenli araliklarla déngtisel olarak gerceklestirildiginden, veri

dakikligi (senkronizasyon) korunur.

--Select-- ¥ Veri istemcisi ile iletisim ortagi arasindaki bire bir iletigim, bilgi iletiminin temel kurahdir.
--Select-- ¥ | Temel ag, makine ve ekipmanlan kontrol eden PLC esas alinarak konfigtire edilir.
--Select-- ¥  Diinya capinda kullanilan "Ethernet”, ag standardi olarak kullambr.

Puan ] ’ Geri ]
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} Son Test 5

) oo

Asagidaki tabloda bilgi agi ile endiistriyel ag karsilastinlmaktadir.

Tabloyu tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

Bilgi adi Endistriyel ag

Amacg --Select-- --Select--

Ba_ﬁh Bilgisayarlar (PC, vb.). ofis ekipmani) PLC, cesitli denetleyici tipleri (NC, vb.)
ekipmanlar

lletisim --Select-- v | | --Select-- M
zamanlamasi

Veri hacmi Buytik hacimli Kicik hacimli

g -Select-| ¥ dreticisinin ag

standardi Her PLC treticisinin ad standardi

[ Puan ] [ Geri ]
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} Son Test 6

Asagida bir PLC ag konfiglrasyonu gtsterilmektedir ve asagidaki metin diyagrami aciklamaktadir.
Metni tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

) oo

AGIK

a

ADAL ACIK:

o | I = f | .
g B APAL v >
Istasyon 1 —BFIDD—CW = - L T
B R VA I v

Istasyon 2
( PLC ag )

PLC istasyonu 1'deki "X0" anahtan ACIK olarak ayarlandiginda, "B0"| ¥ | ACILIR.
Ayni anda, PLC istasyonu 2'deki BO| ¥ | ACILIR ve| ¥ | bobini ACILIR.

PLC istasyonu 2'deki "X0" anahtan ACIK olarak ayarlandiginda, ¥ bobini ACILIR.

Ayni anda, PLC istasyonu 1'deki| ¥ kontagi ACILIR ve Y70 --Select-- ¥ ACILIR.

Puan ] ’ Geri ]
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} Son Test 7

) oo

Asagidaki cimleler arasindan, PLC agimin 6zelliklerini dogru agiklayani secin.

(Birden fazla secim yapilabilir)

Agdaki PLC'ler diizenli araliklarla kendi gnderme alanlanndaki cihazlan sirayla génderir.

Adgdaki her PLC kendi génderme alanindaki cihazi, baska bir PLC tarafindan istendiginde génderir.
PLC aginda iletisim icin bir kullanici programi gerekir.

PLC aginda iletisim icin kullanici programi gerekmez.

PLC agindaki veri iletisim sistemine déngusel iletim adi verilir.

Puan ] [ Geri ]
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} Son Test 8 ) oos

Asagidaki metinlerin her biri PLC-PLC agim veya uzak G/C agini agiklamaktadir.
Her metinde hangi ag tipinin agiklandigini secin.

—-Select-- ¥ G/C modiilleri makinede herhangi bir yere dagiulabilir ve kurulabilir.

--Select-- ¥ Tlgili makinelerin PLC'lerine dagitilan islem, tiim sistemi kontrol etmek tizere ag yoluyla biitiinlestirilir.

--Select-- | ¥ Aga baglanan her PLC'de bir CPU modiilii bulunmaldir.

~—Select - | ¥ |Ana istasyon PLC'sindeki sekans programi tim sistemdeki G/C'yi kontrol eder.

Puan ] ’ Geri ]
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} Son Test 9 ) oos

Asagidaki metinde PLC agi agklanmaktadir. Metni tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

Uretim siirecini otomatiklestirmek icin, ilgili makineleri

_--Select-- | ¥ tarafindan iglenen kontrol bilgileri ve tiretim bilgilerinin, tiim tretim sistemini kontrol etmek tizere

—-Select-- ¥ |gerekir.

Bu durum makinelerin PLC'lerini baglayan bir agin kullanimini tesvik etmistir.

Béylece birden fazla PLC'yi birbirine baglayan aga| —-Select-- v,

Puan ] ’ Geri ]
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} Son Test 10

) oo

Asagidaki metinde uzak G/C aginin 6zellikleri agiklanmaktadir.
Metni tamamlamak icin her kutudaki uygun secenegi secin.

1 __ Anaistasyon PLC'si |

= Uzak GIC agi
I

Uzak GIC  Uzak GIC Uzak GIC Uzak G/C é

Uzak GIC
=

Parca isleme makinesi | Uzak GIC

--Select--

Ana istasyon PLC'sinin ve birden fazla --Select-- ¥ modiiliiniin bir iletisim kablosu ile baglanmasi

¥ ve yer tasarrufu saglar.

Puan ]

’ Geri ]

Ana istasyon PLC'sindeki sekans| --select-- | v uzak G/C modiilleri ile harici ekipman arasinda G/C sinyallerini aktanr.
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} Test Puani ) oos

Son Testi tamamladimiz. Sonuclanmiz asagidaki alanda gosterilmektedir.
Son Testi sonlandirmak icin, sonraki sayfaya gecin.

Dogru cevaplar : 0
Toplam soru : 10
Yuzde : 0%
Devam Et ] ’ incele ] I Tekrar Dene ]

Testte basarisiz oldunuz.
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Yeni Baslayanlar icin FA Ekipmani (Endistriyel Ag) Kursunu tamamladiniz.

Bu kursa katildiginiz icin tesekktir ederiz.

Derslerden keyif almig olmanizi ve bu kursta edindiginiz bilgilerin
gelecekte faydal olmasini umanz

Kursu istediginiz kadar cok gdzden gegirebilirsiniz.

‘ Incele ‘ ‘ Kapat ‘




