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CZI Muc dich khéa hoc ) Dea

Khéa hoc nay danh cho ngudi dang dinh xac lap hé théng diéu khién chuyén ddng trong dé lan dau tién st dung mé dun
CPU chuyén déng dé hoc thiét ké, cai dat, dau déy, kiém tra dau day cua hé théng.

NGi dung chinh cia khéa hoc nay danh cho ngudi thiét ké phan cing.
Nhitng néi dung danh cho ngudi thiét ké phan ciing, nhu thiét Idp va lap trinh hé théng, dugc chuén bj trong khéa hoc
"CO BAN VE BO DIEU KHIEN CHUYEN DONG SERVO (CHE PO THUC: SFC)".

Trong khda hoc nay yéu cau ban phai ¢ kién thic vé dong MELSEC-Q PLC, AC servo va diéu khién dinh vi.
Déi vai hoc vién [an dau tién tham gia khéa hoc nay, ching t6i khuyén cao ban tham gia

Khoa hoc "CO BAN VE DONG MELSEC-Q SERIES",

Khoéa hoc "CO BAN VE MELSERVO (MR-J4)", .

Khéa hoc "TU DONG HOA NHA MAY DAU TIEN CUA BAN (PIEU KHIEN BINH VI)",
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»@ﬁm Cau triuc khéa hoc

N&i dung cia khoa hoc nay nhu sau.
Chiing t6i khuyén cao ban nén bat dau tir Chudng 1.

Chuong 1 - CO BAN VE BIEU KHIEN CHUYEN PONG

Ban sé hoc cd ban vé hé théng diéu khién chuyén déng va mé dun CPU chuyén déng.
Chudng 2 - THIET KE HE THONG

Ban sé& lam rd chi tiét diéu khién cla hé théng sé dugc xac 1ap va hoc cach thiét ké hé théng va Iya chon san pham.
Chuang 3 - CAI AT VA PAU DAY

Ban sé& hoc cach cai dat va ddu day hé thang diéu khién chuyén déng.

Chuong 4 - KIEM TRA PAU DAY

Ban sé hoc cach kiém tra viéc ddu day chinh xac.
Bai kiém tra cudi khéa

Mic dat yéu ciu: 60% hoac cao han.
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>m Lam thé nao su dung Cﬁng cu e-Learning

Dén trang tiép theo Pén trang tiép theo.

Trd lai trang trudic Trd lai trang trudc.

Di chuyén dén trang mong "Muc luc" sé dugc hién thi, cho phép ban diéu hudng dén trang
muén mong mudn.

Thoat khoi bai hoc.

Thoat khoi bai hec Cifa s& chang han nhu man hinh "N&i dung” va bai hoc sé dudc
dong lai.
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CZITT Than trong khi s dung ) DOS

Bién phap phong ngira an toan

Khi ban hoc tdp bang cach sif dung cac san pham thuc t&, hay doc ki cac bién phap phong nglra an toan trong hudng
dan s dung tudng (ing.

Bién phap phong ngira trong khéa hoc nay
- Man hinh hién thj cta phién ban phan mém ma ban st dung c6 thé khac véi cac man hinh trong khéa hoc nay.
Khoa hoc nay danh cho phién ban phan mém sau day:
- MT Developer2 Phién ban 1.18U
- MR Configurator2 Phién ban 1.01B
- GX Works2 Phién ban 1.55H

Tai liéu tham khao

Muc dudi day |3 tai liéu tham khao lién quan dén bai hoc. (Ban c6 thé hoc khéng cén tham khao.)
Nhap vao tén tai liéu tham khao dé tai vé.
T*n taﬂ:g; tham Binh dang tép tin Kich thudc tép tin

Chudng trinh mau Tap tin nén 170,516 bytes

e -

Gidy ghi Tép tin nén 4,85 kB
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GITZTEN O BAN VE PIEU KHIEN CHUYEN DONG

) 000

Diéu khién chuyén déng diéu khién nhiéu tryuc (déng cd servo) cho cum bang tai, may gia céng, v.v... va thyc hién diéu

khién dinh vi chinh xac cao va diéu khién téc dé.

Khéa hoc nay cung cdp cho ngudi thiét ké phan ciing théng tin vé cach thiét 1ap cdu hinh hé théng diéu khién chuyén

ddng st dung mé dun CPU chuyén dong (Q172DCPU)

Cac vi du 'ng dung cua diéu khién chuyén ddng dugc gidi thiéu dudi day.
Nhap vao nat vi dy Ung dung ma ban muén xem.

X table Sealing Spinner l Filing machine J

XY table
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} Dac tinh ciia mé dun CPU chuyén déng

) 000

S dung mé dun CPU chuyén déng cla bé diéu khién chuyén déng Mitsubishi dong Q dé diéu khién chuyén déng. Sau day

la cac dac tinh cia mé dun CPU chuyén déng.

C6 thé lua chon phan mém hé théng véan hanh sao cho phii hgp véi tirng (ing dung
Ban co thé lua chon phan mém hé thdng van hanh (phdn mém diéu khién) phi hgp cho cac (ing dung nhu cum bang tai

hoac may gia cong.

'

Sl dyng cho cyum biing tdl
SFC chuyén ddng tudng thich

Ng-an ngld :hw&n dung

Fhan mém hé théng
wén harh
SWEDNC-svOOQD
(CD-ROM)

|F =¥ l::u m linh kign dign (0, BS gbd, B tiép iy,
::-1"*1 by [am khudn, ThiSt bl van chuyén, My
q | quétt san, GAn chip, My et 18t méng,

| Whdiy chidt Bl v My d hing, My ghép

—| ndil, Bang X-Y

TR

SV13

S0 dung cho méy mbe tyf diing
SFC chuyén ddng tudng thich

Mgdn ngi hi trg oo khi

1 B& nap vt Hdu dip, Ché bidn thire pham,
Wy déng gii thife phim, May cudn diy,
| BAAy midl Ep, My dit, My in, My déng
7| sheh, My lm khudn | 8p xe,
My lam gy

M suy tuyEn tinh (true 1 dén 4), NG suy wang lap, Tde
‘ dé khéng 38l, Map bude off dinh, Bigu khidn tde 06 vl

ditng vi tf ¢ dinh, Chuyén 81 tdc 08, Didu lkhidn 1 48,

Chuyen il tde dé vl i

BiEu khidn diing bé hda, Trye didn 1w, Ly hop didn 10,
Cam dldn 0, BiEu khidn ve

SV22

Ng-‘.'m ngl ELA (m GI
D | Miyma

Py

QAR | Wy chit 1 v sy A hing

M suy tuyén tinh (truc 1 dén 4)
MG suy ving lip

Ml suy xodn dc

Binh vi te di khiing G851

Cau hinh nhiéu CPU gitp giam tai qua trinh xtr ly CPU
M& dun CPU chuyén déng can dugc st dung cting véi mé dun CPU PLC. Pay la tai liéu tham khao vé cidu hinh nhiéu CPU,

trong dé diéu khién tuan ty va diéu khién chuyén déng dugc x(r ly trén titng mé dun CPU, giam tai viéc xt ly trén tiing md
dun CPU va tang toc do x(r ly. (Mé dun CPU chuyén déng khong thé sir dung mét minh.)

CPU PLC

B wir 1y
i ki PLC Khu wfc
n diin

Ll
¢ % cao nhidu CPU I

Tuyén hé thiing PLC ding Q

Kidu mdy

wan ning TuyiEn tc 36 cao

nhigu CPU

Kl dun /O PLC

hd dun chilic nang thang minh PLC
[(xjfa]}

(A0, DFA, VY..)

CPU chuyén déng

Khu wyc

BA it I
digu khign chuyén
déng

n diin

e
téc 48 cao nhidu CPU

Meticn Module
(Praximity DOG, Manual
Pulse Generator Input)

Béng cd  BA dify khidn
b ]
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»m Dac tinh cia mé dun CPU chuyén dong

Cung cap mdi trudng phat trién va bao tri dé sir dung

tinh ca nhan.

Thiét ké don gian ctia hé thng vdi man hinh do hoa

MThiét lap hé théng WThiét lap tham s6

.!r ,* o,

“” Thiét k& hé théng

Van hanh va bao tri
Tinh gian hoat dong van hanh va bao tri

BMMan hinh khéi 16 MChic nang dao déng
CPU chuyen déng ké ky thuat so

| g

Mt mdi trudng ky thudt b diéu khién chuyén dong, MELSOFT MT Works2, cung cdp mdi trudng phét trién va bao tri cho
phép thiét |ap hé thong, thiét 1ap tham sé "lap trinh va g& 16i", gia lap, va "van hanh va bao tri" theo cach tich hgp tir may

Diéu nay gilp tinh gian viéc phat trién, van hanh va bao tri hé théng diéu khién chuyén déng.

' Lap trinh dinh dang luu do tao diéu kién cho viéc hién thj va |
sy hiéu biét
B Chudng trinh SFC
chuyén dong (SV13/SV22)

BChydng trinh servo ding
de dinh vi (SV13/5V22)

Khai déng va diéu chinh

' Nhiéu loai man hinh va chiic ning van hanh thir

M Chic nang man hinh BChic nang van hanh
khac nhau thdf nghieém khac nhau

) 00
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dong.

HE Yéu cau dé xéc Iap hé théng diéu khién chuyén dong

Chi con tré chudt 1én titng thiét bj sé hién thj chi tiét cua thiét bi dé.

Cai dat théng qua may tinh ca nhan

Fhén mém hé mﬁng van hanh

May tinh ca nhan

Phan mem
mdi trweirng ky thuat
bd digu khién chuyén dong,
MELSOFT MT Works2

e

WELIEST M1 fartad

& -

Gai phén mém
cai dat Servo
MR Configurator2
@ el

Bon vi cor s

Cap
SSCHET Il

Biu vao
cudng birc
ket thic

Sau déy |4 cau hinh co ban (bao gém phan clng va phian mém) dugc yéu ciu dé xac lap hé théng diéu khién chuyén

[Hé théng 1]

B¢ dieu khién servo 01720: Tai da 8 truc
MR-J3-0B Q1730; Téi da 16 truc

Hop

Tryc 8
Tryc 1 (Truc 16}
Béng cor servo
tweng tich MR-J3 )

[H& théng 2] (chi hé tro béi Q173D)
BS digu khigén servo
MR-J3-08 TGi da 16 truc

Truc 1 Truc 16
Béng cor servo
tweng tich MR-J3 )

) 000
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>“ Tén moi phan cia mé dun CPU chuyé'n dong ) 000

Bang dudi day liét ké cac tén va Gng dung clia mdi phan trong mé dun CPU chuyén déng. (Trong khda hoc nay, Q172DCPU
dudgc st dung lam vi du.)

Chi con tré chuét vao tling muc trong bang sé lam nédi bat phan tudgng ('ng clia mé dun CPU chuyén ddng va ngudgc lai.

CATIDCPU T E‘ n -

man hinh hign thi LED 7 phan doan Chao biét finh trang wan hanh +a thing tin 18 cla ma dun CPU.

S cung G2 thigt 15p ché 8 vEn hanh (ché g8 van hanh binh thuemg,

Chng tac 1 lwa chon chirc ndng quay (S ché 0 cai it vv.)

S dung de thigt 15p ché a8 vEn hanh (ché g8 van hanh binh thuemg,

Céng tic 2 lwa chon chirc ndng quay (SWW2) Ché 0 cai it vv.)

St dung dé digu khién ma dun CPU (thuc hign hodc

Coing tac RUM {CHAY)WSTOP (DN G) KEL thiic chuang tHnh),

Bd ket ndi vao cudng bl ket thic BO dau ndi day dong d& nhap dau vao cuiing bl ket thic (24vDC).

e . Bd ket ndi ding dé ket ndi b Jigu khién servo (1En tdi 16 truc)
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@™ Quy trinh xac 1ap hé théng diéu khién chuyén dong

Sau day & quy trinh xac |ap hé diéu khién chuyén déng.
Trong khéa hoc nay, ban sé hoc qua trinh thiét ké phan cling cung véi quy trinh xéc lap.

Thiét ké phan ciing
1) THIET KE HE THONG Chuong 2

S v Pham vi bai
2) CAI DAT VA PAU DAY Chuong 3 hoc
trong khéa hoc
nay

3) KIEM TRA DAU DAY

-

Thiét ké phan mém

4) LUA CHON VA CAI DAT PHAN MEM HE THONG VAN HANH
KHOA HQC CO BAN VE BO PIEU KHIEN CHUYEN PONG (CHE PO THUC: SFC)

A

A

7"

5) THIET LAP HE THONG KHOA HOC CO BAN VE BO BIEU KHIEN CHUYEN DONG (CHE BO THUC: SFC)

=
g

«

6) KIEM TRA VAN HANH KHOA HQC CO BAN VE BO DIEU KHIEN CHUYEN BONG (CHE BO THUC: SFC)

-

7) THIET KE CHUONG TRINH KHOA HQC CO BAN VE BO BIEU KHIEN CHUYEN DONG (CHE BO THUC: SFC)

«

8) LAP TRINH KHOA HOC CO BAN VE BO DIEU KHIEN CHUYEN PONG (CHE PO THUC: SFC)

«

9) VAN HANH
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= |
o
CCl o ) eoa
Muc dudi day liét ké nhitng ngi dung ban da hoc trong Chudng 1.
Nhirng diém dudi day rat quan trong, vi thé vui long kiém tra [an nira.

Cd ban vé digu khién Bigu khién chuyén dong digu khién nhiéu truc (d6ng cd servo) cho cum béng tai, may gia cdng, v.v... va thuc
chuyén déng hién digu khién djnh vi chinh xac cao va digu khién tdc db.

* Ban cd thé lya chon phan mém hé théng van hanh (phin mém diéu khién) phi hdp cho cac dng dung nhu
cum bang tai hodc may gia cong.
« M& dun CPU chuyén déng can dudc sif dung cung vdi mo dun CPU PLC. Béay |a tai liéu tham khao vé cau
Déc tinh V& md dun CPU h'ﬂh nl‘;i!El.:I*CPL'l, tﬂrc-nﬁg ﬂ? diéu !chuen tuan tl:f va ﬂiEE khLen }chruyen dong dugc xu ly trén tiing md dun CPU,
huvén dé giam tai viéc x(f by trén tiing mo dun CPU va tang toc do = ly.
chuyen dong « M&t mdi trudng ki thuét bd digu khién chuyén ddng, MELSOFT MT Works2, cung cdp méi truding phat
trién va bao tri cho phép thiét ldp hé thdng, thiét I3p tham s& "lap trinh va g& 15i", gia |dp, va "van hanh va
bao tri" theo cach tich hgp tir may tinh ca nhan.

« Bidu nay gidp tinh gian viéc phat trién, van hanh va béo tri hé théng didu khién chuyén déng.
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@GN THIET KE HE THONG

Trong Chuaong 2, ban sé hoc cach thiét ké mot hé théng va céach Iya chon san pham.

THIET KE HE THONG Chuong 2 -

Quy trinh hoc tap trong Chuong 2 \
CAI DAT VA DAU DAY 2.1 Lam rd ché dd diéu khién
- 2.1.1 Cau hinh thiét bj cGa
hé théng mau trong khéa hoc nay

— — 2.2 Banh gia hé théng Servo

KIEM TRA DAU DAY 2.3 Panh gia théng s ky thuat I/O va cac

diém can thiét
2.4 Danh gia thiét ké an toan
2.5 Lya chon san pham
2.6 Tom tat Chuong nay




MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_VIE o] o |t
»
Lam rd ché dé diéu khién D

Kiém tra ché do diéu khién (ludng diéu khién) trong hé théng méau trong khéa hoc ndy bang céach st dung anh déng.

Van hanh anh déng trong hé thng mau dudi day bang chudt theo nhu hudng dan s i
Toc d6 phat lai
anh déng T
(=) Binh thuong Mﬁnmhﬁ'ﬁij
() Cham -
(_) Nhay hinh

ne '(___b_n Nt khai 3ong (PX12) Dé sép xép hang hda tiép theo trén bang,

— - P Y .z AE .
. Pang van hanh (PY luong dieu khien quay tr¢ lai con tro (P1).
/

86 hang hoa dugc sip xép
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>’m Cau hinh thiét bi ctia hé théng mau trong khéa hoc nay 3 00c

Sau day la cau hinh thiét bj cGa hé théng mau trong khda hoc nay.

Q04
UDEH QY40P
Q62P Q172D X40 Q3808
T e * Cau hinh thiét bi ctia truc 2 va 3 cling
Bo diéu khién servo 5 )
s s ve MR-J3-108 tucng tu nhu truc 1.
Ay Yol <8 nho Truc 1 Truc 2 Truc 3
T
4+ Cap use Cap 2
( — ) SSCNET Il Bongcd  Legum —a -
s servo [~ han
- Cai dit HF-KP053 hanh trinh trén
e Thiét bi dau vao - -

® < gu"ii han

-_— Thiét bj dAu ra hanh trinh dusi
Méi tnsing ki thudit

bé ditu khién chuyén ddng @ é A /g
MELSOFT MT WOIKS2 e % _a
Nitcuéng  Deén Bén  Lenh Lenh Nt khai dong Cir tiém can
-—— bic két thic  chi thi chithi mdtay dongtay _J
2 r van hanh  diing
e 1
G6i phan mém
thiét lap servo
MR Configurator2
O
Phan mém

hé thong van hanh
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@X I Dinh gia hé dieu khién servo NLLL

Tiép theo, danh gia cau hinh hé théng servo theo thong sé ky thuat may cGa hé thong (s6 lugng truc, sé truc,
hudng quay, v.v..).

Déi vai hé thdng mau, cau hinh hé théng servo bén dudi dugc la chon theo chi tiét diéu khién dugc trinh bay
trong phéan 2.1.

- - X 3
= ruc
Cip Truc1 Truc s6 1 (truc X)

SSCNET Il Déng cd servo Di chuyén thiét bj theo chiéu
ngang theo hudng truc X.

B diéu khién servo

Cap
SSCNET Il Bo digu khién servo -
Z Truc 2 Truc s6 2 (trucY)

Mé dun CPU Déng cd servo Di chuyén thiét bj theo chiéu vitd

chuyén déng ngang theo hudng truc Y. nguyén
diém

Cap Bo diéu khién servo
SSCNET I oS

Truc s6 3 (truc Z)
Vitri .

Bong cd sexvn Ha xudng hodcnang léntay  nguen M T
cua thiét bj theo hudng truc Z.  diém
b Hang hoa
Huéng quay cua dong cd servo

Uéc lugng hudng quay clia ddng ca servo dé di chuyén may theo huéng quay vé phia

trudc, dya trén cic théng sé ky thuat may. @

Hudéng quay ngudgc chiéu kim dong (CCW) hodc theo chiéu kim déng ho (CW) ti tam nhin

canh ¢6 tai (canh ¢6 déng co dugc lap dat vao may). | !

Trong hé théng mau, mét truc quay ngugc chiéu kim déng bang lénh quay vé phia trudc. Ngudc chidu kim  Theo chigu kim
don dong ho

Danh gia phuang phap quay lai vi tri nguyén diém ) (ccvg) (c\?v)

Dé loai bé 16i cta vj tri diing, hay thuc hién quay lai vi tri nguyén diém cho méi truc.

Chuan bij vai phuang phap dé quay lai vi tri nguyén diém. Chon phuong phép phiu hgp danh cho théng sé ky thuat may clta

hé théng.

Déi vai hé théng mau, thyc hién quay lai vi tri nguyén diém loai cif tiém can cho méi truc.
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@EI Dinh gia thong s6 ky thuat 1/0 va cac diém can thiét ) 008

Tiép theo, danh gia théng s8 ki thuét I/O va cac diém cla b diéu khién chuyén déng va bé diéu khién servor.
Chon théng s6 ky thut I/O va cac diém theo chi tiét diéu khién dugc trinh bay trong phan 2.1.

Chi con tro chudt vao thiét bi dudc két ndi véi bd diéu khién chuyén déng hoac bé diéu khién servo hién thi théng sé ky
thuat I/O tugng Ung.

QO4UDEH
Qv4o0P

. * C&u hinh thiét bj cla
B0 diéu khién servo truc 2 va 3 clng twrong b
MR-J3-10B nhwr truc 1

Ty 1 Tryc 2 Trpc 3

Cap
SSCHNET 1l —
Gigi han hanh
trinh trén

Thiét bi dau vao

.

Benchithi Bénchithi Lénh L&nh Mt khéi ging
van hanh diFng md tay dang tay




k& MOTION CONTROLLER Basics (Hardware)_VIE

>“ Danh gia thiét ké an toan ) ooo

Tiép theo, danh gia thiét ké an toan cta hé théng diéu khién chuyén déng.

Dé ngén chan thiét hai, héng thiét bj va nhitng sy ¢é khac trong truéng hgp cé su ¢d hé théng, hay danh gia ca ciu dé
dam bao hé théng ding trong trudng hgp khan cép.

Ve hé théng mau trong khda hoc nay, sé ap dung ba bién phép an toan sau.

Nhap vao nit bién phap an toan ma ban mudn xem. (Nhdp vao nut "Hién thj toan bé mach” dé kiém tra toan bé mach.)

<Nguédn dién servo=>

Ngudn dién
(200VAC)

<Ngudn dién cla bd didu khién chuyén dong>

Qo4
Ngubn dién UDEH QY40P Bon vj co s&
(100VAG)

QE*EF\Q‘IIZD QX40 Q38DB /

BA ngat dién
khéng co ciu chi (NFB)

[ ] AU VE Nut cuéng blc
Mach ngudn co diéu khién Nguén dién chinh Bau vao g

N cudng bire két thuc
——]-, [Jinhiéu . Cé4p SSCNET I két thic <
>
Céng tac @

Gicri han hanh Gidi han hanh
trinh duwdri Lam viéc trinh trén

—_———====== | I ////'f s |

i

Maguon mach chinh

- .
Tin hiéu o

_I | R ]
-y 1 bao ddng
——————— - - - -
i

222222222222222!222222222222223
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»m Lua chon san pham

) 00

Lya chon san pham dé mua duya trén cau hinh hé théng da danh gia.

Lya chon san pham véi sy hé trg clia cac céng cu lya chon.

Danh cho b diéu khién chuyén déng: Hé théng lua chon
kiéu may dong MELSEC-Q

Céng cy nay gitp ban lya chon san pham déng MELSEC-Q,
bao gébm mé dun CPU chuyén déng trén trang web cua
chiing t6i cho san pham ty déng héa céng nghiép.

Ban c6 thé st dung cdng cu nay ma khéng tén phi.

© s Model Selection System

* Cong cu nay lam viéc trén trang web. Khdng can tai vé va cai
dat.

Danh cho servo: Cong cu lua chon cong suat AC servo

Cong cu nay gilp ban lya chon sy két hgp phi hgp bé diéu
khién servo va déng ca servo theo thdng sé ky thuat may ca
hé théng. Ban cé thé tai vé cdng cy nay tir trang web cla
chiing tdi cho cac san pham ty ddng héa céng nghiép.

o % Dall worw, Wz, | Running | NDTO SVMm

£l Ura: Tk Beb

[Eu Sorw, Mg -_j'c ouphrg MEdt Red Coar

[Pos. evi mace )@ Cocveae © ctmm [

p

- Amgater MRJIATT
A The inewp ofMR-J-T 300 MRJD-RI0M 5
i W ot s

Mo MESP 3000 thrin
m No Regucton Oedr Opton

No Beake Qoton
m [ Uniorm AL W in A St of
|

Pos Co1 MOSe Qo Patieen
Mast of tatde

Mass of oad
Proriond

Cuido brtanng hirce
ROGL800 poar 1a800NL M)
Rodxton poer revia
Cogtrg reta

Pertia of e (rery
Lond of bl screw
Cuamatar of 0l porew
LACGN of bl screw
Crrve eticercy
Coemtemrt o4 rton

Load e
Pesa Yorgm
RME Torgue
egen Pwr

2\ The 5I0g 10tware CHOMNT P EYiten Wi Deoretcw
| !\”Mﬂ(duﬁhwdu.”!:-l.‘—ﬂ.r
) PRgOr AW Dy rout PO 3N a1 BTN ety margn

Mass of adle

*Cong cy nay yéu cau cai dat vao may tinh ca nhan cta ban
sau khi tai ve.




] MOTION CONTROLLER Basics {Hardware)_VIE

»ﬂ Lua chon san pham

Lira chon thiét bj dwgrc sir dung trong hé thdng mau theo cau hinh hé théng da danh gia.
Tiép theo, bang sau day liét ke ciu hinh thiét bi duge lya chon cia hé théng méu.

Muc

Hé théng bd
didu khién
chuyén ddng

Thanh phén cdu hinh

Bon vi co s

S8 Irong

Tén model

Q3808

mét don vi oo 56 co 8 khe cdm @& gan tirmg mé dun va ha tro nhigu CPU.

M& dun ngudn dién

QB2pP

Cung cép ngudn dign cho timng mé dun.

M dun CPU PLC

Qo4UDECPU

MGt mo dun CPU thu hign didgu khién tudn tw.
“ Pin (QEBAT) @ kém véi md dun CPU,

Md dun CPU
chuyén ddng

Q172DCPU

Mé dun CPU thue hign didu khign chuyén déng
* Pin (Q&BAT) va hop gén pin (Q170DBATC) & kém véi ma dun CPU

Mé& dun du vao

Qx40

Nhap tin hidu ON (BAT)/OFF (TAT) tir nit khéi dng. (16 diém)

Mé dun dau ra

Qy40p

Xuét tin hiéu ON (BAT)/OFF (TAT) cho @én chi thi va thiét b (phén tay)
(16 diém)

Maudn dign bén ngoai

Cung cap ngudn dign 24VDC cho thigt bi 110 va dau vao cuiing bl két thie,

Thiét bi 110
ngoai vi

Mt khén déng

Cong tic not bam khéi déng hé théng mau

Mot cwdng blre két thie

Cong tac nit bam dirng dong oo servo cla tat cd cac truc khi khan cap

Cap danh cho dAu vao
cudng birc két thic

Q1 TOEMICBLOM

Eirgre sir dung dé diu day ddu vao cring birc két thic vai md dun CPU chuyén

Phédn tay cla thiét bl

Phan tay cla thiét b d& bat hang hoa.

Bén chi thi

£eén chi thi thong bao néu hé théng dang van hanh hodc dang dirng.

B digu khigén servo

MR-J3-10B

B didu khidn servo cho 3 truc

Bing co servo

HF-KPO53

Bdng cor servo cho truc 1 (truc X) va truc 2 (truc ).

HF-KPO53B

£dng cor servo oo chirc né&ng ham cho truc 3 (truc 7).

Gidri han hanh trinh

Cam bién phat hién gici han trén va gigi han dwdi trong pham vi di chuyén cda thiét
bi,

Cir tigém cén

CAm bign phét hign vi tri bt dhu gidm the khi quay lai vi tri nguyén didm

Céap ngudn dién déng oo

MR-PW51CBLZM-
AL

Cap din nguén dién tlr bd didu khién servo dén ddng co servo
{Chiéu dai: 2m)

Cép b ma hda

MR-JZENCBLZM-
A

Mot cap két ndi voi bd didu khién servo va bd ma hoa cla ddng co servo.

(Chidy dai- 2m)
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»ﬂ Lua chon san pham ) 000

2/2

MR-JIENCBL2ZM- | Mét cap két ndi véi bd didu khién servo va bd ma hoa cla dong co servo.
byl AL {Chiéu dai: 2m)

Cap SSCNET Il MR-J3BUSoM Cap truyén thang gilra md dun CPU chuyén déng va bd diéu khién servo.

May tinh ca nhan - May tinh c& rhan chay phan mém mai tredng ki thudt

MMTE bi?szTz Phén mém thiét 13p mé dun CPU chuyén déng, l&p trinh vv...

Phén mém mdi trrdmg MELSOFT
k§ thust GX Works2

MELSOFT
MR Configurator2

Phén mém hé théng SWADNC-
van hanh sSvV13QD

Phén mém thiét lap mé dun CPU PLC | 1ap frinh v.v...

Cai d&t phan mém thiét lap bo didu khién servo va ding co servo.

Phén mém duoc cai dat vao mé dun CPU chuyén déng.

Cap USB MR-J3USBCBL3M | Két ndi may tinh cé nhan d& cai dat MELSOFT MT Works2 v mé dun CPLU.
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o ) ©os

Muc dudi day liét ké nhirng ndi dung ban da hoc trong Chudng 2.
Nhitng diém dudi day rat quan trong, vi thé vui long kiém tra [an nira.

ET NG GEG T Lam rd chi tigt digu khién va cAc théng s8 ki thudt may trudc khi thigt k& hé thdng.
khién
Panh gia hé digu Banh gia cdu hinh hé digu khién servo theo thing s& ki thudt may cia hé thdng (s8 lugng truc, sd truc, hudng quay, v.v...).
khién servo = Hu'dng quay cba ddng cd servo
Banh gia hudng quay cla déng cd servo dé di chuyén may theo hudng quay vé phia trudc, dya trén cic théng s& ki thuit may.
Hudng quay ngugc chigu kim dong (CCW) hodc theo chigu kim ddng hd (CW) tlf tdm nhin canh ¢ tai (canh cd dong cd dugc két
ndi vdi may).
* Danh gid phudng phap quay lai vj tri nguyén diém
Pé loai bo 16i cla vi tri ditng, hay thic hién quay lai vi tri nguyén diém cho mai tryc.
Chuan bj vai phudng phap dé quay lai vi tri nguyén diém. Chon phudng phap phu hgp danh cho thdng s& ki thudt may cla hé
théng.

SENLIGIERG LS Danh gia théng sd ki thuét [0 va cac diém theo chi tiét digu khién va thing s& ki thuat may.
kj thugt I/O

Y & v oF
va cac diém

SENLIGTER A ENN DE ngdn chan thiét hai, hong thit b va nhitng sy cd khac trong truidng hdp <o su ¢d hé théng, hdy danh gia
toadn cd ciu dé dam bao hé thdng ding trong truding hdp khan cap.
= Mach diing khan cap
Cau hinh mach sao cho céng tac tif tinh tit dé€ t3t ngudn mach chinh ding cho b digu khién servo lic xay ra bao ddng (héng),
va phanh dién tif cia ddng cd servo dudc kich hoat dé difng khan cap.
= Danh gia phudng phap quay lai vj tri nguyén diém
D€ loai bo 16i cla vi tri diing, héy thuc hién quay lai vj tri nguyén diém cho mai truc.
Chuan bj vai phudng phap dé quay lai vi tri nguyén diém. Chon phudng phap phi hgp danh cho théng sé ki thudt may cia hé
thong.
* Pham vi di chuyén lam viéc bj gidi han
Cai dat gidi han hanh trinh & ca hai dau cudi cda mai truc.
Cau hinh mach dé dong cd servo chuyén sang difng nhanh khi céng viéc vugt qua pham vi di chuyén tiép xdc vdi gidi han hanh
trinh.

TR ST ED ) Lira chon san pham d& mua dua trén cdu hinh hé théng da danh gia.
Mitsubishi Electric cung cip cong cu hd trg Iya chen san pham ma khong tén phi.
= B&i vdi b digu khién chuyén déng
Hé théng Iua chon kiéu may dong MELSEC-Q
= P&i vdi servo
Cong cu Iya chon cong sudt AC servo
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GIZZTEN cA1DAT VA PAU DAY

Trong Chuang 3, ban sé hoc cach cai dat va ddu day hé théng diéu khién chuyén déng.

[ THIET KE HE THONG Chuong 2 |

Quy trinh hoc tap trong Chudng 3
3.1 Cai dat
CAI DAT VA BDAU DAY Chuagng 3 3.2 Gén mé dun
3.2.1 Cai pin vao md dun CPU chuyén déng
3.3 NGi dat
= E— 3.4 Dau day cho nguén dién va thiét bj I/O
KIEM TRA BAU DAY Chuang 4 ] 3.4.1 Dau day cho mé dun ngudn dién
3.4.2 Bdu day cho thiét bj I/O
3.4.3 K&t ndi ngudn dién vdi bé diéu khién servo
3.4.4 Két ndi thiét bj /O ngoai vi véi bd digu khién
servo
3.4.5 Két ndi cap nguén dién ddng co
3.4.6 Két ndi cap bé ma hoa
3.4.7 Két néi bé diéu khién servo
3.4.8 Cai pin vao hé théng phét hién vij tri tuyét dai
3.5 Thiét lap sé truc diéu khién cla bé diéu khién servo
3.6 Khgi tao mé dun CPU PLC

3.6.1 K&t ndi md dun CPU PLC v&i may tinh ca nhan
3.6.2 Thiét |ap két ndi gitta GX Works2 va PLC
3.6.3 Pinh dang b nha
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&x Cai dat ) o0

Lap dat bé diéu khién chuyén déng va bé diéu khién servo.

Pé tao thdng gid t6t cho tan nhiét va thay thé cac md dun dé dang, hay tao ra khoang tréng gilta cac phan trén va dudi
cua mé dun va cac thanh phan hoac cac bé phan.

Tly vao cdu hinh hé théng cta ban, can ¢é khoang tréng réng hon.

Cai dat bd diéu khién chuyén déng
Trén cda bang pa nen hoéc vj tri cia phan dudng 6ng dau ddy.  pgn vj co s&

LR R

/
4ﬂr;ﬂm / M& dun CPU chuyén dong
hoac han

Bang .
pa nen

100mm
*| hodc han

100mm : 128mm

hoac hon
éﬁFf.'n’.l'ff.”fﬂ.l’ﬂ.fl’f.fFHFHHHHHJ’.’HIHFJ’HJ’IH f

5mm hoéc han 5mm hodc han

Than trong

* C6 dinh don vi ca s& trén mat phang cla bang pa nen bang vit (M4 x 14).

* Khdng cai dat bo diéu khién chuyén déng gan nguén dao déng nhu céng tac tir tinh ¢& 16n hodc bé ngat mach khéng céau
chi. Thay vao dé, cung cdp bang pa nen khac hodc tach ching ra.

» D& gidm tac déng cta nhiéu va nhiét phat xa, hay chita khoang tréng nhu duéi day gitta mé dun CPU chuyén déng va cac
thiét bj (cong tac, rd le, vv...).

* Phan trudc cia mé dun CPU chuyén déng: 100mm hoéc hon
* Hudng bén phai va trai cia mé dun CPU chuyén dong: 50mm hoac han
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b

Servo amplifier installation

Bang pa nen Bang pa nen

40mm 'hoéc hon
B diéu
khién servo

~ 10mm [

Thiét Ia BO diéu
khoang trong khién servo
(80mm) &

.‘-F" hoac

hon

40mm
hoac hon

Théan trong

(1)Cai dat bo diéu khién servo trén bifc tudng thang ding
va bén phai huéng lén.

(2)Gilr nhiét @6 moi trudng trong pham vi 0 dén 55°C.

(3)Cai dat quat lam mat dé tan nhiét.

(4)Sr dung can than véi cac vét la, phat sinh khi lap rap
hoac c6 thé di vao tir quat Iam mat.

(5)Khi cai dat bo diéu khién servo & ndi ¢d nhiéu khi déc
hoéc bui ban, hay cung cap loc khéng khi.

For close installation of 2 or more amplifiers

Bang pa nen

4 1
100mm hoac hon

Imm m #mm

30mm - 30mm
hoachon = ‘ T hoac hon

40mm hoac hon

Théan trong

(1)Dai véi bd diéu khién servo loai 200V, 3,5kW hodac thap
hon va bé diéu khién servo loai 100V, 400W hoac thap
hon, cé san cai dat déng.

(2)Khi cai dat déng tir hai bd diéu khién servo trd |én, hay
chira khoang tréng 1mm giita cac bo diéu khién, cé
tinh dén sai s6 cai dat.

(3)Gilr nhiét dé méi trudng dé cai dat dong trong pham vi
0 dén 45°C.

) 00
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»m Gan mé dun ) 000

Gan mé dun ngudn dién, mé dun CPU PLC, mé dun CPU chuyén déng va mé dun I/O vao don vj co s6.
Trudc khi gan md dun CPU PLC vao don vi cd s&, hdy cai pin vao mé dun CPU PLC.

(1)Cai pin vao mo dun CPU PLC

(D M& nap & day cia mé dun CPU

\ 4

(2) Chén bd két ndi phia pin vao bo két néi
phia mé dun CPU, bao dam ding huéng

(3) Péng nap & day ciia mé dun CPU

\ 4

Hoan tat (Thdi gian: 00:26)
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e
EEI Gon o

(2)Gan tiing mo dun vao dadn vi cd sd

(D Chén phan nhé ra ¢é dinh mé dun vao
ranh ¢é dinh mé dun cla daon vj cd sé

. 4

(2 st dung ranh ¢8 dinh mé dun 1am diém
tua, ddy mé dun cho dén khi nghe thay

tiéng tach

(3 Bao dam mé dun dugc gén chit vao
don vi cg s@
‘ (Thdi gian: 00:18)

@ Vit chat mé dun vao don vj o s&

‘ Piém luu y khi gan mé dun
H Bao dam mo dun dugc vit
oan tat chat vao don vi co s0.
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»m Cai pin vao mé dun CPU chuyén déng

Cai pin vao md dun CPU chuyén déng. Pin la loai bén ngoai.
S dung daon vi hdp gan pin, lap dat pin vao bang pa nen, v.v... theo ding hudng.

\-

@ Lap dat don vi hop gén pin
vao bang pa nen, v.v... theo ding

huéng.

(2 Chén b két néi pin ctia cap pin
vao bo két nGi CPU cua don vi hop

gan pin.

Pon vi co sd

M6 dun CPU chuyén déng

Vi

BS két ndi pin

B& két noi
danh cho

pin vao bd két ndi pin cta don vi dhon <h

hép gan pin.

\ 4

Hoan tat ’

{ (3) Cheén bd két néi phia CPU clia cap

(CPU)

B két nai CPU

(BAT)
Bo két nai CPU
\

' Bo két néi CPU (CPU)

Don vi hdp gan pin

(Q170DBATC)
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Trudce khi dau diy ngudn dién, hay néi dat cho bd diéu khién chuyén déng va bd diéu khién servo.
Pé tranh séc dién va hu héng do nhiéu, bao dam thuc hién cong viéc ndi dat theo hinh dudi day.

Béng cd servo

Ba
ma
hoa

Déi véi b diéu khién chuyén déng Bang Déi véi servo Bang
pa nen pa nen
Bo digu khién servo
MFB = MC N2
— o— T —a—a0
L=
Mguiisn didn) = L
A —o|o 5 - — ‘
—& o '§ L
S
B vi
hép gan pin
= (Q170DBATC)
B& loc tigng n Cap SSCNET I -
(FR-BLF) —
MFB
] Ayl !
Ngudin dign =
AC
Thén trong

nen.
« C6 gang ndi dat riéng dé tranh anh hudng nhiéu tir cac thiét bj khac.
Khi khéng thé néi dat riéng, hay ndéi dat chung, nai tat ca cac day ndi dat phai co chigu dai giéng nhau.

B& didu khién BA digu khién
chuyén déng Servo chuyén ddng servo

b U

(1) N&i dat rigng: Tét nhat (2) N&i dat chung: Tat (3) N&i dat ghép: Khdng dudc phép

« D& tranh sdc dién, bao dam két ndi tiép diém ndi dat an toan cla bd diéu khién servo vdi phan tiép dat an toan cta bang pa
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>“ Dau day cho nguon dién va mé dun I/0

Dau déy PLC, bd diéu khién servo va déng cd servo.
Sau day la cac thiét bj sé dugc dau day trong hé théng mau.

Nhap vao ndt dau ddy ma ban mudn xem. (Nhap vao nut "Hién thj toan bd mach” dé kiém tra toan bé mach.)

Biéu day cho ngudn dian [ Két nél b didu khidn _ Kétndi Két néi mé dun S
:—"’ . g e ¢ 5 mé dun /o [ 29 9iéu khién servo véi CPU chuyén dong v Hign thi toan bé mach
va ma dun SEerve Vol mo dun déng co servo bé dieu khién servo

Qo4
UDEH QY40P
Q2P  |QN72D| QX40 Q38DB
BA digu khidn servo X':él,l hinh thiét bj cla tryc 2
MR-J3-10B va 3 twong by nhu trgc 1.

Truc 1 Truc 2 T:l

Nguén ; Béng co servo —jilill——
cdp dién Cap SSCNET Il HF-KPO53 | Gioi han

) . hanh trinh trén
Thiet bi dau vao —a

—ill
—i
R . Gityi han
Thiét bi dau ra [ hanh trinh dudi

Pén chithi Bénchi  Lénh Lénh Mut
van hanh thiding mdtay dongtay khdi ddng
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@EXEP D5u diy cho mé dun ngudn dién

Sap xép cap dién va day ndi dat theo trinh ty sau day.
NGi dat la dau day dé tranh séc dién va hu hong.

MG dun ngudn dién B

(@) Két n6i ngudn dién 100VAC vao bo dau
néi day dau vao ngudn théng qua cau
dao va bd bién ap cach ly ‘, ® - ERR

| D BN o L 5)FG
- AC100V B %LG

@ Ni dét b du ndi day LG va FG | :UEHBG DAU VAO

Day néi dat

% Trong hé thdng mau, st dung ngudn dién 100VAC.
M6 dun ngudn dién Q62P tudng thich véi ngudn dién 100 dén 240VAC.
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@EXTI 5u day cho thiét bi 1/0

Thyc hién dau ddy cho mé dun dau vao (QX40) va mé dun dau ra (QY40P) nhu dudi day.
DPau day nat khdi dong (X12), Iénh mé tay (Y0), Iénh dong tay (Y1), dén chi thi van hanh (Y2),
va den chi thi ding (Y3) nhu dudi day.

NUt khdi dong
q Tin hiéu: X12
(PX12)

AARARAAARA

T
¢
&
&
.‘l:
&
=
S
" 44

m Lénh ma tay
Tin hiéu: YO (PYO0)

S RLUL AL ALY

Lénh dong tay
*= Tin higu: Y1 (PYD)

Peén chi thi
@ van hanh
Tin higu: Y2 (PY2)

Pen chi thj
é T
Tin hiéu; Y3 (PY3)

. |
LY

A e e e, e, e,

Fro A A A A A M
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»>
@XEI Két n6i ngudn dién véi bo dieu khién servo .
K&t néi ngudn dién vao hai bd phan: nguén mach chinh va mach nguén ¢é diéu khién cta bé diéu khién servo.
Ludn ludn st dung Bd ngat mach vé dic (MCCB) cho dudng day dau vao cta ngudn dién.
Ngoai ra, luén luén néi mét céng tac tir tinh (MC) gitta ngudn mach chinh va céc tiép diém két néi day L1, L2 va L3 cta bd
diéu khién servo sao cho céng tac ti tinh tat dé tat ngudn mach chinh khi tin hiéu bédo déng hodc tin hiéu dau vao cudng
birc két thic khéng dan nhiét dién.

Sau day |4 so do dau day danh cho MR-J3-10B dén MR-J3-350B v&i nguon dién 3 pha 200 dén 230VAC.

Cudng buc
két thic orr _L
m

Bo diéu khién servo Pong cd servo

MCCB

3 pha - » . 3 Y ) t‘ A
200 dén 230VAC : ] 1 ——1\Pong cd

Cudng bilc
két thic

Su cd
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>m Két néi nguon dién véi bd diéu khién servo ) o0c

Ban sé hoc cach két néi ngudn mach chinh va nguén mach ngudn cé diéu khién véi sy trg gidp cla anh déng dudi day.
Trong hé théng mau, két néi nguén dién 3 pha 200VAC véi MR-J3-10B. )

Dé biét théng tin vé cach lia chon cadp ngudn dién va két ndi ching véi bé két ndi, vui ldong tham khao sach hudéng dan sir
dung.

. Két ndi ba két ndi danh cho CNP1, mot phu kién cta bo diéu khién servo,
v&i cap ngudn mach chinh.
Bao dam diu dung day cho L1, L2 va L3.

. Két ndi ba két ndi danh cho CNP2, mot phu kién ctia bd diéu khién servo,
v&i cap mach nguén co digu khién.
Bao dam dau dung day cho L11 va L12.

. Két ndi cap ngudn mach chinh vai ba két ndi CNP1 cla bd diéu khién servo.

. Két ndi cap mach ngudn co diéu khién véi bo két ndi CNP2 clia bo didu khién servo.
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m Két ndi cac thiét bi I/0 ngoai vi vGi b diéu khién servo

K&t ndi cac thiét bi I/O ngoai vi véi bd két ndi tin hiéu I/O (tén kiéu may: MR-CCN1).

K&t ndi bd két ndi tin hiéu I/O da diu day vdi bd két ndi CN3 cha b diéu khién servo.

Sau day la so d6 dau day tin hiéu cia bd két néi tin hiéu I/O.

Bang dugi déy liét ké cac thiét bj I/O ngoai vi dugc sir dung trong hé théng mau.

Dé két ndi cac thiét bi khac, vui long tham khéo sach huéng dan sir dung.

Cau hinh chan cla bd két
ndi tin hiéu I/O

Chifc ndng va iing dung

bugc két ndi - K&t ndi gidi han hanh trinh trén.
vdi CN3 K&t ndi gidi han hanh trinh dudi.

K&t ndi cif tiém can.

K&t ndi khoa lién ddng phanh dién ti.

Khi st dung tin hiéu nay, hay thiét |ap thai gian tri hodin van
hanh cta phanh dién tir.

Tinh trang tat servo hodc bao ddng tat MBR.

Phat ra tin hiéu bao déng.

K&t ndi vai mét chudi bén ngoai dé bat hoic tat cong tac tif
tinh (MC) bang cac tin hiéu bao déng.

Mhap 24VDC cho giao dién I[/O (24VDC+10%, 150mA).
““':"I Cong sudt ngudn cdp dién khac nhau tay thudc vao cac

b{/’,/’,j diém trén giao dién I/O dudc sif dung.
= K&t ndi (+) ngudn dién bén ngoai 24VDC.
Céng dau ndi chung cho cac tin hiéu d&u vao nhy tin hiéu

Sd do trén dudc xem EML.
tlf phan dau day bd két nai.

eu
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>m Két néi cap nguén dién déng co ) ooc

Ban sé hoc cach két néi cap ngudn dién déng co vdi sy trg gitp cla anh déng dudi day.

Cap ngudn dién ddng cd 1a can thiét dé truyén tai dién tir bd diéu khién servo sang déng cd servo.

Trong khoa hoc nay, st dung cap ngudn dién danh cho ddng co dong HF-KP, "MR-PWS1CBL2M-Al-L (Chiéu dai: 2m)".
Dé biét théng tin vé cach Iya chon cap ngudn dién déng co, vui long tham khao sach hudng dan su dung.

. Déu day ndi dat tir ding co servo v tiép diém ndi dat an toan (PE) clia b didu khién servo.
Dé biét chi tiét vé noi dat, vui long tham khao phan 3.3.
. Két ndi bo két ndi danh cho CNP3, mét phu kién cla bd diéu khién servo, véi cap ngudn dién.
Bao dam dau dung day cho U, V va W.
. Két ndi bd két ndi danh cho CNP3 clia cap ngudn dién v bo két ndi CNP3 cla bd diéu khién servo.
. Két ndi cap ngudn dién tlr bd diéu khién servo véi bo két ndi ngudn dién cla dong co servo.

+ Bdo dam diu ding day cho U, V va W cla cap ngudn dién déng co.
Néu dau sai diy, sé cé bao ddng va déng cd servo khéng van hanh.
* St dung cap chuyén dung dé két néi bé diéu khién servo va déng ca servo.
Khéng cai dat tu dién, bé chéng sdc dién hap thy, bd loc hoac céng tac tir tinh (MC) gitra ching.
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@XM Két néi cap bé ma héa ) 000
Ban s& hoc cach két néi cadp bé ma héa véi sy trg gilp clia anh déng duéi day.

Cap bé ma hoa la can thiét dé gui hoi tiép cia dir liéu vi tri dugc phat hién bdi bé ma héa trong déng ca servo tdi bd digu

khién servo.

Trong khéa hoc nay, st dung cap bé mé héa cho déng cd dong HF-KP, "MR-J3ENCBL2M-A1-L (Chiéu dai: 2m)".

Dé biét théng tin vé cach lya chon cap bd ma héa, vui ldng tham khao sach hudng dan sir dung.

1. Két ndi bd két ndi ndi cap bd ma hoa vai bd két ndi CN2 cia bo diéu khién servo.

2. Két ndi bo két ndi cap bd ma hoa vdi bo két ndi clia bd ma hoa déng co.
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@EXE K&t nGi bs dieu khién servo

) 000

Ban sé hoc cach két ndi mé dun CPU chuyén déng va bé diéu khién servo.
B diéu khién sevo MR-J3-0B s dung giao dién SSCNET IIL

SSCNET III, sir dung hé théng truyén théng quang, chiu dugc nhiéu cao va phu hgp dé truyén théng tudng tac téc dé cao.

St dung cap chuyén dung dé két ndi. Cap ¢ bé két néi dé két ndi va théo ra.

M& dun CPU chuyén déng B& digu khién servo truc 1 B digu khién servo truc 2

Cap SSCNET I

XU ly cap SSCNET III véi cac chd y sau day.

« Bén trong cap cé thé bj bién dang hoac hu hdng do luc
manh nhu va ddp manh, ap lyc bén, siic cing hoac dé xoan
qua mirc, lam khéng thé truyén dan qua cap quang.

* Do sgi quang dugc lam tir nhyra téng hop, Iira hodc nhiét dé
cao sé lam bién dang sgi quang va l1am khéng thé truyén din
quang hoc.

« Lam ban trén mat cudi day quang hoc sé ngan can sif truyén
dan quang hoc va cé thé la nguyén nhan géy ra hu hong.

* Khéng nhin tryc tiép vao anh sang phat ra tir cac dau clia bd
két néi hoac cap.

« Gan nap phu trén bd két ndi du trir (CN1B) cha b diéu khién
servo truc cudi dé an toan va bao vé.

B digu khién servo
truc cudi (truc 16)
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@XTI Cai pin cho hé thong phat hién vi tri tuyét dai ) 000

Khi hé théng vi tri tuyét déi dugc sit dung, pin can dugc cai dé luu trit dit liéu vi tri tuyét déi.
Khi cai pin vao b diéu khién servo (hoac khi thay pin), hdy bdo dam nhiing diéu sau day dé tranh séc dién hoac mat dir
liéu vi tri tuyét doi.

« Dé tranh séc dién, hay tat nguén mach chinh va sau d6 chd khoang 15 phut hoac hon.
Sau khi xac nhan dén nap tat, kiém tra dién ap gilra P (+) and N (-) v&i bd thi, v.v... va sau dé két néi pin.

* Thay pin khi chi c6 mach ngudn cé diéu khién dugc bat.
Néu pin dugc thay khi mach nguén cé diéu khién tat, dit liéu vj tri tuyét déi sé bj mat.

« D&i vGi mét s6 dong co servo, thao cap bé ma hda sé lam mat dir liéu vi tri tuyét doi.
Sau thao cap boé ma hda, hdy bao dam thuc hién quay lai vi tri nguyén diém.

Cach cai pin vao MR-J3-10B

Chén bd két ndi vao CN4.
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i
@ hict 15p s6 lugng truc dieu khién cta bé dieu khiénservo ) 90T
Thiét l3p s6 lugng truc diéu khién cha bé diéu khién Servo.

S& lugng truc diéu khién 1a con sé dugc chi dinh cho tiing bd diéu khién servo dé nhian biét cac truc diéu khién, c6 thé thiét
lap lén dén 16 truc.

Hé théng khéng van hanh binh thudng khi sé lugng truc diéu khién bi 1ap lai.

Thiét 13p s& lugng ruc diéu khién vai cdng tac thiét lap truc quay (SW1) bén trong vo truéc cla bé diéu khién servo.

Céng tac thiét lap truc quay (SW1)

Cong tac thiét lap . - . Céng tac thiét lap . e I
tryc quay (SW1) 56 tryc digu khién Hién thj truc quay (SW1) 56 truc diéu khién Hién thi
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@I Khéi tao mé dun CPU PLC

Chuang trinh PLC va cac tham sé dugc ghi vao bd nhé trong mé dun CPU PLC.
Tuy nhién, bd nhé chua dugce thiét 13p khi mua.
Do d6, van hanh dudc goi 1 "Dinh dang” déi héi phai khéi tao bd nhé va chuin bij san dé sir dung.

Binh dang dudc thuc hién v&i phan mém ki thudt PLC, GX Works2.
Ngoai ra, mé dun CPU can dugc két ndi vai may tinh ca nhan bang cap USB.
Trudce khi dinh dang, chudn bi mét may tinh ca nhan da cai dat GX Works2 va mdt diy cap USB.

Binh dang bé nhé theo quy trinh sau day.

(1) K&t ndi mé dun CPU PLC va may tinh ca nhan

4

(2) Thiét lap két néi giira GX Works2 va PLC

¥

(3) Pinh dang bé nhé
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@XZW Kt n6i mé dun CPU PLC va may tinh ca nhan

Két néi cang USB cia mé dun CPU PLC va méy tinh c& nhan bang cap USB.

| Maytinhcanhan | | M8 dun CPU PLC

- Mé dun CPU chuyén déng
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@EXZI Thiét 1ap két néi giira GX Works2 va PLC

Sau khi két néi may tinh ca nhan va mé dun CPU PLC, két néi GX Works2 va PLC.
Ban théan két ndi cap USB khéng xac |lap truyén thdng gilia ching.

Thiét Idp két néi trén man hinh Transfer Setup.
Hay thuc hién thiét 1ap chuyén giao trén man hinh tiép theo.

Sau déy la vi du vé man hinh thiét lap chuyén giao.

Trongfer Setup Connectionl

Materlocs  Corwgreaion
Modde  HeadModde |

PLC Miode [P () monde)

bofpecficetion 0 OtherShgton 0 Other Stpbon
Congle Metworky) {Cootuiience Metwork)

Timas Ot (Sec.) |10 Retry Tmes [0

H B N N

CCIECont  CC IE Fesld Extwwiat
RET/LO(H)

H B N N

CCIECont  CCIE Field Elhesrat
METTLO0H)

Bureesng Hadt Statisn

Muliple CPU Settirg

11 R
ot Specifed
I 2 3 4
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@EXEI Thiét Iap két noi giita GX Works2 va PLC

[T MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) — [[PRG] MAIN]
! Project Edit Find/Peplace Gompile

YWiew Online  Debug  Disgnostice  Tool  Window  Help
POV EY P o af B T e o | O B R | M PR SR s S S ILLE
ilﬂl%lﬁ%l%‘?&*lﬁlﬂ T ot e AL

P e orb e &k 4 b | R ote 2 | 3T BE AT B | S BT ﬁ s | abs s am_Fo_sks | B | 25
«] [PRG] MAIN |

i Mavigation 1 x

Connection Destination

[F 23 = Ga 2]

Current Connection
Q Canhection

a

All Connections
Q Connection]

; I. User Library

Bay qid thiét 1ap chuyén giao da hoan tat.
g Connection Destination

Nhap @ va di dén man hinh tiép theo.

b
-

Enelizh IInlabeled Host Station
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@EXEIN ©inh dang bé nhé ) DOS

Sau khi thiét 1ap chuyén giao hoan tat, truyén thong dugc xac lap gilta bé nhé va mé dun CPU PLC.
Sau d6, ding dang nd vdi Format PLC Memory ciia GX Works2 dé thiét 1dp bd nhé cia mé dun CPU PLC vé trang thai ban
dau.

Hay dinh dang bé nhé PLC trong man hinh tiép theo.

Sau day la vi du vé man hinh Binh dang Bé nhé PLC.

Format PLC Memory

Connection Channel List
Connection Interface 1I5B <> PLC Module

Target PLC | StationMo. Host  PLC Type JQOSUDH

Target Memory | Program Memory ﬂ

Format Type

* Do not create a user setting system area (the required system area only)

" Create a user setting system area
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@EXEIN ©inh dang bé nhé

[T MELSOFT Series GX Works2 (Unset Project) — [[PRG] MAIN]

- BX

! Project Edit Find/Replace GCompile  Yiew Online  Debug  Disenostice  Tool  Window  Help
A=) AR I Y L NN Rt F Iy
iIﬂlélﬁ%l%*‘i’crlﬁld‘hﬂiiﬂpﬁﬁé‘}‘éﬁfpglﬁgégE’E‘E:ﬁlﬂ?#ﬂﬁi#ﬂlﬂaﬁsﬁﬁ ats obs Zre i 1 | 5TH | A5 5

: Navigation R x ] [PRG] MAIN | |

a

[F 23 = B [2) | -

+ Parameter
Intellieent Function Module
|

Global Device Comment
+ Program Setting
0455 POl
= @ Program
HE] MATHN
@ Local Device Comment
+-i2 Device Memary
= Device hitial Value

I. User Library

B4 nhé duoc nhung trong PLC da dwoc dinh dang.

Connection Destination

Nhap (@ va di dén man hinh tiép theo.

b
-

Enelizh IInlabeled 020 Host Station
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Muc dudi day liét ké nhitng n6i dung ban da hoc trong Chuong 3.
Nhitng diém dudi day rat quan trong, vi thé vui long kiém tra [an nira.

Cai dit bo digu khién + P& tao thong gid t6t cho tan nhiét va thay thé cac mé dun dé déng, hiy tao ra khoang tréng gilia cac phin trén va
chuyén ddng dudi cia mo dun va cac thanh phan hoac cac bg phan.
+ 8 dinh don vj cd s& trén mat phang cda bang pa nen bang vit (M4 x 14).
+ Khéing cai dat bé digu khién chuyén déng gan ngudn dao déng nhu cong tac tir tinh cé |dn hodc bé ngat mach khéng
cau chi. Thay vao do, cung cdp bang pa nen khac hodc tach ching ra.
+ P& giam tac déng cla nhiéu va nhiét phat xa, hdy chira khoang tréng gitta mé dun CPU chuyén déng va cac thiét bj
(cong tac, rd le, vv..).

(TG ETNR T TG « Cai dat bd digu khién servo theo hudng bén phai thang ding.

* Gilf nhiét do méi trudng trong pham vi 0 dén 55°C. (DGi vdi cai dat dong: 0 dén 45°C)

« Cai dat quat lam mat de tan nhiét.

+ S( dung can than vdi cac vt la, phat sinh khi l3p rap hoédc co thé di vao tif quat ldam mat.

+ Khi cai dat b digu khién servo & ndi cd nhigu khi ddc hodc byi ban, hdy cung cdp lec khdng khi.

+ Pai vdi bd didu khién servo loai 200V, 3,5kW hoic thap hon va bé digu khién servo loai 100V, 400W hodc thip hdn, cd
san cai dat dong.
Khi cai dat dong tif hai bd digu khién servo trd |&n, hdy chifa khoang tréng 1mm gilfa cac bd digu khién, co tinh dén
sai sd cai dat.

Gan méd dun + Trudic khi gan mé dun CPU PLC vao don vi cd sd, hay cai pin vao md dun CPU PLC.
+ Bao dam md dun dudc vit chat vao don vij g sd.
+ St dung doin vi hdp gan pin, cai pin vao bang pa nen, v.v... theo ding hudng.

N&i dat + Tridic khi ddu day ngudn dién, ndi dit cho b digu khién chuyén déng va servo.
P)é tranh s&c dién va hu hdng do nhiéu, bio dam thuc hién cong viéc ndi dat.
+ P& tranh sic dién, bao dam két ndi tiép diém ndi dit an toan cia bé didu khién servo vdi phan tiép dat an toan cia
bang pa nen.
+ C& gang ndi dit riéng dé tranh dnh hudng nhiéu tir cic thit bj khac.
Khi khéng thé nai dat riéng, hiy ndi dat chung, ndi tat ca cac day ndi dit phai cd chigu dai gidng nhau.
|GGG TR « MG dun CPU chuyén ddng va bé digu khién servo dugc két ndi bang cap SSCNETIIL

+ SSCNET I, sif dung hé thdng truyén théng quang, chju dugc nhiéu cac va phl hgp dé truyén thong tudng tac téc do
cao.

LRI RTTG (EIR GTEOREIEN « SE Iuging tryc dudc chi dinh cho titng b digu khién servo dé nhan biét cac tryc digu khién, cd thé thiét |ap 1én dén 16
bé digu khién servo truc.

+ Luu y réng s6 lugng truc digu khién I3p lai thiét l4p trong hé thdng servo sé dan dén van hanh khdng binh thudng.

+ Thiét lap s8 Iugng truc digu khién vdi cong tac quay (SW1) bén trong vo trudc cla bd digu khién servo.
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GZTYI iEm TRA DAU DAY

Trong Chuong 4, ban sé hoc cach kiém tra dau day chinh xac.

THIET KE HE THONG

Chuaong 2 ]

CAI DAT VA DAU DAY

KIEM TRA PAU DAY

Quy trinh hoc tap trong Chuacng 4
4.1 Kiém tra tryc quan

4.2 Kiém tra dau vao ngudn chinh xac
4.3 Kiém tra tin hiéu I/O
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@ < tra truc quan ) 000

Trudc khi bat ngudn dién, hay kiém tra tryc quan dau day cta bé diéu khién chuyén déng va servo xem cé 16i hay khéng.
Kiém tra xem cé d4u sai day hay khdng va cap hodc bd két ndi cé bi ngat két ndi, léng hoéc bi hu héng hay khéng.
Ngoai ra kiém tra dinh tuyén cap va madi trudng xung quanh nhu manh vun ctia day, bui kim loai, v.v...

Khi d&u day sai
- Sira dbi dau day sai hodc bo sét.

« Két ndi lai bd két ndi bi ngat két néi hodc bj léng.

* Thay thé cap bi mon hoac bi hong bang cap mdi.

* D&i véi dau day bj doan mach, hay sira déi cach dién va dau day.

Kiém tra truc quan

B& digu khién servo

Bong cd servo
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>u Kiém tra dau vao nguén chinh xac ) oee

Sau khi kiém tra tryc quan vé dau day, bat ngudn dién theo quy trinh sau day. "
Kiém tra xem man hinh hién thj dén LED ciia mé dun CPU PLC, mé dun CPU chuyén ddng va bd diéu khién servo cé bj 16i
hay khong. M& dun CPU PLC M& dun CPU chuyén dong

@ Trudc khi bat ngudn dién, kiém tra: RESET RUN
-Dau day cho nguodn dién > e
-Dién ap ngudn dién S10P

RESET/STOP/RUN

(2 Kiém tra cong tac cia mé dun CPU PLC va méd dun
CPU chuyén déng & vi tri STOP

(3 Bat mé dun ngudn dién

| @! Bat nguon dién
Ll

(@) Kiém tra xem ngudn dién cé chinh xac chua

(1) Bén LED "POWER" cia mé dun nguon dién
chiéu sang mau xanh la cay

(2) "ERR." Dén LED cia mé dun CPU nhdp nhay
mau do
(Tuy man hinh béo 16i xuat hién do cac tham sé
chua dugc ghi, diéu nay khéng cé nghia la c6 bat
ky van dé nao & giai doan nay.)

-

(5) Kiém tra man hinh hién thj dén LED 7 thanh cta Mo dun CPU chuyén dong B Gr8u khién servo
md dun CPU chuyén déng va bd diéu khién servo Q1720CPU
clia moi tryc
D3i v6i mé dun CPU chuyén déng:
"AL" (L6i chuyén dong )
-Pai véi bd diéu khién servo:
"boo" (oo 13 s6 truc.)

Mé dun nguon dién M6 dun CPU PLC
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@I Kém tra tin hiéu 1/0

Sau khi ngudn dién dugc bat, kiém tra tin hiéu I/O v&i GX Works2 va MR Configurator2.
Kiém tra tin hiéu IO dé bado dam diu day chinh xac trén cd sd tin hiéu.

Kiém tra bé diéu khién chuyén déng
Kiém tra tin hiéu I/O cta thiét bj I/O ngoai vi dudc két néi véi mé dun I/O.
St dung chitc nang sau day cla GX Works2 dé kiém tra.

« Tin hiéu d3u vao: Chitc ndng Thiét bi/trinh theo dai hang loat bé nhé dém
» Tin hiéu d3u ra: Chiic nang Dang ky/Huy bo I/O cudng bic

Chirc nang Thiét bi/trinh theo déi hang loat bé nhé dém Chirc nang DPang ky/Huy bé I/0 cudng birc
¥ Device/Buffer Memory Batch Montor=1

Dvage

 Devce Name ﬁ = | TIC Sek Vahes Reference Progeam
™ Euifer Masmory -

Modfy vaie... | DisplayFormat... | OpenDislayFormat... | Save

i
i
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@I Kém tra tin hiéu 1/0 ) 9GE

Kiém tra bd diéu khién servo

Kiém tra tin hiéu I/O cua thiét bi I/O ngoai vi dudc két néi véi bé digu khién servo.
St dung chitc nang sau day caa MR Configrator2 dé kiém tra.

» Tin hiéu dau vao: Chirc nang hién thj man hinh I[/O

Chirc ndng hién thj man hinh I/0

YO Manitar

i (W] aist » | Bl Clear

MR-/3-B8

13

Input signal Cutput signal
15 e

= =

— 66 [LALAR
TAT | LBLBR
818 | LILIR
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Muc dugi day liét ké nhitng néi dung ban da hoc trong Chudng 4.
Nhitng diém dudi day rat quan trong, vi thé vui long kiém tra [an nira.

T GTET Y SE R E T E(T Trudic khi bat ngudn dién, kiém tra tryc quan 16i trong ddu day cho b digu khién chuyén dong va servo.
day Kiém tra xem cd ddu sai day hay khéng va cap hodc bd k&t ndi co bj ngat két ndi, long hodc bj hu hang hay
khéng.
Ngoai ra kiém tra dinh tuy&n cap va maéi truding xung quanh nhu manh vun cla day, byi kim loai, v.v...

RN TR B Bat nguon dién va kiém tra xem man hinh hién thj dén LED cia mo dun CPU PLC, md dun CPU chuyén
dién dong va bo digu khién servo co bj 16i hay khéng.

Kiém tra tin hiéu /O Kiém tra tin hiéu I[/O vdi GX Works2 va MR Configurator2.

Kiém tra tin hiéu /O dé bao dam dau day chinh xac trén cd sd tin hiéu.

=Kiém tra bd digu khién chuyén ddng
Kiém tra tin hiéu I/O cha thiét bj /O ngoai vi dugc két ndi vdi md dun /0.
St dung chifc ndng sau day clia GX Works2 dé kiém tra.
- Tin hiéu dau vao: Chifc ndng Thiét bij/trinh theo dai hang loat bg nhd dém
- Tin hiéu dau ra: Chifc nang Bang ky/Huy bo [/0 cuding biic

= Kiém tra b digu khién servo
Kiém tra tin hiéu I/O cda thiét bj /O ngoai vi dugc két ndi vai bd digu khién servo.
St dung chifc ndng sau day clia MR Configrator2 dé kiém tra.
- Tin hiéu d&u vao: Chifc ndng hién thj man hinh IfO
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(X ] Bai kiém tra cusi khéa ) 000

Bay gi& ban d3 hoan tat tat ca cac bai hoc clia Khéa hoc Ca ban vé BO PIEU KHIEN CHUYEN DONG (Phin ciing),
ban d3 san sang |am bai kiém tra cudi khéa.

Néu ban khéng ré vé bat cf chi dé nao dugc trinh bay, vui ldng nhan ¢ héi nay xem xét lai cac chi dé dé.

C6 téng céng 5 cdu hédi (23 muc) trong Bai kiém tra cudi khéa nay.

Ban c6 thé |am bai kiém tra cudi khéa nhiéu [an tuy thich.

Lam thé nao ghi diém bai kiém tra

Sau khi chon céu tra |&i, hdy bao dam da nhap vao nat Tra I&i. Cau tra 161 cda ban sé bi mat néu ban tiép tuc ma
khéng nhédp vao nit Tra |&i. (Coi nhu & cdu héi chua dugc tra 16i)

Két qua diém sé

S6 lugng céu tra I8i ding, s6 lugng cau hai, ty 1& ciu tra I&i ding, va két qua dat/héng sé xuét hién trén trang
diém so.

Céu tra |&n ding :

Téng s6 cau hédi:
ong secan et . Dé vuagt qua bai kiém tra, ban phai
tra I8i dung 60% cac cau hoi.

Ty 1& phan tram : 20%

Tiép tuc \ | Xem lai \ | Thit lai ‘

Nhap vao nat Tiép tuc dé thoat khéi bai kiém tra.
Nhap vao ndt Xem lai dé& xem lai bai kiém tra. (Kiém tra ciu tra 18i ding)
Nhap vao nat Thir lai dé 1am lai bai kiém tra mét |an nia.
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CEXN Bai kiém tra cusi khéa 1

Chon cac dong bd digu khién servo dudc két ndi véi md dun CPU chuyén déng bang cap SSCNETIIL

MR-J3-00A
MR-J3-B
MR-J3-0OT

Talsi | | Loi |
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CEXTN s:i kicm tra cusi khéa 2 ) ooc

Chon mé ta chinh xac vé bién phap an toan cén c6 danh cho cac hé théng digu khién chuyén déng. (Chon ba muc.)

Mach phai dugc cdu hinh sao cho chi mach ngudn cé diéu khién ctia bd digu khién servo tat khi tin hiéu bao
ddng cta bé digu khién servo tat.

Mach phai dudc cdu hinh sao cho chi ngudn mach chinh ctia bé digu khién servo tat khi tin hiéu bao déng cda
bd digu khién servo tat.

Mach phai dudc cdu hinh sao cho nguén dién 24VDC dudc nhap vao bé dau ndi day dau vao cudng buc két
thic cia mé dun CPU chuyén déng, va tat ca cac truc trd thanh cudng birc két thic khi dau vao ngudn dudc
tat bang cdng tac cudng birc két thic, vv...

Ngudn dién 100VAC phai dudc nhap vao bd ddu néi diy cudng birc két thic cia mé dun CPU chuyén ddng.
Mach phai dudc cdu hinh sao cho c6 thé cudng biic két thic tat ca cac truc.

Gidi han hanh trinh phai dugc cai dat cho ca hai dau cia méi truc dé€ lam cho may vugt qua pham vi di chuyén
diing nhanh chéng nham tranh xay ra hong hoc va tai nan do chay vugt qua.

Gidi han hanh trinh trén va dudi dugc nhap vao tir mé dun I/O.

Talsi | | Lbi |
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CEXTN s:i kicm tra cusi khéa 3 ) 000

Chon céc thiét bi t6i thiéu can thiét d€ cdu hinh mét hé théng bd digu khién chuyén déng. (Chon bén muc.)

Bon vi cd sd chinh

Bon vi cd sd md rong

M6 dun CPU PLC

M& dun CPU chuyén déng

MG dun dinh vi

Mé dun bé digu khién chuyén déng
Md dun /O

Don vi hdp gan pin

Talsi | | Lui |
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CEXTN s:i kicm tra cusi khéa 4 ) ooc

Chon cac déc tinh chinh xac ctia mé dun CPU chuyén déng hé trg cdu hinh nhigu CPU. (Chon hai muc.)

Hé théng c6 thé dugc xac 1ap véi mét md dun CPU chuyén ddng don hoac véi mdt mé dun CPU
chuyén déng va mét mé dun CPU PLC.

bigu khién tudn tu va digu khién chuyén déng dudc x ly trong tiing mé dun CPU, gidm tai xir ly trén
tirng md dun CPU va téng téc dé T ly.

Van hanh cé thé dudc tiép tuc ngay ca khi CPU PLC hodc CPU chuyén déng bi héng.

Su dung bd nhd truyén dan téc dé cao nhigu CPU cho phép truyén dit liéu t6c dd cao giita CPU PLC
va CPU chuyén déng.

Talsi | | Loi |
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CEXN Bai kiém tra cusi khéa 5

Chon mé ta chinh xac vé b digu khién chuyén déng. (Chon ba muc.)

Khéng c6 van dé trong viéc gan mé dun CPU chuyén déng vao cd s& md réng.

Cap SSCNETII phai dudc sif dung dé két néi Q172DCPU va bd digu khién servo.

Cap SSCNET phai dudc sif dung dé két néi Q172DCPU va bd digu khién servo.

M& dun CPU chuyén déng ludn ludn can dugc trang bi pin.

Cac tham sé va cac chuang trinh khéng bi mat ngay ca khi mé dun CPU chuyén déng khéng dudc trang bi pin.
Mé& dun CPU chuyén déng can dudc bat vit vao dan vi co sd.

M& dun CPU chuyén déng khéng can bat vit vao don vi co sd.

Talsi | | Loi |
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b
w Diém s6 kiém tra

Ban da hoan thanh Bai kiém tra cudi khda. Cac két qua cda ban dugc tom luge nhu sau.
PE két thic Bai kiém tra cudi khoa, hay ti€p tuc dén trang ti€p theo.

Cau tra l&i dang :

Téng sd cau hdi:

Ty |& ph3n trdm : 0%

Tiéptuc | | Xemlai | | Thitlai |

Ban di khong vwot qua bai kiém tra.
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’ 00

Ban d3 hoan tit Khéa hoc Ca ban vé BO PIEU KHIEN CHUYEN BONG (Phin ciing) .

Cam dn ban da tham gia khéa hoc nay.

Chdng t6i hy vong ban thich cac bai hoc va nhitng théng tin ban cé
dugc trong khda hoc nay sé hitu ich trong tucong lai.

Ban c6 thé xem lai khéa hoc nay nhiéu lan tuy y.

Xemlai | | Péng




