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@& Muc dich Cia Khéa Hoc ) nas

Mang céng nghiép 13 mét phuong tién nham kiém soat may maoc tif xa trong mot hé théng PLC.

Khéa hoc nay sé cho ban théy su khac biét gilta cdc mang théng thudng dudc sif dung dé xif ly théng tin vi du nhu mang
Internet so vgi mang céng nghiép dudc sl dung dé diéu khién tu ddng héa céng nghiép. Khéa hoc cling sé cho phép ban
lra chon mang céng nghiép phi hgp cho muc dich digu khién.
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N&i dung cla khéa hoc nay nhu sau.
Chuing t8i khuy€n khich nén bat dau tir Chuadng 1.

Chuadng 1 - Tim hiéu vé Mang
Tim hiéu nhifng kién thifc cd ban vé cac mang.
Chuadng 2 - Tim hiéu vé Mang théng tin va Mang céng nghiép
Tim hiéu sy khéc biét gilia cac mang théng tin v mang céng nghiép.
Chuang 3 - Tim hiéu vé Mang PLC
Tim hiéu vé mang cdng nghiép st dung thiét bj diéu khién 1ap trinh dugc (PLC).

Chudng 4 - Xu hudng tudng lai vé Mang céng nghiép

Bai Kiém Tra Cudi Khoéa

Mrc dat yéu cdu: 60% hodc cao hon.

Gidi thiéu vé cac xu hudng cia mang cdng nghiép va bd diéu khién PLC Mitsubishi tugng thich mang.
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@I Cach st dung Cong Cu Hoc Tap Dién Tir nay ) 800

Dén trang tiép theo Dén trang tiép theo.

Trd lai trang trudc Trd lai trang trudc.

Di chuyén dén trang mong

“Muc luc” sé dugc hién thj, cho phép ban diéu hudng dén trang
mong mudn.

Thoat khai bai heoc.
Ctra s6 chang han nhu man hinh “Néi dung” va bai hoc sé dugc
dang lai.

mudn

Thoat khoi bai hoc
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@ Canh Bio Su Dung ) 008

Canh Bao An Toan

Trudc khi st dung phian cling co hoc, vui léng doc phan Canh Bao An Toan trong cac sach hudng dan tuong ('ng va tuén
theo cac thdng tin an toan lién quan dudc néu tai day.
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} Tim hiéu vé Mang
m Truyén tai thong tin )

Théng tin bao gom nhiéu loai tif nhi*ng théng tin trao ddi gitta moi ngudi cho dén nhitng théng tin quan trong dé van
hanh mét t8 chirc hodc cdng ty. Diéu quan trong la phai truyén tai va chia sé nhiing loai théng tin nay mét cach théng
sudt. Co nhiéu phuong thifc truyén tai khac nhau dugc st dung dé thuc hién viéc nay.

Céac hé thdng truyén tai thdng tin dudc tam phén loai nhu sau.

@ Z;“:I‘:gnﬁ' thong tin gitfa cac | v 4 Bam thoai, th i, dign thoai, fax, e-mail, v.v...

(2) Truyen tai thong tin gilfacac | \; 4. Bai phat bidu, hdi nghi, bang tin, phét thanh, truy8n hinh, Web, v.v...
ca nhan va nhom

* Web: Hé théng chuyén théng tin dudc sif dung dé cong bé va duyét cac trang web Internet
Mang la mdt cong cu dudc cac ca nhan va nhom st dung d& truyén tai va chia s& nhiéu loai thong tin khac nhau.
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Cac mang théng tin lién lac da dugc phat trién nhanh chéng trong nhitng nédm gan day.
Théng tin dugc chuyén di gilta cac thiét bi nhu may tinh théng qua cdc mang théng tin lién lac.

Diéu nay da dan dén mét cudc cach mang vé cach thiic ching ta giao ti€p voi nhau.
Théng tin cd thé dudc truy cap tir khap ndi trén thé gidi bang may tinh cia mét ai dé.

J day, ban sé tim hiéu xem cic mang da thay d8i cach thiic chiing ta hoat déng kinh doanh nhu thé nao.

Théng tin tiép thi
May chu VéFi e phd bign ctia may tinh, nhidu ticvu khic
y 4 nhau tai nori 1am vige nay dwoc xir I bang may
Théng tinvatte | tinh.

,‘- \"’ Sur gia ting vé cac téc;u'u va hoat déng xir Iy thdng
1 tin lam chao viégtraniﬂni théng tin vé&i cac may tinh

ll1 khac trée nén can thiet. Trwdc kiazcﬁng viéc nay
- duoc thire hién bang cach chuyén giao cac tai ligu

bang gidy va dia mem.

0

Mgay nay, cac mang thuéng két ndi véi nhigu
may tinh thdng qua cap thdng tin lién lac, tao
didu kién dé dang trao ddi théng tin gilka cic
may tinh.
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Hm Nén tang cua Mang ) ooc

[GiGi thiéu vé cach thirc mang dang thay d6i cach ching ta lam viéc]
Slide nay sé& trinh bay cach thiic cac mang dang thay ddi noi lam viéc clia chiing ta nhu thé nao.

Néu khéng cé mang

- Théng tin s& dugc chia sé tai noi lam viéc qua théng tin lién lac bang miéng hoéc van ban gidy.

- Théng tin s& dudc chia sé ra bén ngoai noi lam viéc bang thu, dién thoai va fax.

- Phai mét thdi gian tim kiém cac thong tin cu thé hodc phén loai thdng qua cac tai liéu bang gidy, ma lai con chiém
dung thém khong gian.

Co mang

- E-mail dugc sir dung @& trao ddi théng tin trong ndi bd cong ty va vdi cac cdng ty bén ngoai bat clf Iic nao.

- Théng tin chia sé tai noi 1am viéc dugc luu trif trén cac may chii va cé thé dugc ay ra bdi bat cir ai khi can théng qua
hé théng mang.

- Ngay nay, m_ffni nhan vién tai noi lam viéc déu co trang bi may tinh ca nhén két ndi vao mang, va viéc xt ly moi nhiém
vy, hudng dan cdng viéc cling nhu cac bao cao déu dugc chuyén di qua mang.

- Diéu nay cai thién nang suat mdt cach hiéu qua va tao ra méi truidng lam viéc khéng can gidy td.

* May chli: May tinh cung cép cac dich vu khac nhau cho hé thdng mang dugc goi Ia mét may tinh chi (goi tat 1a
nmé}r Ch':l“]-
May chli bao gdm cac may chii tap tin d& chia sé tap tin gilta nhitng ngudi diing dudc két ndi thong qua mang, va
cac may chu in cho phép chia sé cac may in.
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Cac loai mang bao gdm mang théng tin, dudc ding két ndi cac may tinh van phéng, va mang céng nghiép, dudc diing két
ndi cac thiét bi nha may.

m Mang théng tin )

Péy la loai mang két ndi cac may tinh PC vao cac may chi quan Iy (Vi du: bd phan nhan su, ké toan, tiép thi, v.v..)
va céc thiét bi Ty déng hda van phong (Office Automation - OA).

Viéc sif dung mang may chi gitp chia sé théng tin va thiét bi hiéu qua hon gilfa cac phdng ban.,

Mang théng tin hién nay la mét co sé ha tang thiét yéu cia doanh nghiép.

 Phong Nhéan su' | ' Phong Tiép thi

~ Phong K& toan

-

[
Mang théng tin

)

' Phong Vattu |

— -
May cht _ May in

Ngay nay, mang théng tin cling dudc sif dung rdng rai trong cac trinh duyét internet va trao déi e-mail.
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>m Trao ddi thong tin trong Mang théng tin

) oo

Cac khai niém vé trao ddi théng tin tuong tu nhu da thao luén trong Chuong 1.

Viéc trao ddi bat dau khi yéu cau di liéu dudc glti d&n mdt muc tiéu, va két thic khi bén yéu ciu nhan dudc cac di

liéu dudc yéu cau.

D6 la qua trinh théng tin lién lac mot-ddi-mét gitra bén yéu cau va muc tiéu. Tat ca cac bén tham gia mang déu cé

thé& giao ti€p vai nhau bat c Iic nao. Tuy nhién, mét khi hai bén bat dau giao ti€p, khéng ai co thé lam gian doan

cho d&n khi cac bén dé thuc hién xong. Bén bat dau viéc thong tin lién lac sé dudc uu tién.
Nh&n vao nat Bat dau dé xem gidi thich vé viéc thong tin lién lac dir liéu théng qua Mang théng tin.

My tinh 1

l May chi
y 4

‘_‘_...- ’ My tinh 2 I!.'Iél'_.-' tinh 3 yéu cdu di Iié%rrﬁy chil. I

Bitdiu |

e \ May chii givi di¥ ligu dén May tinh 3. |
s ‘*"'
' \ | May tinh 1 yéu ciu div ligu tir My tinh 4. |
-
ul
My tinh 3 - | Méy tinh 4 tra Ii cho May tinh 1. |

Truyén di¥ liéu

’ Ih'lél'_.r tinh 4 théng bao che may chi vé vigc truyén di I'réu.l

“,.’ M}etmha S

IMél}r chi tra 1 deng v & truyen di iéu den

} ’ May tinh 4. D

e |h'|:‘1'_.r tinh 4 truyen dii iéu dén may chi. I
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>m Tinh ndng Mang théng tin
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Cac tinh nang mang thdng tin dugc trinh bay bén dudi.

- Mang may tinh déng vai trd cd sé ha téng cot 16i.
- Tiéu chudn mang Ethernet chung dudc sif dung toan cau.
- Nang lu'c xir ly dii liéu Ian.

trong qué trinh trao ddi la c6 thé chdp nhan dugc.

- Dai vdi viéc thdng tin lién lac dif liéu, tinh chinh xac cta di liéu la digu thiét yéu, con nhitng thay doi tam thoi

khap thé gigi.
- Vi du vé cdu hinh mang théng tin dugc trinh bay bén dudi.
A
“.'t"
-]
Mang h‘una phon
ban
£
o
o <]
May chu
ang lién phong
- Phang K& A
ak toan e
-
A B
1]
May chd

| Phéng Nhan sy
A

% A

] #_4?;
Mang trong phong ban

* Ethernet: Tiéu chu@n mang dudc phat trién bdi Xerox va DEC & Hoa Ky, nay dudc sif dung rdng rai cho cac mang trén
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@I Vang cong nghiép

Mang céng nghiép két ndi vai cac bd digu khién PLC, thiét bi nha may va thiét bi (chang han nhu NC) théng qua cép théng

tin lién lac.
Théng tin ki€m soat va viéc cai dét cdu hinh hé théng san xut s& truyén tai théng qua mang céng nghiép. N6 cling cho
phép ching ta tdng hap hoat déng san xuét vao trong toan bd hé théng cling nhu gidm sét tinh trang hoat ddng va cac l6i.

* NC: Bd digu khién s& (Numerical Controller), dudc sif dung chl y&u dé digu khién tu ddng cac cdng cu may
* Hé th&ng san xuét: Bao gdbm may tinh, nhiing loai may khac va cac thiét bi san xut san phdm

Hé théng san xuat
|
] :.
ol

Mang cong nghiép
| |

B | g:.q
=aq/ : _/ --I-l : /
Jy E
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Céc khai niém vé trao ddi théng tin tuong tu' nhu da thao luén trong Chuong 1.
Viéc trao ddi théng tin dugc thu'c hién theo cach thifc cac may riéng |é sé [an lugt ghi dii liéu trong nhitng ving
ghi clia rieng chdng va cac may khac trong mang sé doc cac dii liéu dugc ghi do.

So vi mang théng tin, giéng nhu’ mét mang céng nghiép cé vai trd bang tin Internet ma bat ¢l ai trong mang déu
c6 thé ghi va doc trén dé.

Nhén vao nat Bat dau dé xem gidi thich vé viéc théng tin lién lac dif liéu théng qua Mang cong nghiép.

| Batdau - May s 4 ghi khdi lvong san xut hién tai 13 "70".
- Cac may khdc cé thé doc dif liéu nay.
- Bang cich nay, cic may tir 56 1 dén s6 4 13n Iwot 15p 1ai thao tac ghi.

n
— :,4 May s 2
1
i

May s6 3
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Cac tinh nang mang cong nghiép dugc trinh bay bén dudi.

- Mang céng nghiép co ban thudng bao gém cac bd diéu khién PLC.
- DY liéu dugc ddng bd héa dinh ky bang cach chuyén dii liéu theo chu ky.

- Vi du vé céu hinh mang céng nghiép dudc trinh bay bén dudi.

Mang cong nghiép
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>m So sanh giira Mang thong tin va Mang céng nghiép
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Mang théng tin va mang cdng nghiép dudc so sanh nhu dugi day.

vén phong

Muc Mang théng tin Mang cong nghiép
Muc dich Tinh gian va tiét kiém lao ddng cho cdng viéc van Ty déng hoa va tiét kiém lao ddng cho hé thng san
: phang xudt
Thist bi kit ni May tinh (chang han nhu may tinh ca nhan), thit bi | p) -0 2 ba diay khign khac (vi du nhu NC)

Théi gian théng tin

Théng tin lign lac khi ciin thigt

Théng tin lién lac lién tuc theo dinh ky

lién lac
Luwigng dif liéu truyén | Khdi lugng ldn Khéi luigng nho
Tiéu chudn mang Ethernet Tiéu chudn mang cia mdi nha san xudt PLC




-
k&l FA_Equipment_for_Beginners{Industrial Network)_VIE

—_

=

»m Khai niém co ban vé Thong tin lién lac trong Mang cong nghiép ) e

@ZEERl Vang PLC

Cac may moc va thiét bi trong hé théng san xuat dugc diéu khién bai PLC.
Mang céng nghiép dugc cdu hinh bdi cac PLC digu khién cac may mdc nay va do dé dudc goi la mét mang PLC.

- Vi du vé cu hinh mang PLC dudc trinh bay bén dudi.

)

Nha may

rap bé phéan

Day chuyen 1&p |

Day chuyen
lap rap than

Day chuyén lap
rap hoan thién

/\

Day chuyén

Luru thong
vén chuyén

rﬁm

—

Thiét bi

_— = = [ = [ = B0 =

Bua vao dudi
phén than

Han phén bén cla
than

Han tam tran

Han tdm trudc va sau

Bwa ra san pham d3
l&p rap

gt
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[Théng tin lién lac bang cac ti€p diém va cudn day clia chuang trinh tuan tu]
Tin hiéu BAT/TAT clia bd diéu khién PLC dudc két ndi vao mang sé dudc nhanh chéng chuyén dén cac PLC khéc.

Trong mang PLC, dif liéu dudc dua qua bang cach st dung céc thiét bi (cac tiép diém, cudn day va thanh ghi di¥
liéu) cta PLC.

Gid st mot PLC nao d6 béat thiét bi "B0", sau d6 cac PLC khac cling c6 thé dong thdi kiém tra xem "B0" ¢ dudc
bat khdng.

Céc PLC trong mang do dé c6 thé chia sé tin hiéu va di¥ lidu bang cach cling sif dung chung cac thiét bi.

Hay thir sif dung mang mé phdng cho viéc hoc tap trén trang tiép theo d& xem céc tin hiéu BAT/TAT clia mét PLC trong
mang dugc truyén qua cho cac PLC khac nhu thé nao.

* Thiét bi: B nhd dugc cung cap trong cac mé-dun CPU dé Iuu trir cac tin hiéu va di¥ liéu ding cho nhitng thao tac cla

chuang trinh tuén tu. Cac thiét bi bao gdém cac rg-le dau vao, rd-le dau ra, ra-le ndi bg, ra-le lién két va cac thanh ghi dir
liéu.
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@XEZI Khii niém co ban vé Thang tin lién lac dif lidu

) oo

tac tryc ti€p ma khdng can hudng dan van hanh.)

Bat dau

[Xac nhan théng tin lién lac PLC duoc thuc hién bang cac thiét bi]

Huéng din van hanh kétthic. Nhdn | # ) @& tién hanh.

BAT -

S [ I
X0 E~3r ’_I v70 :)_

H o0
v
H ——Cm >

v

Nhan nit Bat dau dé hién thi hudng dan van hanh. Nhadn vao céc cong tac theo huéng dan van hanh. Méi cong tac
sé bat hodc tat va trang thai cla cac man hinh béc thang (ladder) sé thay doi. (Ban cling ¢6 thé van hanh céc céng




-
k&l FA_Equipment_for_Beginners{Industrial Network)_VIE

—_ =l

@XEZIH Khii niém co ban vé Théng tin lién lac dif liéu

) oo

mang diéu khién.

LT LTI

[Hé thdng thong tin lién lac dir liéu ciia mang PLC]
Tram PLC 1 gtri thiét bi trong khu vue glfi cuc bd vao hé théng mang. Cac tram PLC tir 2 dé&n 4 nhan dugc thiét bi
cung mdt lic. Bang cach nay, cac PLC trong mang sé |&p lai viéc truyén tai theo chu ky véi thi tu clia tram 1, 2, 3, 4,
1, .... Viéc truyén tai theo chu ky déu dan sé duy tri tinh dung gid cia dit liéu, day |a yéu t6 khéng thé thiéu déi vai

Bat dau

bi tir BO dén BFF.

—

| Tram PLC 1 gi¥i céc thié

Q

Thiét bj Tram 1 Thiét bj Tram 2
BO Wiing g Tram 1 BO
B10D BIOD | Ving gui Tram 2
B20D B200
B300 B300

= -

tir BO d&n BFF.

L]
=3

[TramPLC 2, 3va 4 nh

.|

| Tram PLC 2 gi¥i cac thiét bi tir B100 dén B1FF.

O

|Tram PLC 1, 3va 4 nhan tir B100 dén B1FF.

O

O

Thiét bi Tram 4 Thiét bi Tram 3
BO BO
B100 B100
B200 B200 | Ving gl Tram 3
BaoD | Ving gis Tram 4 B200

| Tram PLC 3 gi¥i cac thiét bi tir B200 dén B2FF.

| Tram PLC 1, 2va 4 nhan tir B200 den B2FF.

{l

|Tram PLC 4 giri cac thiét bi tir B300 dén B3FF.

O

Tram PLC 1, 2va 3 nhan tir B200 dén B3FF.

s

V V
Ny ANy

Chu k§ glriinhan & trén dugec 1ap di 1ap |ai theo
cach quing déu dan.

Hé thdng thdng tin lién lac nay dudc goi la "truyén tai theo chu ky". Hé théng nay khdng doi hoi chuong trinh ngudi
dung dé théng tin lién lac ma chi tu ddng thuc hién bang viéc thiét 1ap cac théng s6 mang.

* Théng s6 mang: Dt liéu phéi dugc thiét 1ap dé digu khién va quan ly hé théng mang.
Nh&n vao ndt Bat dau dé bat dau giai thich vé viéc théng tin lién lac dif liéu.
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} Tim hiéu vé Mang PLC ) 006
@ oicu khién nhigu may ciing nhau dé San xuét )

PLC da dan dén viéc tu déng héa cac may mac thiét bi nha may.

DE ti€p tuc cai thién nang sudt cla toan bd nha may, hé théng san xuét nén tu ddng hoa toan bd qua trinh san xuat bang
cach diéu khién chung cic may méc trong tling day chuyén sén xuat.

DE lam diéu nay, cac thdng tin diéu khién va thdng tin san xuét do cac thiét bj diéu khién 1ap trinh dugc clia may riéng lé
x(f Iy can phai dudc tich hgp dé ki€m soat todn bd hé théng san xuét. Vi vay, can sif dung mdt hé théng mang dé két néi
cac PLC cla cac may riéng lé.

Mang két néi nhiéu PLC véi nhau dudc goi la mét "Mang PLC dén PLC",
* PLC: Thiét bi diéu khién logic l&p trinh dudc - Programmable Logic Controller
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Mang PLC dé&n PLC sé& két ndi PLC dung diéu khién hé théng dén nhirng bd digu khién khac dang diéu khién cac may riéng
|&.

Dua trén cac hudng dan va tin hiéu digu khién tir PLC digu khién hé théng, cac PLC clia nhitng may riéng |& s& 1am viéc vdi
nhau dé& digu khién toan bd hé théng san xuat médt cach théng nhat. Hay kiém tra viéc van hanh bang vi du ciu hinh don
gidn sau day v& mang PLC dén PLC bao gdm ba may.

|
Bang hién thi san xuat
61 1o e
2 1]o e
63 1[o e
Téng[ 0]

PLC diéu khién hé théng
Mang PLC dén PLC
* PLCsb 2 PLC s0 3

e r B
ma: - -

PLC 6 1

May s5 1 May so 2 May s6 3
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[Tinh nAng mang PLC dén PLC]

- Mang sé kiém soét cac tai cia nhiéu PLC.

- Méi PLC dudc két ndi vao mang nay phai ¢ chira mét mé-dun CPU.

- Tai s& dudc phan bé trong nhiéu PLC.

- M&i PLC hoat déng dua trén chuong trinh tuéin tu lién quan nham t6ng hdp cac két qua san xuét cling nhu theo dbi
tién dd san xuét.

- Loai mang nay cé thé dudc stf dung cho cac hé thédng khac nhau, tir mét hé théng nhé bao gém mét mang tdi hé
théng san xuat quy mé Ién lién quan dén nhiéu mang.

- Vi du vé c&u hinh cta hé théng da mang lién quan dén hai mang dugc trinh bay bén duéi.

| PLC digu khign san xudt | | PLC digu khign Day chuyén A | PLC digu khign Day chuygn B

Mang s0 1
T | |
.:]

3

\

PLC digu khi&n Déy chuyén D

PLC digu khién Déy chuyén C Mang 56 2

)

¢ —
ﬁ l

PLC digu khisn Day chuyén C1 | PLC didu khién Day chuyén C2 |
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Khi cac may méc trd nén Ién hon, mdt PLC thuiding phai x( ly mdt lugng tin hiéu I/0 ngay cang lén.

Ngoai ra, c&n phai di mét Iugng I6n day tin hiéu trong cac may maoc dé truyén tai nhigu tin hiéu dén khap nai trong
cac may.

Két qua la viéc lap dat hé théng day va bao duBng mat rat nhiéu thai gian.

|—| :

TT1 |Th|'§tbi d’ﬁuvéa| .

i !

| Thigtbidaura | |

M6t cach dé gidi quyét nhifng van d& nay |a lap dat cac mo-dun I/O gén cac cdm bién va cd cdu chdp hanh (actuator) tai
nhiéu vi tri may khac nhau ciing nhu k&t ndi PLC va tirng mé-dun 1/0 vdi cap théng tin lién lac d& cac tin hiéu I/0 dudc
truyén chung. Céc loai san pham nay hién déu cd trén thi truding.
Mot mang két ndi PLC va cac moé-dun I/O nhu trén dudc goi 1a "mang /O tir xa™.
Mt mo-dun I/O dudc lap dat cach xa bd digu khién PLC sé& dudc goi [a "md-dun [/O tif xa".

* Co cdp chdp hanh: La bd phan hodc mé-dun nhu van dién tir hodc déng co dung dé truc tiép kich hoat may
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@EEP Viang tin hiéu 1/0 PLC ) BaE

Céc mb-dun /O tif xa, chang han nhu' cdm bién va cd cdu chdp hanh dudc lap dat gan thiét bi I/O, dudc két néi
d&n PLC bang cap thong tin lién lac.

Tin hiéu I/O dudc truyén giifa cac thiét bi I/O dudc lap dat tai cac vi tri khac nhau trong may va PLC.

Nh&n vao ndt Bat dau dé xem gidi thich v& mang I/O ti¥ xa, va nhan vao nit Difng dé két thic.

' Bitdiu ||  Dimng
PLC tram chinh ; o
Mang 'O tr xa F
corws. . [NETEe 5 mm< oo

Tin higu 110 Tin higu dau vao Tin higu dau ra Tin higu 'O

|camhaan:mu&1u‘dépham| l |C&nb&\£:ﬁudﬁphﬁrﬁ|
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@EEXI Mang tin hiéu 1/0 PLC ) 00s

[Tinh ndng mang I/O tir xa]

- Cac md-dun I/O ¢6 thé dudc phan phdi va I3p dat bat ¥ noi nao trong may. .

- K&t ndi PLC tram chinh va nhi&u mé-dun I/O tif xa bang mdt cap thdng tin lién lac duy nhét cé thé tiét kiém day dan
va khong gian.

- Chu'gng trinh tu@n tu trong PLC tram chinh s& truyén tin hiéu I/O giira cac md-dun I/O tir xa va thiét bi ngoai vi.

- Mang /O tlf xa c6 thé dugc sif dung dé kiém soat cac hé théng thiét bi ndi bd cling nhu cac day chuyén san xuét quy
mo nho.

- Vi du vé két ndi cila mang diéu khién day chuyén dugc trinh bay bén dudi.
| Hé thdng digu khién day chuyén |

- PLC tram chinh |

Mang I/O tif xa |

Bm pm | | mm ] mm

Mé-dun Mé-dun  Mb-dun Mé-dun M&-dun /O

I/O tir xa I/O tif xa dau vao I/O tir xa ' xa
=) analog = = Bi&n tan

Thiét bi A Thi&t bi B Thiét bj C Thiét bi D

- Vi du vé két ndi clia mang thiét bj noi bé dugc trinh bay bén dudi.
| Hé théing thiét bj ndi b |

1 PLC tram chinh |

! Mang /O ti¥ xa

nop = l

M&-dun /O Ma- ﬂun /o Ma-dun 1/O tif xa Mo-ﬂun /o
i xa Ma-dun
IOt xa

Thi#t bj gia cong bd phan Mé-dun IO ¥ xa
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Xu hudng tuong lai vé Mang céng nghiép )

m Két hgp Mang cong nghiép va Mang théong tin )

Ngay nay, mdt hé théng san xuét toan dién can phai quan ly va kiém soat mét cach théng nhét, théng qua hé théng
mang, cac hoat déng san xuét clia toan bd nha may tir tiép nhan don hang cho dén van chuyén.

Do d6, may tinh x¥ ly yéu cau dat hang, thiét k& san pham, va cac diéu kién rang budc san xuat can phai trao ddi théng tin
vdi PLC diéu khién hé théng san xuat.

H& théng théng HE théng HE théng théng
in ti€p thi quan Iy thigt k& tin wht tw
Mang théng tin =5 ' =5 ' =5
[ |
- Muc tiéu sadn xuat
- Lénh
van hanh, v.v... I:I I:I
- San xudt thyc t& = =3
R HE théng didu HE théng théng
da wan hanh, I . P ) £
khien san xuat tin chat lvorng

Hé thdng san xust

V.Y
— Mang céng nghiép
Day chuyén 1ap rap Day chuyén 1ap rap DAy chuyn som Day chuyén 13p rp
bd phan than hodn thién

Hon nira, mang théng tin va mang céng nghiép dang bat dau chong I&n I&n nhau. Vi du, mot hé thdng mang bay gid cé
th& diéu khién cac hoat déng san xuét clia toan bd cong ty bao gbm tiép thi, phat trién sén pham, san xuét, van chuyén va
phan phdi, bang cach k&t ndi cac dia diém kinh doanh trong va ngoai nudc théng qua Internet. Mét vi du khac |3 hé théng
bao tri tif xa gilp giam sat tif xa diy chuyén san xuét va hoat déng may mac tai nha may san xuét.
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m San pham PLC Mitsubishi tugng thich mang

San phdm tuong thich
mang PLC

Sén phdm tudng thich
mang théng tin

San phdm tuong thich
Internet

Loai mang

Mang cép dd bd digu khién

Tén mang

Mang ding B digu
khi&n CC-Link IE

Céc san pham PLC cta Mitsubishi "MELSEC Series" hé trg nhigu loai mang khac nhau.
Céc sén phém PLC MELSEC Series tiéu biéu dugc gidi thiéu & day. D& bi€t thém thong tin, hay tham khéo danh muc
san pham PLC Mitsubishi va hudng dan stf dung cho cac sén pham lién quan.

Tén md-dun PLC

M&-dun mang chinh/cuc bé cia Mang ding Bé digu
khién CC-Link IE

) oo

(PLC dén PLC) - - — —
Mang d&u cudi E‘I::Iiém mang chinh/cuc bd cia Mang dau cudi CC-
CC-Link IE Mé=-dun dau [/O tir xa
. M&-dun chinh/cuc bd CC-Link
CC-Link Mé-dun 1/O tif xa
Mang cép db thiét bi
(170 Y xa)
. M&-dun chinh CC-Link/LT
CC-LinkALT Mé-dun 1/O tif xa
;I'Il:lzng e Ethernet Ma-dun Ethernet
Bao tri tir xa Internet Mo-dun may chi web
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Bai Kiém Tra Cu6i Khéa ) nas

Hién gid, ban d3 hoan thanh tat ca cac bai hoc trong Khéa Hoc Thiét Bi FA Danh Cho Ngudi Lan Pau S Dung (Mang céng
nghiép), ban da san sang dé thuc hién bai kiém tra cudi khéa. N&u ban chua hiéu rd mét phan bat ky trong mét cha d&, vui
long nhan co hi nay hay xem lai cac chu dé dé.

Bai Ki€m Tra Cudi Khoda 6 tat ca 10 cdu héi (32 hang muc).

Ban c6 thé thuc hién bai ki€m tra cudi khéa nhigu [an néu mudn.

Cach tinh diém bai kiém tra

Sau khi lura chon céu trd 161, phéi chac rang ban da nhdp chuét vao nit Tinh Diém. Khéng thuc hién thao tac nay
thi bai kiém tra sé& khéng dudc tinh diém.,

(Pudec xem la chura tra l6i tra |61 cdu hoi)

Bang diém

S lu'gng céu tra ldi ding, s6 luigng ciu hdi, ty 1& phén tram ciu tra 16i ding va két qua dé/trugt sé xudt hién trén
trang diém sd.

CAac cdu tra 1o chinh xac: 3

! D€ vugt qua bai ki€m tra, can phai dat
10

Téng s6 cau hoi: s8 cau tra 1&i dang la 60% .

Ty I1& phan tram: 0%

TiénHanh | | Xemlai | [ Thi Lai

« Nhap chudt vao nit Tién Hanh dé thoéat khdi bai kiém tra.
= Nhéap chudt vao nit Xem Lai dé xem lai bai kiém tra. (Kiém tra cau tra |&i dang)
» Nhép chudt vao nat Thir Lai € thi lai bai kiém tra nhiéu [an.
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 1 ) GGE

Trong giai thich sau day, hdy chon ciu giai thich ding vé "cac mang da lam thay ddi céng viéc nhu thé nao.”
(Cho phep nhiéu lua chon)

Truy&n tai théng tin dudc thuc hién bang dién thoai va fax.

Truyén tai thdng tin dudc thuc hién qua mang giifa cac may tinh.

Théng tin théng thudng dugc luu trit trén gidy nhu tai liéu, s6 cai va cac chiing tir.
Théng tin théng thudng dudc luu trif trén may chu.

Van phong khéng can gidy td dugc khuyén khich ap dung.

Diém sé | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 2 ) GGE

N&i dung sau day giai thich khai niém vé viéc chuyén di liéu qua (data passing) trong mang théng tin.
Hay chon tay chon thich hgp trong méi & dé hoan tat cau.

Viéc chuyén théng tin qua sé& bat dau khi ngudi yéu cu dir liéu gii | --Select-- ¥ | dén cho déi tac théng

tin lién lac, va déi tac théng tin lién lac d6 dap Ung vdi viéc truyén dit liéu dén | --Select-- v |,

Diém s6 | | Liii |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 3 ) GGE

N&i dung sau day giai thich khai niém vé viéc chuyén dir liéu qua (data passing) trong mang céng nghiép.
Hay chon tay chon thich hgp trong méi & dé hoan tat cau.

Viéc chuyén théng tin qua dudc thuc hién nhu sau: méi may sé ghi dif liéu vao khu vic ghi ciia minh | --Select-- | v,

va cac may khac trong mang sé doc dit liéu da ghi do.

--Select-- ¥ | ngudi nao tham gia mang deu co thé ghi va duyét dir liéu.

Diém s6 | | Lii |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 4 ) GGE

Ting ndi dung sau day giai thich v& mang thong tin hodc mang céng nghiép.
Hay chon loai mang nao dugc giai thich theo tirng cau.

--Select-- ¥ | Mang co ban két néi giita cac mdy tinh (chang han nhu may tinh ca nhan).

--Select-- ¥ | Théng tin lién lac dir liéu dudc thuc hién theo chu ky déu dan trong khi hé théng dang chay,
vi vay tinh dung gid cua dit liéu (déng bé hoa) dugc duy tri.

——Select- ¥  Thdng tin lién lac mét-ddi-mot gilia ngudi yéu cau dit lieéu va cac déi tac thong tin lién lac la

nguyén tac co ban cho viéc chuyén théng tin qua.

--Select-- ¥ | Mang cd ban dugc cdu hinh tip trung vao PLC digu khién may moc va thiét bi.

--Select-- ¥ "Ethernet”, sif dung trén toan thé& gidi, dugc dung lam tiéu chuan mang.

Diém s6 | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 5

Bang dudi day so sanh mang théng tin va mang céng nghiép.
Hay chon tay chon thich hgp trong méi & dé hoan thanh bang nay.

Diém sé | | Lai |

. - Mang céng
Muc Mang théng tin nahigp
Muc dich | --Select-- v| ||| -—Salact-—- v|
Thi_ét bi két May tinh (PC, v.v...), thiét bi vin phong) PLC, cac loai b digu khién (NC, v.v...)
nGi
Théi gian
théng tin lién | | --Select-- ¥ --Select-- T
lac
EQE" IWgng dif | kngi lugng I6n Khéi Iigng nhé
Tiéu chudn | —Select-- | ¥ | Tiéu chudn mang cta PLC cha moi nha san xuat
mang
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 6

) oo

Sd doé cdu hinh mang PLC dugc trinh bay bén dudi, va ndi dung sau day giai thich sg dé nay.
Hay chon tly chon thich hgp trong méi 6 dé€ hoan tat cau.

—W;CEHDDD—
ABID—CWD I
EFIDD—CY'H o

E100
ﬂID—C‘r'.-‘D:F

0
L e -
Tram 1 I EFIDD—C‘FH o

Eﬁb@m}—

A
L
—BFIDD—C 72 .m
Tram 2
( Mang PLC )

Khi céng tac "X0" trén tram PLC 1 dudc thiét 1ap sang BAT, | --Select-- ¥ "B0" s& BAT.

Dong thai, | --Select-- ¥ B0 trén Tram PLC 2 s& BAT va cudn day | ¥ | s&BAT.
Khi céng tac "X0" trén tram PLC 2 dudc thiét lap sang BAT, cudn day | v | s& BAT.
Dbng thdi, tiép diém | ¥ | trén tram PLC 1 s& BAT va | —Select-- ¥ | Y70 s& BAT.

Diémss | | Lui |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 7 ) GGE

Trong s6 cac cau sau day, hdy chon mét cau giai thich chinh xac cac tinh nang cia mang PLC. (Cho
phép nhiéu lia chon)

Cac PLC trong mang gui cac thiét bi trong viing gui ca riéng ching theo thir tu véi khoang cach déu dan.
Méi PLC trong mang gii thiét bi trong viing gtri riéng clia minh khi dudc yéu cau b&i mét PLC khac.

Bat budc phai cd mét chuang trinh ngudi dung dé théng tin lién lac trong mang PLC.

Khéng bat budc phai cé6 mét chudng trinh ngudi dung dé€ théng tin lién lac trong mang PLC.

Hé théng thong tin lién lac dif liéu trong mang PLC dudc goi la truyén tai theo chu ky.

Diém sé | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 8 ) GGE

Ting ndi dung sau day giai thich vé mang PLC dén PLC hoac mang I/O tir xa. Hay chon loai mang nao dudc
giai thich theo tiing cau.

_--Select-- ¥ Cac md-dun I/O cé thé dugc phan phdi va lap dat bat cff noi nao trong may.

_--Select-- ¥ | Viéc xtf ly dudc phan phéi cho cac PLC cda nhitng may riéng lé sé dugc tich hop thdng qua
mang dé ki€m soat toan bé hé théng.

--Select-—- ¥ | Méi PLC dudc két ni vao mang phai cé mét mé-dun CPU.

_--Select-- ¥ | Chuang trinh tudn tu trong tram chinh PLC sé& digu khién [/O trong toan bé hé théng.

Diém sé | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cudi Khéa lan 9 ) GGE

N&i dung sau day giai thich v& mang PLC. Hay chon tly chon thich hgp trong méi 6 dé hoan tat cau.

Pé ty déng hoa qua trinh san xuét, thdng tin digu khién va théng tin san xudt dudc x Iy béi | --Select-- ¥  cua

cac may riéng lé can phai dugc |_-—-Select-- | ¥ | dé digu khién toan bd hé théng san xuat. Digu nay da khuyén khich viéc

st dung mét hé théng mang dé két néi cac PLC caa nhifng may riéng lé.

Mang trong do két néi nhigu PLC véi nhau dudc goi lamét | _-—-Select-- ¥l

Diém s6 | | Lai |
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Bai Kiém Tra Cuéi Khéa [an 10 ) 00c

NG&i dung sau day giai thich cac tinh nang ciia mang I/O tir xa.
Hay chon tiy chon thich hgp trong méi & dé hoan tat cau.

R

| Mang IfO tir xa |

I/O tir xa I/O tir xa 1/O tir xa I/O tir xa
IO tir xa
Thiét bi xi Iy bs phan | 1/O tir xa
K&t néi PLC tram chinh va nhiéu mé-dun |--Select-- ¥ | bang cap théng tin lién lac sé cho phép | —-Select-- v)

va tiét kiém khong gian.

—-Select-- ¥ | tudn ty trong PLC tram chinh sé& chuyén tin hiéu I/O giita cdc m&-dun I/O tir xa va cac thiét bi bén ngoai.

Diém sé | | Lai |
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ERELRIE] Diem SO Bai Kiem Tra )

Pé két thac Bai Kiém Tra Cudi Khéa, tién hanh chuyén sang trang ké tiép.

Cac céu tra Idi chinh xac: 0
Téng s& cau hoi: 10
Ty |& phan tram: 0%o
TinHanh | [ Xemlai | | Thilai |

Ban di khong viot qua bai kiém tra.

Ban da hoan thanh Bai Kiém Tra Cudi Khéa. Pham vi két qua ban da dat dwoc nhw sau.
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Ban vifa hoan thanh Khoa Hoc Thiét Bi FA Danh Cho Mgudi Lan Bau S Dung (Mang cong nghiép).

Cam on ban da tham gia khoa hoc nay.
Chung t6i hy vong ban thich cac bai hoc nay va nhifrng théng tin ban
thu dugc tif khda hoc nay sé hitu ich cho viéc dat cdu hinh hé théng
sau nay.

Ban cd th& xem lai khda hoc ndy nhiéu [an néu mudn.

Xem Lai ‘ | Péng |




