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Khoéa hoc nay cung cap kién thiic vé cac chirc
nang dé cai thién maoi trudng phat trién cla noi
thiét ké gap cac van deé vé "nang suat”, "chat
lugng", "quan ly du an" va "bién phap bao mat".
Khoéa hoc danh cho nha lap trinh chugng trinh PLC
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GEXTT Muc dich khéa hoc

Khéa hoc ndy cung cdp kién thic vé cac chitc nang dé cai thién maéi truéing phat trién cia ndi thiét ké gap cac

van dé vé "nang sut”, "chat lugng”, "quan Iy dy an" va "bién phap bao méat". Khéa hoc danh cho nha lap
trinh chuang trinh PLC d& s dung MELSOFT GX Works2.
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>m Cau triac khéa hoc

N©i dung cta khoa hoc nay nhu sau.
Ching tdi khuyén cao ban nén bat dau tir Chuong 1.

Chuong 1 - Cai thién mai truéng phat trién bang GX Works2

Ban sé tim hiéu vé cac van dé ma ndi thiét ké gap phai va méi trudng phat trién can thiét dé giai quyét cac
vén dé dé.

Chugng 2 - Lap trinh

Ban sé tim hiéu vé cac chic nang dugc ding dé lap trinh.

Chudng 3 - Sira l6i

Ban sé tim hiéu vé cac chiic nang dugc dung dé sira 16i.

Chugng 4 - Quan ly du an va Bién phap bao mat

Ban sé tim hi€u vé cac chiic nang danh cho quan ly dy an va bién phap bao méat & giai doan phat trién va
béo tri sau khi bat dau van hanh hé théng.

Bai kiém tra cudi khéa

Diém dat: 60% trd lén
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»@ﬁm Lam thé nao su dung Céng cu e-Learning

Dén trang tiép theo

Trd lai trang trudc

Di chuyén dén trang mong
mudn

Thoat khoi bai hoc

Dén trang tiép theo.

Trd lai trang trudc.

"Muc luc" sé dugdc hién thij, cho phép ban diéu huéng dén trang mong
mudn.

Thoat khoi bai hoc.
Ctra s6 chang han nhu man hinh "Néi dung” va bai hoc sé dugc déng lai.
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»@m Than trong khi sir dung

Bién phap phong ngira an toan

Khi ban hoc tép bang cach sir dung cac san pham thuc té, hay doc ki cac bién phap phong nglra an toan trong
huéng dan sir dung tuong (ing.

Bién phap phong ngira trong khéa hoc nay

- Man hinh hién thj cia phién ban phan mém ma ban st dung cé thé khac vdi cac man hinh trong khéa hec nay.
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@ITITH cai thién moi trudng phat trién bang GX Works2

Cac budc dao tao trong Chuong 1

Khéa hoc nay danh cho nha lap trinh phat trién cac chuang trinh PLC. Ban sé tim hiéu cach str dung cac chirc nang hiru ich
trong MELSOFT GX Works2 dé giai quyét cac van dé tai ngi thiét ké lién quan dén "nang suat,” "chat lugng,” "quan ly
du an" va "bao mat.”

Trong Chuang 1, ban s& tim hiéu vé cac van dé ma nai thiét ké gap phai va méi trudng phat trién can thiét dé giai quyét cac
van dé do.

1.1 Cacvan dé nai thiét ké gap phai
111 Caithién ndng suit
1.1.2 Cai thién chat lugng
113 Quan ly dyan
114 Bién phap bao mat

1.2 Quy trinh hoc
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@& cic van dé noi thiét ké gap phai )

Méc du nai thiét ké dugc yéu cau phai cai thién nang suat dé giam chi phi phat trién nhung cling can dam bao rang cac
chuang trinh dugc phat trién c6 chat lugng cao.
Péng thai, nai thiét ké phai thuc hién quan ly du an cho phép phat trién nhém va dam bao khéi phuc nhanh trong trudng

hop su cé.
Cac bién phap bao mat ciing 1a yéu cau bat budc vi cac chugng trinh PLC c6 chira nhiéu kién thic va dif liéu quan trong.
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»m Cai thién nang suat

Ngi thiét ké can phai phat trién cac chuong trinh PLC dé thyc hién x( ly trén quy mé 16n, phic tap.
Tuy nhién, chi phi phat trién sé tang |én cing véi dd dai cha thdi gian phat trién.
Do dé, ban cén phai cai thién nang suat phat trién chuong trinh dé giam chi phi phat trién.

GX Works2 cung cép cac chifc nang sau dé giai quyét van dé nay:

* Nhan

« Khéi chifc ndng

« Gia tri ban dau cua thiét bi va bé nhd thiét bj*
« Van ban néi tuyén cé ciu tric

+ Nhép vao tir chd thich mau

* S&-ri MELSEC-F khéng thé ciu hinh cac gia tri ban ¢
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=1

@EEI ci thién chat lugng

)

Mét |6i trong chudng trinh PLC ciing cé thé dan dén ditng hé théng, 16i hoic tai nan, giy ngung tré san xuit, tén
that Igi nhuén va dé tin cay.
Ban can phai phat trién cac chudng trinh cé chat lugng va hoan toan khdng cé 16i.

GX Works2 cung cap cac chiic nang sau dé giai quyét van dé nay:

Nhan

Khéi chific ndng

Gia tri ban dau cia thiét bi va bé nhd thiét bi*
Chu thich

Nhap vao tir chi thich mau

Theo doi

Tham chiéu chéo

Theo vét |dy mau*

Kiém tra thiét bj theo diéu kién thyc hién*
Chirc nang thuc hién tiing budc*

Thiét I3p hé théng 1/O

* Sé-ri MELSEC-F khong thé sif dung thiét lap gia tri ban dau cla thiét bj, theo vét 1ay mé
diéu kién thyc hanh va chic nang thyc hién tirng budc.
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(113 TR

)

Chuong trinh PLC quy mé I6n thudng dugc phat trién béi mét nhém céc nha lap trinh.

Ti quan diém cla cd quan quan ly riéng lé va yéu cau bao mat dif liéu, can phai thiét lap gidi han pham vi truy cap dif liéu va

st dung chifc nang.

Ngoai ra, dé€ dam bao khéi phuc nhanh trong truéng hgp mat chuang trinh do 16i bd diéu khién kha trinh, ban can phai thyc

hién quan ly phién ban chugng trinh va sao lvu chudng trinh dinh ky.
GX Works2 cung cap cac chiic nang sau dé giai quyét cac van dé nay:
+ Bao mat

+ Lich s sira déi
= Xac thuc v&i may tinh
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00O
@ =X Bicn phap bao mat )

Chuang trinh PLC c6 cac kién thiic va di liéu quan trong vé mat chién lugc.

Viéc ro ri bi quyét va dir liéu tir chudng trinh ra bén ngoai c6 thé ¢d anh hudng hdy hoai dén doanh nghiép.
Sira dai trai phép chuang trinh cé thé dan dén cac sy cd san xuat nhu lam ditng hé théng.

Cac bién phap bao méat phu hgp phai dugc thuc hién dé ngan chin cac sy ¢ nay.

GX Works2 cung cap chiic nang sau dé giai quyét cac van dé nay:

+ Bao mat
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Trong khéa hoc nay, ban sé tim hiéu vé cac chifc nang cia GX Works2 bang cach thyc hién theo quy trinh danh cho
phat trién hé théng thuc té.

(1) LAP TANK oot sssessesssssssesssssesssssssssssssssssssssssssensss CNUGNG 2
(2) ST 1B cvvoovrvvveecrrcessireesvcssessesssssesssesisssssssssisssssssassssssssssesesses CAUCGNG 3
(3) Quan ly dyu an va bién phap bao mat .......ccoervererrnernnen.. Chuigng 4

<Giai thich cac biéu tugng>

Cac biéu tugng hién thj trén cac trang trong Chuong 2, 3 va 4 tudgng (ng vdi cac chlic nang cai thién tugng Ung,
nhu trinh bay dudi day.

Chie nang dung dé cai thién ning suit chuang trinh

Chifc ndng dung dé cai thién chét lugng chuong trinh

Chiic nang dung dé quan ly du an

Chic nang dung cho cac bién phap bao mat
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GITITH Lip trinh

Cac budc dao tao trong Chuong 2

Trong Chugng 2, ban sé tim hiéu vé cac chirc nang dugc sif dung dé lap trinh.
GX Works2 cung cap nhiéu chitc nang khac nhau dé dam bao 13p trinh hiéu qua va cai thién chat lugng cua cac chuang trinh.

2.1 Thay tén thiét bj bang tén cé lién quan dén tng dung
211 Loai nhan
2.1.2 Ung dung va gia tri dugc luu clia cac loai nhan
213 Bbang ky nhan
214 Ty déng phan giao nhan cho thiét bi
Sap xép cac khéi lap trinh PLC dang thang (ladder) dung nhiéu lan dudi dang céc khéi chiic nang dé chuyén hudng
221 Tao va dat cac khéi chific nang
222 S dung thu vién khéi chiic nang
Thay doi gia tri ban dau cla thiét bj ma khéng céan sira chuang trinh
Ban gian hoa chudng trinh ladder
Tao chuadng trinh dé hiéu va dé doc
2.5.1 Ghi cht thich cho tiing khéi lap trinh PLC dang thang (ladder)
2.5.2  Ghi chi thich cho titng dau ra (cuén cam, chi Iénh ng dung)
Doc cac chuang trinh ¢é rg le/ding ky dic biét dé dang han
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Chu‘o’ng ?4 GiGi thiéu vé hé thong dung cho hoat déng hoc tap trong khéa hoc nay )

Khéa hoc nay sir dung hé théng gia dinh dudi day dé gitp ban tim hiéu cach sir dung céc chic ndng ctia GX Works2:

(%Eg;]}:gp uri] 5 Cam bién san pham
' hoan tét
Cam bién san pham bi ﬁ

16i trong quy trinh B

/B

Cam bién san pham bi
18i trong quy trinh A

Quy trinh A
{(bé tri bé phan)

SN

Bang pa nen van hanh cla day chuyén san xuat

Kh&i Ifgng san

o 56 lugng sén xudt et theo lich
1

Bé lap bd phan DEET ik Dén dilng

Phan trsm =ai |6i
trong quy trinh A

Bén IIﬁli @n tram 0
sai loi trang quy
tl'll'lhl}? Phan trim sai |6i

0 Phiin trsm sai 18 trang guy trinh B
trong quy trinh B dutdc phep

Bl&n 16i phan tram sai [=
Iﬁtrmg quy trinh B J

> 5an xuat binh
thiréng g gLy 1/ ]

Mhén vao nit "Cuay lai phin dau” & _ .
quay lai lya chon van hanh dau tien. | Quay lai phan dau
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2.1 Thay tén thiét bi bang tén c6 lién quan dén (fng dung

Thiét bi dung trong chugng trinh PLC dugc dat tén cé mét chir cai, theo sau 1a mét sé, vi du "M0" hoac "D5".

Do dé, tén thiét bj khéng dua ra bat ky ggi y nao vé (ing dung cla thiét bij.

Mot chuong trinh quy mé Ién st dung nhiéu loai thiét bi khac nhau, tic |a trong khi l&p trinh, ban phai lién tuc kiém tra tai
liéu thiét k& hé théng dé xac dinh (ng dung cla thiét bi. Viéc nay lam giam hiéu qua lam viéc va anh hudng khéng tét dén
chat lugng chuang trinh do céc sai sét trong viéc chon thiét bi.

Co thé st dung "Nhan" dé giai quyét cac van dé nay.

Thay vi str dung tén thiét bj, ban cé thé sir dung tén (nhan) biéu thi ing dung thuc té, vi du: "Production line start signal”

(Tin hiéu khai ddng day chuyén san xuat).
Déi vdi loai tén nay, co thé sir dung cac ky tu tiéng Nhat (hiragana, katakana va kanji) ngoai cac ky tu chir va sé.

<Huéng dan thiét lap "MO0" cé tin hiéu khai déng diy chuyén san xuat vé ON (BAT) bang chi lénh SET (CAI)>

Thiét b —I[ SET MO |—
Nhan —I[ SET Production line start signal |—

St dung loai nhan nay rat hiéu qua cho viéc tao chuong trinh dé doc, cai thién hiéu qua phét trién chuong trinh va ngén
dudgc 16i dau véo cua thiét bi.

%0 start awdch
i {710 ¥ —} { Productia start. signal X

i Y6 Production line_start_signal Stop_inputting parta
i # { M0 p el Fus { Parts_input_start fag )

{¥11 ) { Oparstion lame 3
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»m Loai nhan

C6 hai loai nhan; "nhan chung” va "nhén cuc bé".

<Nhéan chung>
Nhan chung dugc sif dung cho toan bd du &n va bat ky chuong trinh nao trong du an dé ciling cé thé truy cdp dugc nhan nay.

<Nhan cuc bo>
Nhan cuc bd dugc st dung trong mot chuang trinh cy thé va chi chugng trinh ma nhan dé dugc dang ky mdi co thé truy cap
dugc nhan.

r"C:hu’{:fng trinh 1" va "Chuwrong trinh ]
2" 13 cac nat.

Nhan vao mét trong hai chrong
trinh dé xem chwrong trinh do co thé
truy cap hai loai nhan khong.

Duw an

Nhé&n chung A

- Chuwong trinh 1

[
Nhan cuc b A . _ Nhan cuc bo B
Khong thé truy cip
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@&EEI Ung dung va gia tri dugc luu ctia cac loai nhan

Khi dang ky mét nhan, hay chi ré iing dung cba nhan va loai gia tri co thé luu bang cach sif dung “Lép~ va “Kiéu dir liéu".

<Lgp=
L&p biéu thi pham vi sif dung va (tng dung clia nhan.
C6 thé chon céac 16p khac nhau tly thudc vao loai nhan.

VAR_GLOBAL

Khu wirc thiét 1ap nhin

VAR_GLOBAL_
CONSTANT

WA F.F
L 1Rt

VAR_COMNSTANT

VAR_RETAIN

VAR_INPUT

VAR_OUTPUT

VAR_IN_OUT

. Mha -
Muc dich sir dung ;&c"': MNhan cucbd
Mhanchung e chia khéi chixc
trinh e
Nhan ding chung ma cac chuong trinh va khéi chirc nang trong mét du an O . .
c6 thé sir dung
Nhan dung chung ¢6 mét hang s6 ma cac chuong trinh va khéi chirc ndng O v «
trong mét dy &n cé thé sir dung
Nhan dugc dung bdi cic chuong trinh va khéi chirc ndng ma theo dé nhan . O o
dugc thiét |ap
Nhan c6 mét hang s6 dugc ding bdi cac chuong trinh va khéi chire nang . o o
ma theo dé nhan duoc thiét lap
Nhan (loai chét) dugc dung bai cac chuang trinh va khéi chirc nang ma theo » o O
6 nhdn duoc thiét 1ap
Nhan ding cho dau vao cia mét khdi chirc ndng ma theo doé nhan dugc
thiét 1ap X x O
* Khdng thé thay déi dugc gia tri ndy trong mét bd phan clia chuong trinh.
Nhan ding cho déau ra cia mét khéi chirc ndng ma theo dé nhdn dugc thiét . . o
lap
Nhan ding cho d&u vao va dau ra cda mét khdi chirc ndng ma theo dé nhén
dugc thiét lap x x O
* C6 thé thay ddi gia tri nay trong mét bé phan cla chuong trinh.
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@EEI Gng dung va gia tri dugc Iuu ctia cac loai nhan

<Kiéu dir liéu>

Kiéu di liéu dé cap dén loai gia tri dugc luu trong nhan.
Kiéu dir liéu dugc chi dinh cho nhan biéu thi loai va pham vi gia tri c6 thé luu trong nhan va thiét bi tuang (ng.
Duéi day |a cac kiéu dit lidu ding dugc vdi chuang trinh ladder.

Kiéu dir liéu
Bit

Tir (da ky)

Tir kép (d5 ky)

FLOAT (dd chinh xac ddn)

FLOAT (dé chinh xac kép)

Chudi

B hen gid

B hen gid ¢6 nhd

Bo dém

Con trd

M6 ta Chiéu dai bit Pham vi gia trj dugc luu
OM hoac OFF da dudc luu.
oac DI da dude 1bit | 1:ON, 0: OFF

Tudng Ung vdi thiét bj "M"

L. . . L 16 bit -32768 dén 32767
Mot 58 nguyén khong co phan s6 da dugc Ivu,
Tudng (ng vdi thiét bj "D" 32 bit -2147483648 dén 2147483647

. s 16 bit -2128 dgn -2-126, 0, 2-126 dggn 2128
MGt sO thy'c co phan 50 da dugc luu.
Tudng Ung vdi thiét bj "D" . _1024 g 9-1023 ) 9-l022 420

32 bit zimd te

Mot chudi ky tif da dugc luu. Bién thién | T&i da 255 ky ty

Tudng tng véi thiét bj "D"

BAT khi dén thai gian dudgc chi dinh.

BAT khi dén thai gian dugc chi dinh.
Tudng Ung vdi thiét bj hen gi& cd nhd "ST”

BAT khi dén s& dém dugc chi dinh.
Tudng (ng vdi thiét bj d&m "C"

Vi tri bat dau véng lap chudng trinh con d3 dugc luu.

Tugng Ung vdi thiét bj tré "P"
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@EET v dong phan giao nhan cho thiét bi o

Viéc chuyén dai ty déng mdt chudng trinh s& phan giao mét thiét bj phi hgp cho mét nhan theo 1&p va kiéu dir liéu.

Khi dang s dung nhan, khong can thiét phai biét thiét bj nao da dudc phan giao.

Sir dung "Device/Label Automatic-Assign Setting” (Thiét 1ap phan giao ty déng thiét bj/nhan) dé thay déi pham vi cla cac thiét bj dugc
phan giao cho nhan.

* Man hinh nay |3 clfa s thiét lap thiét bj phan giao tu déng cho sé-ri MELSEC-Q va MELSEC-L. Man hinh nay co thé khac déi véi sé-ri

MELSEC-F. <Khdi déng "Device/Label Automatic-Assign Setting” (Thiét lap
phén giao ty déng thiét bi/nhén)>
T menu GX Works2, chon [Tool] (Cong cu) — [Device/Label
Automatic-Assign Setting] (Thiét 1dp phén giao ty dong thiét bi/nhan).

Devicel abel Automatic-Azsign Setting _
5ot o dedioe range ko automabicalky assion b labels, H ﬂ b‘at Cﬂl'l'll'ﬂ [ = [[pRG]WI'i'[E MA IN 1 94 S'l'.E p]

Labek =il be assigred from is sy dovan the displaved devics list when malbple devices are sslecied, .
Tool | Window Help

fagign | Sesionmant Pangs PLC Paramater
Device |I:|qt |—|—|Td:dF':|rts

Sektion | St Ered Dervice Setbing Range
& ward Device IC Memory Card
E-E| Wik Rangs m o ; ' ales L AT a144 0 -- 12287
; — R i Check Parameter. ..
; B ¥aR_RETAIN Rangs |Lab:h[JJ jli]
1a

iy

Options...

= Bat Dewice

-1 ¥4k Rang Key Customize...

L A _RETAIN Rangs [LebchiTy

(I (Y

Device/Label Automatic-Assign Setting. ..

B Painler

L. WaR Range
B Tamer |
i=— WAk Rangs AMT - i f

i— WAR_PETAIN Rangs [Labchid) Confirm Memory Size...

|

B Retentive Timer
VAR, Range [ [ Set TEL Data/Connect via Modem
- WaR_RETAIN Rangs [Latchil) [ =
E Counter
i-- WAR Rangs [ 3 =) - LCPL Logging Configurakion Tool...
-~ WAR_RETAIN Rangs [Latch(l) | | 1 - - b b

Labeh(13 ¢ &bl b cluar the valus by using & lateh dear. Ethernet Adapter Module Configuration Toal. ..
Lakch(2) ¢ Unable ko dear the walua by using a babch chear . Daadng will be escubad by ramoba oparation or program,

(Caution) Built-in I;O Module Tool
1. Labsi-nonazsgned devices, of the sutomabcaly assigned ones while comping, =il be slotted the dewice that deplaved at dhe lowest
of the =slected ores, Exl-Devipe vall 52 as=gned ko 2R when D end ZF ans selecisd,
Zlgtr:%rw %ﬁamgntéaoat device mey alsn changa the procassing speed since the arithmetic processing soaed for R and IR & Check II'ItE"igEII'It Function Module Parameter
oo From nViRE. Nl

205 209 - Block Passwaord. .,

i

. LY

[ | cones Inteligent Function Module Tool

Language Selection, ..




kil 1-G¥_Works2_Advanced_fod00146_vie

b S——
m Sap xép cac khéi lap trinh PLC dang thang (ladder) diing nhiéu lin dudi dang cic khdi chifc ning dé& chuyén hu'dng (=200 <04ty (ehat lreng

Trong mét chuong trinh quy mo I&n, mét sé khaéi ap trinh PLC dang thang (ladder) ¢é thé dugc sif dung nhiéu lan.

Hoac mét sé khdi lap trinh PLC dang thang (ladder) ¢é thé dugc sif dung trong cac chudng trinh khac nhau.

Hiéu qua lam viéc s& khéng thé cai thién néu ban phai nhdp ciing mét khai lap trinh PLC dang thang (ladder) méi l&n cin dén.
Ngoai ra, néu phét hién 16i trong khéi lap trinh PLC dang thang (ladder) ding chung thi phai xac djnh va sifa tiing khai. Viéc lam nay
mat rat nhiéu thdi gian.

SU dyng "Function Block (FB)" (Khéi chiic nang) d& giai quyét cac van dé nay.

Mét khai I3p trinh PLC dang thang (ladder) dung nhiéu l3n c6 thé dugc sap x€p lam khéi chifc nang, c6 thé ding trong moi chuong
trinh. Piéu nay gidp cai thién dang ké hiéu qua lam viéc.

Né&u phat hién 16i trong mdt khéi dung chung, tit ca nhirng gi ban cn lam 13 stra khéi chifc ndng.

Viéc lam nay khong chi tiét kiém thdi gian ma con ngan chan rdi ro khdng sita mét trong cac khdi.

/

W InpulCty Procé_Arjecivale -4

VE ProcARmecPrd  ProcB_Rgjecivalue 2

Mhan vao nit d& xem hinh déng
tlr dau.

ans
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@EE 120 va dit cac khai chirc ning (Feno usl) Eratvond

Vi khéi chifc nang sé dugc st dung trong cac chuang trinh khac nhau nén khéng thé st dung cac thiét bi thuc (nhu X, Y va D)
trong khéi chitc nang. Cac thiét bj nay phai dugc thay thé bang cac nhan nhu ban da tim hiéu trong Muc 2.1.
Quy trinh sap xép cac khéi lap trinh PLC dang thang (ladder) thanh mét khéi chiic nang dugc minh hoa bang hinh déng.

. Chudn b mét chuwong trinh cén s8p xép Xie Iy <6 dém 1
wao khdi chire nang.

-

Pt
1

V' H Count_Num1
_ Chia chweng trinh thanh diu vio va dhu ra, _!—| |_I_ i_CGUht CII_C_UP
déing théithay thé cic thiét bj bén trong theo i
nh3n b&n trong 42 tao khéi chive ning. ..

Xl Iy 56 dém 2 |
. Bt khii chire ndng d3 tao vao chuong o
\‘H.

Tao mach dau vao/dau ra
(cai tham s0)

Count_Num2 ,.\_
i_Count G_C_UP—(IEE'

trink bang cach kéo va tha.

11

-

. Chi dink tharm =8 cho cac nhdn d4uvao
wa d3u ra cia khdi chire ndng ma ban

N Nh&n nit & trd lai luding

V' \ dau tién.
. Tao mach d3u vao dan chuyén tharm s =
dén nhdn dau vao va mach J4u ra nhan ,gﬂ <j [>
tharm =0 tir nhén dau ra, treede va sau khii
chirc nang. ]

»
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0 0
m Tao va dat cac khadi chiic néng @ng s@ @a. m@
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»

m Su dung thu vién khéi chirc nang
Bay gid, ban da biét cach tao mot khai chifc nang.
Mitsubishi Electric da sap x€p cac chuong trinh digu khién cda nhigu mé dun khac nhau nhu CPU, mé dun dau vao/dau ra
analog, mang va mé dun dinh vitri dudi dang cac khéi chifc nang, dudc cung cap mién phitai “Thu vién FB”.
St dung thu vién FB gitp loai bé nhu cdu phét trién cac chuang trinh digu khién mé dun ma trudc day ngudi diung thudng
phai dam nhiém. Tham chi c& cdc mé dun ma ban khéng quen thudc ciing cé thé dugc dua vao mét cach dé dang.

Ban c6 thé tai vé thu vién FB tf trang "MELSOFT Library Download™ (T4i vé thu vién MELSOFT) trén MITSUBISHI ELECTRIC
FA Website.

<Trudc khi dang:> <N&u ban sif dung thu vién FB>

DA tdi vé
Thir vién FB

* Khdéng o thu vién FB dugdc cung cap cho sé-ri MELSEC-F.
Cac san phdm dugc ho trg dudc liét ké trén trang tai vé. Vui long kiém tra sdn pham dugc hd trg trudc khi tai vé.
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Gia tri ban dau hoac hang so clia mét thiét b thudng dudc cai bang cach st dung chi 1énh MOV trudc khi xir Iy chuong trinh
chinh.

Trong trudng hgp nay, chudng trinh phai dugc sifa tryc ti€p méi [an thay déi hoat déng cla chudng trinh theo (ing dung cla
hé théng.

Phudng phép nay khéng chi tén thdi gian ma con ¢6 rdi ro xuat hién 16i khi sia hodc khéng sira dugc.

m Thay doi gia tri ban dau cua thiét bi ma khéng can sira chuong trinh

S dung "Gia tri ban dau caa thiét bi” dé giai quyét cic van dé nay.

St dung chife ndng clia GX Works2 dam bao viéc quan ly hdp Iy cac gia tri ban ddu cda thiét b va loai bé nhu ciu sifa
chuang trinh, nh& vay cho phép ban tao ra cac chuang trinh hiéu qua hon nhiéu.

Ngoai ra, chifc nang nay con loai bd nhu cdu sif dung chuang trinh thiét lap gia tri thiét bi ban dau, giap giam khéi lugng
chuang trinh (mc sif dung bd nhd) va giam rui ro bj 16i.

Dai véi gia tri ban dau cla thiét bi, hay chi dinh pham vi cla cac thiét bi dé thiét |ap gia tri ban dau.

Gia trj ban dau thyc t& dugc luu trong bd nhé thiét bi va dugc phan giao cho pham vi thiét bi dugc chi dinh.

V@i cac ving bd nhd thiét bi dugc chuan bj theo ('ng dung cla hé théng, ban chi can thay dai ving bé nhé thiét bj can phan
giao dé thay déi gia tri ban dau cua thiét bj.

SHM00 1 3| 0 oo D1z
S—pt {MOV K20 D100 ) §
Fl
]
{MOW K10 DI 1
{
{ MOV K5 D2 ]
Lart {
k I 1art H
_— i S -
T ~ 1
,_/'-' H""H._( s I_-!_._r-"'
hichan b 1
— N
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m Thay doi gia tri ban dau caa thiét bi ma khéng can sira chuong trinh

[BF MELSOFT Series GX Works2 C:\Sequential Programsie-learningi\Robot control - [[PRG]Write MAIN (166)5tep *]
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F5 sF5 F& =FG F7 sF7 sF& aF7 aFs | zafS =af6 zaf7? safs | aFS cafS caftd F10 s HE"' SR oake

o
: Navigation X 4¢] [PRG]Write MAIN (166)5te... r% izlobal Label Setting Globall r ‘g5 Local Label Setting MAIN [PRI] l
Project

i) | s
[P By 3 A ! ‘
&2 Globall
+ Prograrn Setting
- poU
- E‘:" Pragranm
—|-{iir} MAIM
4k Program
é Local Label
% FE_Pool
Structured Data Type

1" Local Device Commen
@ Device Memoary

MAIN
Prodikyl

= Device Initial value

5 mamn

,% Project

" User Library

Hoan thanh thiét lap gia tri ban d&u cba thiét bi va bd nho thiét
b

Connection Destination

Nhip [ ® ) dé tigp tuc.

»
-

Enalish
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@ 501 gian héa chuong trinh ladder (o) @)

Trong chudng trinh ladder quy mo I&n, viéc két ndi cac thiét bj, chi 1énh va dong theo quy lut c6 thé trd nén kha phirc tap, khién viéc nam
bat hoat ddng xi ly ca chudng trinh tré nén khé khan.
Dic biét, cac phép tinh sé hoc, nhu cdng thic dugc hoan thanh trén mét dong dan, phai dugc 13p trinh bang cach két hgp cac chi lénh.

SU dyng "Inline Structured Text” (Vin ban ndi tuyén co ciu tric) dé giai quyét cac van dé nay.

Chuong trinh ladder dugc thay bang mét chuong trinh dugc bién soan mét phin bang ngén ngir van ban cdu trac (5T).

Ngdn ngi ST 1a ngdn ngi l&p trinh kiém soat tudn ty tudng ty nhu ngdn ngll C ding cho Iap trinh phdn mém may tinh.

C6 thé bién soan cac phép tinh s6 hoc bang cac céng thirc, vi viy ngay ca nhitng nha l4p trinh khéing quen vdi C cling cé thé st dung van
ban ngi tuyén cé cau tric.

Hinh sau ddy mé ta mét vi dy ma trong dd mét phan cha chudng trinh ladder cho hé théng dugc thay bang van ban néi tuyén cé ciu tric.
Ban c6 thé thay chudng trinh ladder phiic tap gid day da dé hiéu han.

03=00-D1-D2;
INT_TO_REAL_E({Start defect percentage calculation, DO, inp0y;
INT_TO_REAL_E{Start defect percentage calculation,D1,inp1;
INT_TO_REAL_E(Start defect percentage calculation,D2,inp2y;
IF inpO=EQ0 THEM
resulth ={inpfinp0*E100;
EMD_IF;

D3:=D0-01-0 REAL_TO_INT_E{Start defect percentage calculation, resulta, D4);

::I_Ig_gt_slﬂ'a t_pel ':5: -3 [l:i'. el |F {inp0-inp1)=E0 THEM

=] ci_calc, o7, npd = i - * o
INT:TCI:REP-L:EtS'A. Bjact_pci_cale, D2, b rEESEItIEIIF—_ElanII{IanI HELEA=TOL,

IF Nl » EO THEM REAE_'IlD_INT_EEStarT defect percentage calculation, resultB,Da);
results s={inp1 finp0) * E100

ol

Mhan vao nit dé xerm hinh
ddng tir dau.

/
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>>m Don gian héa chucng trinh ladder
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Device Memoary
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A
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X

L._,I User Library

Connection Destination
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]’65 izlobal Label Setting Globall r 5 Local Label Setting MAIN [PRE] ]

_H

{ T

INT_TO_REAL_E([Start_reject_pct_cals, D2 inp2);

IF inpl=EQ THEM

rezultd: =[inp1 Anp0d)"E100;

EMD_IF;
REAL_TO_IMT_E[Start_reject_pct_calc rezultd, D4];
IF [inp0-inp1)=E0 THEM

resultE: =(inp2inpl-inp1 1B 100;

EMD_IF:

REAL TO_INT_E[Start_reject_pct_caleresulE DS]]

7 i

I \,
Hoan thanh thi€t 13p van ban ndi tuyén cd cdu tric.

Nhip [ ) G tiép tuc.

Enalish

QOsUDE Hask Skation
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E Tao chucng trinh dé hiéu va de doc

Ban c6 thé thay khé dé hiéu dugc cac chi tiét digu khién trong mét chuang trinh quy md I8n khi méi chi nhln vao chl.n:ing
trinh. C6 thé dan dén cac van dé sau day:

+ Ban lam cho chudng trinh bao 16i (nhu nhap sai chi lénh hoac thiét bi).

+ Ban khdng thé tim ra nguyén nhan khién chuong trinh bao 6i.

» Ngudi dam nhiém viéc lap trinh khéng hiéu dugc chi tiét digu khién.

St dung "Chi thich™ dé giai quyét cac van dé nay.

Céc ban ghi nhé nhu théng tin digu khién va tén thiét bj c6 thé dudc gan véi chuong trinh dé ban co thé dé dang hiéu dudc
chi tiét diéu khién.

Nhitng chi thich nay phai dugc nhap & bat ky dau cé thé dé tao cac chudng trinh dé hiéu khéng chi d&i véi ban ma cho ca
nhirng ngudi khac.

XB X7 X7

Xb

o {vo H o1 W (v \

Start sw Door ope j-':’. et st

i | SEnsar art =ign

_(ﬁ }- — ;r1 ).

Cperatio

Y0 Yo amp

& }{ : Y2 }- 4 :'{ {.YE )_

Robot st Sioo lam
B [ END H & [ En H

GX Works2 cho phép nhép cac chi thich sau.

Loai chd thich Pham vi chi thich
e Cé thé gan chi thich vdi mot thiét bj.
Ghi cha thiégt b - . e e Lt E el ey ps e
HEnL IS DI Cha thich nay biéu thj @ing dung cda tiing thiét bj va loai thiét bj I/O dugc két ndi.
Co thé gan chi thich vdi mot khdi 1ap trinh PLC dang thang (ladder).
Chu thich nay gitp ludng xf Iy trd nén dé hiéu.

Hudng dan

Chu thich co thé dugc gan vai mdt cudn cadm/chi 1énh (ng dung trong chudng trinh.

Luuy Chu thich nay gidp ndi dung v& cudn cam (dau ra) va chi lénh (ng dung trd nén dé hiéu.
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@EEEI Ghi chii thich cho tirng khéi Iap trinh PLC dang thang (ladder) @) @
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m Ghi chi thich cho tirng dau ra (cuén cam, chi lénh rng dung)
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m Poc cac chuong trinh ¢é ro le/dang ky dac biét dé dang hon )

Né&u cac rd le dac biét, dang ky dac biét va/hoac tai nguyén cia mé dun chic nang théng minh dudc st dung trong mét
chuang trinh thi ngudi diing khé co thé hiéu dugc tat ca cac (ing dung va chifc nang cua cac thiét bj do. Bé doc chudng trinh,
ban phai can dén hudng dan s dung.

Méc di chuang trinh cé thé dé doc han néu cé chd thich di kém vdi titng thiét bi nhung digu nay sé doi hoi rat nhiéu thai gian
va cong slic néu ban phai dinh kém ch thich cho nhiéu thiét bi.

St dung "Chi thich mau” dé giai quyét cac van dé nay.

GX Works2 cung cdp cht thich mau mé ta (ing dung va chiic ndng cua cac ro le dic biét, dang ky dic biét va tai nguyén cla
mo dun chifc ndng thong minh.

St dung cac chu thich mau nay gidp viéc dinh kém chd thich vao thiét bj trd nén dé dang han dé chuang trinh dé doc han.
Cé thé sia déi cac chd thich mau khi can thiét.
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e
@ZXI oo cic chuong trinh ¢6 1o le/ding ky diic biét dé dang hon
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Chuiang 3 IS

Cac budc dao tao trong Chuong 3

Trong Chuang 3, ban sé tim hiéu vé cac chiic nang dudgc sir dung d€ sifa I6i.
GX Works2 cung cap nhiéu cong cu theo déi va sifa 16i khac nhau dé siia 16i.
Tao cac chuong trinh chat lugng, khéng c6 16i sir dung céac céng cy theo ddi va siia 16i nay.

31
3.2
s
34
3.5

3.6

Chi theo déi thiét bj va nhan dich

Kiém tra trang thai sif dung thiét bj va nhan

Thu thap théng tin vé hoat déng thay déi gia trj thiét bj theo thai gian
Thay daéi gia tri thiét bi ma khéng can stia chuong trinh

Stra 16i van hanh chuong trinh theo tiing budc

3.5.1 Su dung chdc nang thuc hién ting budc

M& phaong hoat déng cla thiét bj ngoai vi

3.6.1 Nhép gia tri thiét bj dé thiét 1ap hé théng I/O

3.6.2 S0 dung dinh dang biéu d6 thdi gian dé thiét lap hé théng I/O
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@ Chi theo dbi thiét bi va nhan dich

M&t chugng trinh sit dung nhiéu chi lénh va thiét bi.

Ngoai ra, chiéu dai doc dai cia chugng trinh cd nghia la chi cd mét phén cia chuang trinh dugc hién thi @ mét thai
diém trén man hinh giam sat cia may tinh.

Do dé, chi rieng man hinh ladder khéng thé theo déi dugc toan bd hoat déng.

S dung "Theo déi” dé gidi quyét cac van dé nay.

Co thé dung chiic nang nay dé chi theo déi cac thiét bj va nhdan ma ban da chi dinh trudc.
Co thé tao hai Theo déi tr& lén dé dam bao tling pham vi déu dugc theo dai.
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} Chi theo doi thiét bi va nhan dich
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m Kiém tra trang thai sir dung thiét bi va nhan

Mt chugng trinh st dung cac thiét bi va nhan giéng nhau tai nhiéu vj tri khac nhau.
Ban co thé mudn kiém tra trang thai sif dung cla cac thiét bj va nhan nay bang cach so sanh ching giita cac vi tri.

S dyng "Tham chiéu chéo” dé thyc hién viéc nay.
Chiic nang nay liét ké vi tri cia cac thiét bi va nhan khdp véi digu kién tim kiém, nhd dé ban cé thé so sanh ching va kiém tra
viéc st dung khong ding.
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@I KiEm tra trang thai sir dung thiét bi va nhan
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br)
@EEI 1hu thap théng tin vé hoat déng thay déi gi tri thiét bj theo thi gian [raticong

T
i
-

Ban cé thé mudn xac nhan viéc thay déi gia tri thiét bi va nhan cé nam trong pham vi thiét ké hay khéng hodc x(r ly
su cd bang cach kiém tra cac thay déi da xay ra trong su kién 16i do.

SU dyng "Theo vét lay mau” trong trudng hgp nay. (Chi danh cho sé-ri MELSEC-Q va MELSEC-L)
Cé thé stf dung chifc nang nay dé theo déi va ghi lai cac thay dai ddi véi gia tri thiét bi va nhan theo thdi gian. Co
thé luu ban ghi vao cac tap tin.
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m Thu thap thong tin vé hoat déng thay doi gia tri thiét bi theo théi glan) .
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@3 hay G5 gi tri thiét bi ma khong can sifa chuang trinh

Khi thuc hién stia 16i, ban c¢6 thé muén thay déi cudng biic cac gia tri thiét bj dé kiém tra sy khac nhau trong van hanh
chuang trinh.

Tuy nhién, digu nay co nghia la ban phai stra dai chudng trinh mai [an mét gia tri thiét bi dugc thay déi. Viéc lam nay sé
mat kha nhiéu thai gian va céng sic.

Ngoai ra, néu ban quén cai chudng trinh da sira dai vé thiét lap ban dau, ban cé thé géy ra 16i khac.

St dung "Kiém tra thiét bi theo diéu kién thu'c hién" trong trudng hgp nay. (Chi danh cho sé-ri MELSEC-Q va
MELSEC-L)

Chifc nang nay sé thay déi cac gia tri thiét bi khi thyc hién sé budc dugc chi dinh trudc, ma khéng cén ban phai sira déi
chuang trinh.
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@ hay di gia tri thiét bi ma khéng can sita chuang trinh ) @
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»ﬂ Stra 16i van hanh chuadng trinh theo tirng buéc

Khi dang stra 16i, ban c6 thé muén xac nhan viéc thyc hién chi lénh trong tirng budc hodc ki€ém tra cac thay déi ddi vdi gia trj thiét bij.
Tuy nhién, sira 16i tiing budc cé thé kho thyc hién do tdc @6 thyc hién chugng trinh (thdi gian quét) nhanh.

SU dung "Chifc nang thuc hién tirng bu'dc" dé giai quyét van dé nay. (Chi danh cho sé-ri MELSEC-Q va MELSEC-L)

Chifc ndng nay sé& cho phép thyc hién chugng trinh tiing budc mét va do dé thuyc hién sira |16i theo titng budc.

Su dyng chifc nang thic hién tiing budc cung vai chire nang gia lap. (Khéng thé sir dyng chifc ndng thyc hién tiing budc dé sira 16i
trén mot PLC thyc).

Chifc ndng thyc hién tirng budc cé thé sir dung cac chifc ndng sau.

Chidic ndng Mb ta

Chiic ning nay thyc hién chudng trinh cho dén khi cac digu kién ngét da chi dinh dugc thoa man.
Thuic hién ngat Diing thifc hién chudng trinh khi cac digu kién ngat dudc thoa man.
SUr dung mét diém ngat va thiét bj ngat dé chi dinh digu kién ngat.

Step execution

(Thuc hién tiing budc) Chifc ndng nay thuc hién chudng trinh theo tifng budc.

Partial execution

IRl Chif'c ndng nay chi thyc hién chugng trinh tof vi tri da chi dijnh.




(=] -
o000

kil 1-G¥_Works2_Advanced_fod00146_vie

@ st dung chirc ning thuc hién timg budc e

Chi dinh mét diém ngat va thiét bi ngat tuong (ng |am vi tri bat dau sira 16i va diéu kién bat dau sira 16i.
Ban cling c6 thé chi dinh pham vi bé qua ma trong d6 ban muén tam thai tranh thuc hién chuang trinh.
(Chi danh cho sé&-ri MELSEC-Q va MELSEC-L)

Khi cac diéu kién ngat da dugc thdoa man sau khi bat dau thuc hién ngat, viéc thuc hién chugng trinh sé bj gian doan.
Do dé, trong khi thuc hién van hanh chuong trinh theo tiing budc véi chire nang thuc hién tirng budc, hay kiém tra cac
thay ddi gia tri thiét bj dé xac dinh 6i.

<Pham vi bo qua>

<Piém ngat> <Thiét bj ngat> .. S . N

Cai diém ngat khi ban muén gian doan Cai thiét bj ngat dya trén thiic hién chugng CELPhﬂm vi ma trong do chudng ’E"ﬂ’h se

viéc thyc hién chuong trinh. trinh ban muén gian doan khi gia tri thiét bj ~ khéng dugc thyc hién, theo don vi clia cac

Chi ré digu nay trong cac don vj budc. hodc nhan théa man digu kién da chi dinh. khéi 1ap trinh PLC dang thang (ladder), trong

C6 thé cai t6i da 64 diém ngét trong toan €6 thé cai t3i da 16 thiét bj bit va/hogc tir.  khi thuc hign tiing budc.

bé dy an. Co thé chi djnh t6i da 16 pham vi trong toan
bé du an.

<Ung dung pham vi bé qua>

Cé thé thu hep diém 16i bang cach st dung pham vi bé qua.

Thyc hién nghi khi cai va khong cai pham vi bo qua.

NE&u 16i chi xay ra khi thiét l&p pham vi bé qua dugc dua ra, diéu nay thé hién pham vi dé co 16i.
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>m SU dung chirc néng thuc hién tirng buéc
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hﬂ M6 phong hoat dong cua thiét bi ngoai vi

Stra 16i 6 lién quan dén hoat déng cda thiét bj ngoai vi 13 diéu khéng kha thi trong maéi trudng phat trién khdng thé sir dung
thiét bi ngoai vi, nhu chiic nang gia lap.

Dé giai quyét van dé nay, mot chudng trinh siia 16i mé phang hoat dong clia mét thiét bi ngoai vi thuding dugc thém vao.
Tuy nhién, viéc tao chuang trinh gia 1ap khéng chi mat nhiéu théi gian va ¢éng siic ma con khién ban phai sita d6i chuong
trinh khi thay déi hoat déng.

St dyng "Thiét lap hé théng I/0" dé gidi quyét van dé nay.

Chiic nang nay co thé mé phong hoat déng clia mét thiét bi ngoai vi ma khéng can sif dung chudng trinh sifa 16i.

Co6 thé dé dang cai hodc thay déi hoat déng cua thiét bj ngoai vi trong clra sé thiét lap. Do d6, khéng cén phai tao/sira déi
chuang trinh thong thudng.

Co thé cai hoat ddng cla thiét bi ngoai vi theo hai cach sau day:
<Thiét Iap gia tri thiét bi>
Cé thé thay déi gia tri thiét bi dugc chi dinh tai thdi diém cai bé hen gid sau khi théa man cac diéu kién da chi dinh.
<Thiét lap & dinh dang biéu db théi gian>
Co thé diéu khién thay doi thiét bi da dugc cai & dinh dang biéu dé thai gian da chi dinh khi cac diéu kién da chi dinh
dudc thoa man.
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@ZEW Nhip gia tri thict bi d€ thiét 1ap hé théng /0

A e
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GITIT Quan Iy dy an va Bién phap bao mat

Cac budc dao tao trong Chuong 4
Trong Chudng 4, ban sé tim hiéu vé cac chifc nang danh cho quan ly dy an va cac bién phap bao mat.

4.1 Ngan ro ri bi quyét va sifa doi trai phép cac chuong trinh
4.1.1 Gi6i han dir liéu cé thé truy cdp cho tiing ngudi dung
4.2 Sao luu duf an va quan ly phién ban
4.3 So sanh céac chuang trinh dugc luu vao bd diéu khién kha trinh va may tinh ca nhan
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m Ngan ro ri bi quyét va sira doi trai phép cac chuong trinh

Chugang trinh PLC ¢6 cac bi quyét va dir liéu guan trong vé mat chién lugc.
Viéc ro ri bi quyét va dit liéu tif chudng trinh ra bén ngoai co thé cé anh hudng huy hoai dén doanh nghiép.
Stra ddi trai phép chuang trinh co thé dan dén cac su cé san xuat nhu lam diing hé théng.

Sir dung "Bao mat" dé giai quyét cac van dé nay.

Chifc nang nay sé gidi han s8 ngudi dung cé thé truy cap tiing du an véi sy bao vé bang méat khiu.

Chiic nang nay ciing co thé gidi han pham vi dif liéu hoac chitc nang ma tiing ngudi ding cé thé truy cap hoac van hanh.
Do dé, chic nang nay sé ngan chan ngudi dung trai phép duyét hoac chinh sira cac chuang trinh.
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@ZEEJH Gisi han dit liéu c6 thé truy cap cho ting ngudi dung

M@t chuang trinh PLC quy mé I6n thudng la san pham hgp tac cda hai lap trinh vién trg 1én.

Trong trudng hgp phat trién nhém, pham vi di liéu truy cip dudc va chiic nang san c6 phai dugc quan Iy hgp ly theo pham
vi cbng viéc va muic ki nang cla titng lap trinh vién va tinh bao mat cla di liéu ma mai lap trinh vién xd ly.

Co thé thuc hién cong tac quan ly truy cap nay bang cach thiét 1ap cac cap do truy cap bao mat.

<Cap do truy cap>

Cé thé cai dac quyén van hanh cho dif liéu c6 trong dy an cho tirng ngudi dung.

C6 thé cai nam cap dé truy cap sau day.

Cép db truy cdp Quyén van hanh

Cao | Administrators (Quan trj vién) Cép quan trj vién Bugc phép sif dung tit ca cac chiic nang.

4 Developers (Level3)
(Nha phat trién(Cap da3))

Thiét lap bao mat, truy cip du’liéu va mét s6” van ha'nh bi han
ché’,

Developers (Level2)

((Nha phét trién(Cip d62)) Cap nha phat trién

Developers (Levell)
¥ | ((Nha phat trién(Cap d61))

e Cép ngud'i van hanh Chi duyét dudc dif liéu du an. Khéng doc dugc tif CPU PLC.
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»m Sao luu dy 4n va quan ly phién ban

Mét chugng trinh quan trong cé thé bj mat do I16i CPU cha PLC.
Néu khéng cé chuang trinh sao luu, sé ¢o rat it hi vong khéi phuc nhanh.

Ngay ca khi cé chuang trinh sao luu, viéc xac dinh dudc phién ban giéng véi chudng trinh da méat ciing khéng phai la don gian

néu céng tac quan ly phién ban khéng dugc dam bao.

Dé chuan bi cho cac tinh hudng ngoai mong dgi, can phai thuc hién sao Iuu dinh ky va dam bao cong tac quan Iy phién ban.

St dung "Lich sir thay dai” dé giai quyét cac van dé nay.

Chirc nang nay co thé ghi lai téi da 100 bé lich stt thay déi (s, ngay/gid, ngudi diing, tiéu d&, chi thich trong lich si) cia du an.

D liéu dy an tai thai diém ghi cling dude sao luu cling thdi diém dé.

Quan ly phién ban dugc bdo dam bang chifc nang lich st thay déi sé cho phép ban khéi phuc cac chuang trinh bi mat, xac thuc
cac phién ban cta chugng trinh va do do thuc hién khéi phuc nhanh trong cac trudng hgp khéng mong ddgi.

Sir dyng phién ban
md&i nhat d& khoi

phuc chuong trinh
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@I 520 Iuu dy én va quan Iy phién ban
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J s |

=1

»
“ So sanh cic chudng trinh dugc luu vao b diéu khién kha trinh va may tinh c& nhan @

Théng thuéing, cac chuong trinh dugc luu vao mét may tinh trong méi truding phét trién va cling dudc ghi vao PLC.
Hai chuong trinh nay khéng phai lic nao ciing giéng nhau.
Chi thuc hién kiém tra truc quan dé xem hai chudng trinh ¢ giéng nhau hay khéng cé thé dan dén 16i.

S dung "Xéac thuc véi PLC" dé giai quyét van dé nay.
Chiic nang nay co thé xac thuic rang chuang trinh ma bang GX Works2 cé khdp véi chuong trinh dudc ghi vao PLC hay
khong.
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b
XY Bai kiém tra cusi khoa

Bay gi®, ban da hoan thanh tat ca cac bai hoc cla Khéa hoc vé PLC Khda hoc nang cao vé GX Work2,
ban da san sang tham gia bai kiém tra cudi khéa. Néu ban khéng ré vé bt cf chi dé nao dugc trinh
bay, vui long nhan cd hdi nay xem xét lai cac chu dé do.

Cé téng cdng 8 cau hai (8 muc) trong Bai kiém tra cudi khoa nay.

Ban c6 thé lam bai kiém tra cudi khéa nhiéu lan tay thich.

Lam thé nao ghi diém bai kiém tra
Sau khi chon cau tra 18i, hdy chac chan da nhap vao ndt Tra I&i. Cau tra IGi cla ban sé bi méat néu ban
tiép tuc ma khéng nhép vao nat Tra 160, (Coi nhu 1a ciu hoi chua dugc tra 18i).

Két qua diém sé
S8 lugng céu tra 18i ding, s6 lugng ciu hoi, ty 1€ cdu tra 1&i ding, va két qua dat/hong sé xudt hién
trén trang diém sé.

Cau trd 1&i ding: 2

Téna sé céu héi: 9 pé vugt qua bai ki€ém tra, ban phai
J tra 13i ding 60% cac cau hoi.

Ty I& phan trdm: 22%
Tiép tuc Xem lai Thu lai

» Nhap vao nat Tiép tuc dé thoat khoi bai ki€ém tra.
« Nhip vao nit Xem lai dé xem lai bai kiém tra. (Kiém tra cau tra I&i ding)
» Nhap vao nlt Thu' lai dé lam lai bai kiém tra mét [an nia.
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00O
@'Y Bai kiém tra cusi khéa 1 )

Chtrc ndng nao sau day cho phép lap trinh hiéu qua bang cach str dung cac khoi lap trinh PLC dang thang (ladder)
nhiéu lan dwéi dang cac bd phan co thé chia sé? (Chon mot dap an).

Van ban néi tuyén co cau tric

.

Nhan

)

Khdi chirc ning

Tra loi ] [ Quay lai
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00O
@'Y Bai kiém tra cusi khéa 2 )

Chtrc ndng nao sau day co thé tao cac chwong trinh dé doc bang cach thay doi tén thiét bi thanh tén co lién quan
dén rng dung cia thiét bi d6? (Chon mot dap an).

)

Ghi chu thiét bi

.

Nhan

)

Lwru y

Tra loi ] [ Quay lai
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00O
@'Y Bai kiém tra cusi khéa 3 )

Chtrc ndng nao sau day co thé tao cac chwong trinh dé doc bang cach cung cap théng tin vé viéc xir Iy tieng khoi
lap trinh PLC dang thang (ladder)? (Chon mét dap an).

)

Ghi chu thiét bi

.

Hwéng dan dong

)

Lwru y

Tra loi ] [ Quay lai
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@YY Bai kiém tra cusi khéa 4

Cé&u nao sau day gidi thich dung vé chirc nang “Verify with PLC" (Xac thuc vai PLC)? (Chon mot dap an).

)

So sanh chuwong trinh dwoc chinh stra véi mot chwong trinh duwroc ghi trong lich stk thay doi.

.

So sanh chwong trinh dwgre chinh sira véi mét chwong trinh d3 chon dwoc Ivu vao may tinh.

)

So sanh chwong trinh dwoc chinh sira véi mot chwrong trinh dwgre ghi vao CPU PLC.

Tra loi ] [ Quay lai
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00O
@'Y Bai kiém tra cusi khéa 5 )

Cé&u nao sau day gidi thich dung vé chirc nang “I/O System Setting” (Thiét I1dp hé thdng 1/0)? (Chon mét dap an).

~ M6 phoéng hoat déng cua thiét bi /O ngoai vi trén may tinh ca nhan trong khi sira I6i.

.

Diéu khién tir xa hoat déng cda thiét bi I/O ngoai vi tir may tinh ca nhan trong khi sira I6i.

L

M6 phéng hoat déng ctia CPU PLC trén may tinh ca nhan trong khi stra I6i.

Tra loi ] [ Quay lai
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@' XY Bai kiém tra cusi khéa 6

Cau nao sau day giai thich ding vé chirc ndng “Change history” (Lich st thay d6i)? (Chon mot dap an).

Ghi lai hoat déng cia GX Works2 theo tirng bwéc dé co thé khoi phuc thoai mai sau nay.

Ghi lai théng tin lich sir va sao lwu dwr an dé cho phép xac thwrc va khdi phuc sau nay.

Tra loi ] [ Quay lai
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@'Y Bai kiém tra cusi khéa 7

Chirc ndang nao sau day co thé dwoc sir dung trong sira l6i dé chi thay déi gia tri thiét bi ma khdng stra
ddi chuong trinh? (Chon mét dap an).

)

Thuc hién ngat

Thiét lap hé thng /O

.

)

Kiém tra thiét bi theo diéu kién thurc hién

Tra loi ] [ Quay lai
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»
@'Y Bai kiém tra cusi khéa 8

Gia str dwr an co hai chwong trinh, A va B, va ban str dung chirc nang “label” (nh&n).
Chuwong trinh B c6 thé truy cép loai nhdn nao sau day? (Chon hai dap an).

~ Nhan chung
~ Nhan cuc bé clia chwong trinh A

~ Nhan cuc bé cta chwong trinh B

Tra loi ] [ Quay lai
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m Piém kiém tra

Ban d3 hoan thanh Bai kiém tra cudi khoa. K&t qua ctia ban nhur sau.

Pé két thic Bai kiém tra cudi khoa, hay tiép tuc véi trang tiép theo.

Cau tra I&i dung : 0

Tong so cau hdi - 8

Phan tram : 0%

‘ Tiép tuc | ‘ Xem lai ‘ ‘ Th lai ‘

Ban da trucdt bai kiem tra.
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b

Ban da hoan thanh Khéa hoc PLC Khda hoc ndng cao vé GX Work2,

Cam dn ban da tham gia khoa hoc nay.

Ching téi hy vong ban thich cac bai hoc va nhitng théng tin ban cé
dudc trong khéa hgc nay sé hifu ich trong tuang lai.

Ban co the xem lai khoa hoc nay nhiéu lan tay y.

Xemlai | | DPoéng




